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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (Sh) wwymagania dotycice
wykonania i odbioru Robo6t zwzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni, ktore zosiawykonane w ramach budowy chodnika wraz z
poszerzeniem drogi powiatowej nr K1625 Tenczyn - Glisne w miejsawenczyn gmina
Lubien.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargow
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres Robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia Robot
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem gagjacych warstw nawierzchni:

- podbudowy z kruszywa tamanego,

- podbudowy z mieszanek mineralno — bitumicznych,
- warstwy wyrownawczej,

- warstwy whzacej,

- sfrezowanej istniagej nawierzchni przed naktaglk

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5.0g6lIne wymagania dotycrce Robot
Ogdlne wymagania dotyaze Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0g0Ine wymagania dotycgce materiatow
Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne pkt 2.



DP K1625 Tenczyn - Glisne

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych D-04.03.01

2.2.Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy skropiennarstw konstrukcyjnych nawierzchni jest
kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana szybkorozpadowa klasy K1-50 wg
WT. EmA-1999[6].

2.3. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej niemodyfikowanej szyiggadowe]
klasy K1-50 podano w WT.EmA-99 [6].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Tablica 1. Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza 2ycie (kg/nf)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0od0,4do 1,2

Doktadne zuaycie lepiszczy powinno lgyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy
i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przezymmera. Zalecane ikei asfaltu po
odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego przedgtawi
tablice 2 3.

Tablica 2.

L Podtaze do wykonania warstwy z mieszanki llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
P: betonu asfaltowego uptynniacza z asfaltu uptynnionego kg/ m2

Podioe pod warstw asfaltova
1 | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5-0,7
mechanicznie

2 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowate;j 0,2-0,5
powierzchni
Tablica 3.
. llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
Lp. Pokczenie nowych warstw uplynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m
1 | Podbudowa asfaltowa 03-05
Asfaltowa warstwa wyréwnawcza o
2 | Asfaltowa warstwa wizaca 01-03
Asfaltowa warstwdcieralna T

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowa utraty cech lepiszcza i olxania
jego jakaci.

Lepiszcze naley przechowywa& w zbiornikach stalowych wyposanych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed ¢pp@sh wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza g magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikow stalowych.
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Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie gina
duzej powierzchni cieczy "kaucha" asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalerzestrzegazasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza
sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

szczotek mechanicznych - zalecawiycie uradzear dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna ldywykonana z twardych elementéw czysgozh i shizy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegagcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posig&daickkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania.
Zaleca st uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

sprzarek,

zbiornikéw z wod,

szczotek ¢cznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywa¢ skrapiarki lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowe-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie
i requlowanie nagpujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

cisnienia lepiszcza w kolektorze,

obrotow pompy dozuagej lepiszcze,

predkosci poruszania siskrapiarki,

wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien cbizolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.
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Wykonawca powinien posiada aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewiozkitadanie lepiszcza z toleramej 10% od iléci zatazone).

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygeze transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem,nie lzda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie leda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory, 0 pojemsio nie wickszej
niz 1 nt, a kaeda przegroda powinna ngievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emuls;ji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowaniksjepowinny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ugimniluznego materiatu, brudu,
btota i kurzu przy @yciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pmicaiem.
W miejscach trudno doginych naley uzywaé szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, begednio przed skropieniem warstwa powinnac by
oczyszczona z kurzu przyyciu spgzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczemzao
nastpi¢ dopiero po wyschrciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych
nawierzchnia maze by wilgotna.

Skropienie warstwy ma@ rozpoci¢é Sie po akceptacji przez Myniera jej
oczyszczenia.
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Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek,
aw miejscach trudno deginych ecznie (za pomac weza z dysa rozpryskoww).
Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sic w przedziatach podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40 *
*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewni@gj wymagan lepkasc.

Przy wyciu emulsji asfaltowej skropiona warstwa powinna Ippzostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas nierimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfw
i odparowania wody z emulsji. W zafeosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 0,5
godziny do 8 godzin, zgodnie z PN-S-96025/2p40

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy skropiora warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

5.4. Wpykonanie skropienia podiaa przed utazeniem geokompozytu

Skropienie podiga przed potgeniem geokompozytu natg wykona dwukrotnie
zgodnie z AprobatTechnicza:

- podiaze naley zagruntowa emulsp asfaltova modyfikowary w ilosci nie wickszej ni
0,45kg/nt czystego lepiszcza,

- nastpnie skropt emulsj asfaltows modyfikowar, w ilosci od 0,75 kg/mhdo 1,0 kg/mi
czystego lepiszcza, przed gémiem geokompozytu.

Pozostate zasady skropienia obgamia jak w punkcie 5.3.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jak@ci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do Robot

Przed przysipieniem do Robdét Wykonawca powinien przeprowadprobne
skropienie warstwy w celu oldlenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i élaeia
wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.
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6.3. Badania w czasie Rob6t

6.3.1. Badania lepiszczy.
Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tym Wykonawca
powinien kontrolowé dla kadej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie Robét

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wiasciwosci wedtug norm
1 | Emulsja asfaltowa kationowa Lepkasé WT. EmA-99 [6]

W trakcie budowy Iaynier pobierze i dostarczy probki emulsji do b@adeontrolnych
w laboratorium Zamawiagego.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodndci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodng: skropienia i zaycia lepiszcza powinna Bysprawdzona wizualnie.

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej
w opracowaniu "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigéciiloozkiadanego lepiszcza
i kruszywa"[4].

Skrapiarka powinna zapewiiaroztazenie lepiszcza z toleramcj £10% ilcsci
zalazone).
Badanie nalgy przeprowadzi na odcinku prébnym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogodlne zasady obmiaru Rob6t podano w ST DM-00:00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest:

— m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robdt
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
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8.2. Sposob odbioru Robot

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z DokumentacProjektowa, ST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w ST DM-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1m? (metra kwadratowego) oczyszczenia i skropienia warstw konstnyktyj
obejmuje:

mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wptlb uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysagcze

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.
2. PN-65/C-96170 Przetwory-naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN-74/C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych.

4. PN-S-96025/2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

10.2.Inne dokumenty
5. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniédicozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

6. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. IBDIM - 1999 r.



