DP K1625 Tenczyn — Glisne

D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych manoi

D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA
ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (Sh) wWymagania dotycice
wykonania i odbioru Robot zazanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej na zimno w
ramach budowy chodnika wraz z poszerzeniem drogi powiatowej nr K1625 fienGtigne
w miejscowdci Tenczyn gmina Lubie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargow
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia Robét
zwiazanych z frezowaniem istnigjej nawierzchni asfaltowe.

Nalezy wykona frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na odpowiedni
gtebokas¢, zgodm z ST w celu usugcia warstw lub nieréwni i garbow poprzecznych
przed wykonaniem nowej warstwy lub wymiany podbudowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno kontrolowany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, nalokregtcbokasé.

1.4.2. Garby poprzeczne- garby nawierzchni od dna koleiny do powierzchni nawierzchni.

1.4.3. Pozostate okidenia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Ogdlne wymagania dotyaze Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogodblne wymagania dotycgce sprztu
Ogdélne wymagania dotygze sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprzt do frezowania
Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowe]
na zimno na okkona glebokasé.

Frezowanie pod warstwy bitumiczne winno ¢bywykonywane frezarkami
profilometrycznymi.

Frezarka powinna Idysterowana elektronicznie i zapewhsachowanie wymaganej
réwnasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu.

Szerokaé¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu Robo6t. Przy
lokalnych naprawach szeralobgbna musi by dostosowana do szerako skrawanych
elementow nawierzchni.

Frezarki powinny b§y wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, poaley go
z jezdni narodki transportu.

Frezarki powinny b§ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbtyniera mana
dopucic frezarki bez tego systemu.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwigklwwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4.  TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygeze transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powinier€ gk zorganizowany, aby zapewni
prac frezarki bez postojow przy minimalizacji zakiéce ruchu drogowym. Materiat nie
by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportowymi na odlegtol10 km.

Wiascicielem sfrezowanego materiatu jest Wykonawca
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Wszelkie koszty transportu zaziane z odwozem i uswtiem tego materiatu z terenu
budowy ponosi Wykonawca.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonania Robot
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych
z Dokumentagj Projektows i ST.

Jezeli ruch drogowy ma lydopuszczony po sfrezowanejgéa jezdni, to wowczas,
ze wzgkddow bezpieczestwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usury¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokodiuznych pionowych krawdzi
nie maze przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwmika
(scieku) dopuszczaswigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci
wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji ruchu na czas
frezowania nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwosé pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano
w tablicy 1.



DP K1625 Tenczyn - Glisne Frezowanie nawierzchfalemvych na zimno D-05.03.11

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na
zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiaréw
1 [ ROownd¢ podiuzna taty 4-metrova co 20 metréw

2 | Réwna¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co 50 m.

4 | Szerokéc frezowania co 50 m.

5 | Gkbokadi¢ frezowania na biaco, wedtug ST i profilu

6.2.2.RO6wnd@¢ nawierzchni

Nierébwnaici powierzchni po frezowaniu w miejscach gdzie na sfrezowanej
powierzchni kdzie uktadana kolejna warstwa mierzonea tdtmetrova zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekraczé mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinrfyZzgpdne z Dokumentagj
Projektows, z tolerangj = 0,5%.

6.2.4.Szeroké¢ frezowania
Szerokdg¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej z doktadniia + 5 cm.

6.2.5.Gkbokos¢ frezowania
Poziom g¢bokasci frezowania powinien odpowiadla rzgdnym okrélonym
w Dokumentacji Projektowej z doktadstaa £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy frezowanej warstwy jest n{metr kwadratowy).

7.3. Zasady obmiaru
Obmiar Rob6t odbywa siw obecnéci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar
nawierzchni po sfrezowaniu na zimno powinie dgkonany na budowie.
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Obmiar Rob6t nie powinien obejmowgakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych
powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z atkigm powierzchni
zaakceptowanych przezzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru Robot
Ogodlne zasady odbioru Robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru Robot

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z DokumentacProjektowa, ST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w ST DM-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

Zakres ptatnéci za wykonane frezowanie nawierzchni na zimno ayaf@zyjmowa
zgodnie z obmiarem i ocefakasci wykonanych Robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,

— oznakowanie Robot,

- frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w ST,

— oczyszczenie frezowanej powierzchni.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat



