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M.01.01.01
WYTYCZENIE OBIEKTU
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wytyczeniem obiektu, ktére zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu :
- wytyczenie osi i krawedzi obiektu,
- wytyczenie osi podpor,
- zatozenie reperOw roboczych w bezposrednim sagsiedztwie obiektu w nawigzaniu do
niwelacji panstwowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresdleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczgce robdt podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Do wykonania robo6t wg M.01.01.01 konieczne sg nastepujgce materiaty: stupki betonowe, rury
stalowe, trzpienie stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET
Do wykonania rob6t objetych M.01.01.01 konieczny jest sprzet geodezyjny taki jak:
- dalmierze
- niwelatory
- tyczkiifaty niwelacyjne
- miernicze tasmy stalowe.

4, TRANSPORT

Dowolny rodzaj srodkéw transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzacy do
przewozu geodetéw, sprzetu geodezyjnego oraz materiatow potrzebnych do wykonania rob6t objetych
tg Specyfikacja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 5. Prace
pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtéwnego Urzedu
Geodezji i Kartografii (GUGIK).
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5.2. Osnowa podstawowa (state punkty kontroli)
Inzynier przekaze Wykonawcy odpowiednig liczbe statych punktéw geodezyjnych osnowy
poziomej i wysokosciowej, aby umozliwi¢ mu wykonanie prac zwigzanych z wytyczaniem.

5.3. Osnowa realizacyjna (okresowe punkty kontroli)

W oparciu o sie¢ statych punktow geodezyjnych osnowy poziomej i wysokosciowej
przekazanej przez Inzyniera, Wykonawca zobowigzany jest do zatozenia, utrzymania i uzupetniania
osnowy realizacyjnej o wspotrzednych poziomych i wysokosciowych dla lokalnego wytyczania robot.

Opracowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Inzyniera projekt osnowy
realizacyjnej poziomej i wysokosciowej oraz system przeprowadzania kontroli okresowej punktow te;
osnowy, powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) punkty osnowy realizacyjnej nalezy wyznaczy¢ i utrwali¢ poza terenem wykonywania robét oraz
odpowiednio zabezpieczyé¢ przed naruszeniem lub uszkodzeniem,

b) odlegtos¢ pomiedzy punktami winna wynosi¢ srednio okoto 250 m, a kazdy punkt powinien
by¢ oznaczony w sposOb zatwierdzony przez Inzyniera tak, aby byt widoczny i tatwy do
zidentyfikowania,

¢) sposoOb stabilizacji punktow geodezyjnych osnowy realizacyjnej oraz kryteria jej
doktadnosci winny by¢ zgodne =z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach
Technicznych GUGIK: G-3 (Geodezyjna obstuga inwestycji), G-3.1 (Osnowy realizacyjne)
i G-3.2 (Pomiary realizacyjne)

5.4. Tymczasowe punkty pomiarowe

Wykonawca moze wyznaczy¢ jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgodnie
z zatwierdzonymi przez Inzyniera zasadami wykonania niezbednych robét i wytyczen oraz zgodnie

z generalnymi zasadami wyszczeg6lnionymi w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

5.5. Wytyczenie obiektéw mostowych

Roboty polegajg na wytyczeniu i stabilizacji osi obiektéw mostowych, osi podpér oraz linii
gzymséw w oparciu o Rysunki.

Wytyczone punkty osi obiektéw oraz podpédr powinny by¢ zastabilizowane w terenie przy
pomocy pali drewnianych lub trzpieni stalowych.

Trwatej stabilizacji wymagaja: poczatek i koniec osi obiektu.

Usuniecie pali lub trzpieni z osi budowli moze nastgpi¢ tylko wowczas gdy zastgpi sie je
odpowiednimi palami lub trzpieniami po obu stronach osi, wbitymi poza granicami robét w sposoéb
trwaly i jednoznaczny.

Wymagania i kryteria doktadnosci dla robdét pomiarowych zawarte sg w Instrukcjach
Technicznych GUGIK: G-3 (Geodezyjna obstuga inwestyciji) i G-3.2 (Pomiary realizacyjne).

Wymagania dla rob6t pomiarowych zwigzanych z wytyczeniem obiektu mostowego:

- doktadnos¢ wytyczenia punktow charakterystycznych obiektu t1cm

- doktadnos¢ wyznaczenia rzednych wysokosciowych t1cm

- doktadnos$¢ wyznaczenia wysokosci reperéw £0,5cm,

- doktadnos¢ wykonania elementéw projektowanych t1cm,

- doktadnos¢ pomiaréw poziomych +1 cm/50m.

Wykonawca zobowigzany jest po zakonczeniu rob6t do oddania Inzynierowi dokumentaciji
dotyczgcej osnéw geodezyjnych i przekazania punktow w terenie na takich zasadach jak je
przejmowat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST.DM.00.00.00. "Wymagania og6ine" pkt. 6

6.2. Kontrola osnowy realizacyjnej

Kontrole osnowy realizacyjnej oraz prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg zasad okreslonych
w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi harmonogram pomiaréw kontrolnych osnowy realizacyjnej
przeprowadzanych w oparciu o state punkty geodezyjne przekazane przez Inzyniera.

Pomiary kontrolne odpowiednich fragmentow osnowy realizacyjnej nalezy wykonywac
przed rozpoczeciem wiekszych robét, a takze co miesigc w trakcie prowadzenia robét.
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6.3. Kontrola wytyczenia obiektu
Kontrole wytyczenia osi obiektu mostowego, osi podpdér oraz linii gzymsoéw nalezy
przeprowadzi¢ w odniesieniu do wymagan punktu 5.5

7. ODBIOR ROBOT
Odbior robdét objetych Specyfikacja M.01.01.01 polega na sprawdzeniu zgodnosSci
wyznaczonych elementéw z Rysunkami.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-B-06050 Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

Opracowanie IBDiM z 1978 r.  Wykonanie i odbiér rob6t ziemnych dla drég szybkiego ruchu.
Instrukcje i Wytyczne GUGIK.
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M.11.01.00
ROBOTY ZIEMNE
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z robotami ziemnymi ktére zostang wykonane w ramach inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie rob6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem obiektu mostowego, wraz
z usunieciem wody z wykopow lub zabezpieczeniem wykopu przed naptywem wody.

Roboty ziemne ujmujg wykopy fundamentowe od poziomu istniejgcego terenu Ilub
w przypadku przekopu drogi od poziomu projektowanego terenu, wraz
z zasypaniem i zageszczeniem do poziomu istniejagcego terenu oraz rozkopy istniejgcych drog
i nasypbw wraz z zasypaniem i zageszczeniem w zakresie przywracajgcym stan pierwotny (przed
rozkopem).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

Wykop ptytki - wykop o gtebokosci nie przekraczajgcej 1 m.

Wykop $redni - wykop ktorego gtebokosc¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop o gtebokosci przekraczajgcej 3 m.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania
ogoélne". Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Zgodnos¢ z Rysunkami

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami i z zachowaniem wymagan
niniejszej Specyfikacji.

Niezbedne odstepstwa od Rysunkéw powinny by¢é uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

15.2. Wymagania geotechniczne
Roboty ziemne nalezy wykonywac na podstawie nastepujgcych danych geotechnicznych:

a) zaszeregowanie gruntow do odpowiedniej kategorii wg PN-86/B-02480,

b) sondy gruntowe podane w Rysunkach zawierajgce opis uwarstwien gruntéw, poziomy wéd
gruntowych i powierzchniowych z datami ich okreslenia, okresowe wahania poziomu wéd
gruntowych,

C) stan terenu (znaki wysokosciowe, repery, przekroje poprzeczne terenu, planwarstwicowy,

zadrzewienie itp.).
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1.5.3. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robét ziemnych na przedmioty
zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inzyniera oraz witadze konserwatorskie
i roboty przerwac na obszarze znalezisk do dalszej decyz;ji.

1.5.4. Urzadzenia i materialy nie przewidziane w Rysunkach

a) Jezeli na terenie robdét ziemnych napotyka sie urzgdzenia podziemne nie przewidziane
w Rysunkach (urzadzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub
elektryczne) albo niewypaty lub inne pozostatosci wojenne, wéwczas roboty nalezy przerwaé,
powiadomi¢ o tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu
postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzé6r nad tymi urzadzeniami,

b) W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na materiaty nadajgce sie do dalszego uzytku
nalezy powiadomi¢ o tym Inzyniera i ustali¢ z nim sposéb dalszego postepowania,

c) W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia
fundamentu, na grunt o nosno$ci mniejszej od przewidzianej w Rysunkach oraz w razie
natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwaé i powiadomic¢ Inzyniera w celu ustalenia
odpowiednich sposobéw zabezpieczen.

1.5.5. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu

1.5.5.1. Przejecie punktéw pomiarowych

Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca robét powinien przejgé od
Inzyniera punkty state i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiaréw
sytuacyjnych i wysokosciowych zgodnie ze Specyfikacjg M.01.01.01.

1.5.5.2. Zabezpieczenia i ochrona punktéw pomiarowych

State punkty pomiarowe powinny byc tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby nie
nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mréz, roboty budowlane itp. Ochrona
przyjetych punktow statych nalezy do Wykonawcy robdét. W przypadku zniszczenia punktéw
pomiarowych nalezy je odtworzy¢.

Sposéb stabilizacji punktéw pomiarowych oraz ochrona i kontrola tych punktéw winny by¢
zgodne z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych GUGIK.

1.5.5.3. Wytyczenie linii obiektu budowlanego i krawedzi wykopow

Powinno by¢ wykonane na tawach ciesielskich Ilub podobnych urzadzeniach
umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robdt ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii
na tawach powinno by¢ sprawdzone przez Inzyniera i potwierdzone protokolarnie.

1.5.6. Odwodnienie terenu

1.5.6.1. Urzadzenia odwadniajace

Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejnosci, zeby byto zapewnione tatwe
i szybkie odprowadzenie wéd gruntowych i opadowych w kazdej fazie robét.

Niniejsza Specyfikacja obejmuje réwniez odpompowanie wéd opadowych z wykopéw oraz
grawitacyjne obnizenie poziomu wod gruntowych

1.5.6.2. Szkody na terenach sasiednich

Wykonane urzadzenia odwadniajgce nie powinny powodowac niekorzystnego nawodnienia
gruntdw w innych miejscach wykonywanych rob6t ziemnych ani powodowaé szkéd na terenach
sgsiednich.

1.5.6.3. Ochrona wykopow przed zalaniem woda

Wykopy powinny byé chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod
pochodzacych z opadéw atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna byc¢
wyprofilowana ze spadkami umozliwiajacymi tatwy odptyw wody poza teren robét. Od strony spadku
terenu powinny by¢ wykonane, w razie potrzeby, rowy.

1.5.7. Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zimowych
W przypadku koniecznosci wykonywania robo6t ziemnych w okresie obnizonych
temperatur, roboty te nalezy wykonywa¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu Techniki
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Budowlanej pt. "Wytyczne wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur". Przez pojecie "obnizonej temperatury” nalezy rozumie¢ temperature otoczenia nizsza
niz+5°C.

2. MATERIALY

Materiat przeznaczony do wykonania umocnienia $cian wykopu dobiera Wykonawca
w sporzadzonych we wtasnym zakresie rysunkach roboczych umocnien wykopu i przedktada go
Inzynierowi do akceptacji.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonaé przy
uzyciu odpowiedniego do wykonywania robdt ziemnych typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Pompy lub inny sprzet wedtug uznania Wykonawcy lecz zaakceptowany przez Inzyniera.

Uzyty sprzet powinien zapewni¢ ciggto$¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej
wydajnoéci dla umozliwienia wykonania czynnosci podstawowej zgodnie z odpowiednig
Specyfikacja. W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzgdzen lub
narzedzi nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t, Inzynier moze
zazgdac¢ zmiany stosowanego sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialty mogg by¢ przewozone s$rodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas
ziemnych. Materiaty nalezy rozmiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przemieszczaniem.

Ukopany grunt powinien by¢ bezzwiocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez
Inzyniera lub na odktad stuzacy nastepnie do zasypania niezabudowanych wykopow.
W przypadku przygotowania odktadédw gruntdw przeznaczonych do zasypywania, odlegtosc
podnéza skarpy odktadu od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0 m,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0 m.

Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, zeby nie byt hamowany dow6z materiatéw
do budowy i odbywat sie poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntow.
Wyboru srodkéw transportowych nalezy dokonac na podstawie analizy nastepujacych czynnikéw:

- objetosci mas ziemnych,

- odlegtosci transportu,

- szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych,
- uksztaltowania terenu,

- wydajnosci maszyn odspajajagcych grunt,

- pory roku i warunkéw atmosferycznych,

- organizacji robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

W Projekcie organizacji rob6t winny by¢ zawarte:

- rysunki robocze ubezpieczenia scian wykopu w oparciu o odpowiednie obliczenia statyczno-
wytrzymatosciowe, sporzadzone w dostosowaniu do wymogéw odnosnych polskich norm
projekt roboczy obnizenia poziomu wéd gruntowych (w przypadku, gdy poziom ten

- znajduje sie powyzej rzednej posadowienia spodu fundamentu)

Metoda wykonywania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét,
gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby po ich
zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonywania przewidzianych w nich robét
i szybko zlikwidowac wykopy przez ich zasypanie.

Duze wykopy ziemne mogg by¢é wykonywane recznie do gtebokosci 2.0 m, natomiast
mechanicznie do gtebokosci 4.0 m.

Wykonywanie wykopow ponizej poziomu wdd gruntowych bez odwodnienia wgtebnego jest
dopuszczalne tylko do gtebokosci 1,0 m ponizej poziomu piezometrycznego wdd gruntowych.
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Przy wykonywaniu wykopoéw w bezposrednim sgsiedztwie istniejgcych budowli, na
gtebokosci réwnej lub wiekszej niz giebokos¢ posadowienia fundamentéw tych budowli,
Wykonawca winien zastosowaé $rodki zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatceniem tych
budowli.

Wykonanie wykopow fundamentowych nie powinno narusza¢ struktury gruntu w dnie
wykopow. W tym celu wykopy nalezy wykonywa¢ do gtebokosci mniejszej od projektowanej co
najmniej o 20 cm dla wykopdéw wykonywanych recznie, a wykopach wykonywanych mechanicznie o
30cm do 60cm w zaleznosci od rodzaju gruntu.

Pozostawiona warstwa powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw.

W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.1.1. Odwodnienie wykopu
Przed utozeniem betonu wyréwnawczego lub wykonaniem fundamentéow posadowionych
ponizej zwierciadta wody gruntowej nalezy obnizyé poziom wody gruntowej przez:
- wytworzenie depresji wody gruntowej przez pompowanie ze studzienrozmieszczonych poza
obrysem fundamentu
- zastosowanie igtofiltréw
Wode z opadéw atmosferycznych nalezy usunaé z wykopdw poprzez odpompowanie

5.2 Wymiary wykopow fundamentowych

Wymiary wykopéw fundamentowych powinny by¢é dostosowane do wymiaréw
fundamentéw budowli w planie, gtebokosci wykopow, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz
od koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopdw.

5.2.1. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopéw wynoszg:
- wwymiarach w planie £10 cm
- dlarzednych dna £5 cm.

5.3. Zabezpieczenie scian wykopow przez rozparcie

5.3.1. Podparcie lub rozparcie scian wykopow (umocnienie $cian wykopu)
W wykopach o scianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegac, zeby:
a) goérne krawedzie $cian umocnien wystawaty na wysokos$¢ 10 m*m 15 cm ponad
teren,
b) rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,
c) krawedzie wykopu byty zabezpieczone szczelnie balami, w przypadku przewidywanego ruchu
przy wykopie lub w zasiegu pracy zurawi,
d) w wykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogodne wyjscia w odlegtosciach
max co 30 m.
e) w przypadku, gdy poziom wody gruntowej jest wyzszy od poziomu spodu fundamentu,
umocnienie $cian wykopu musi byé szczelne
Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdzaé okresowo, a obowigzkowo
niezwtocznie po wystapieniu czynnikow niekorzystnych (duze opady atmosferyczne, mroz itp.).

5.3.2. Rozbidrka zabezpieczen

Rozbidérka zabezpieczen scian wykopdéw powinna by¢ prowadzona w miare wykonywania
zasypki. Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej niemozliwosci
jej usuniecia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo
stwarza mozliwosci uszkodzenia konstrukcji wykonanego obiektu, lub gdy przewidujg to Rysunki.

5.4. Sktadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
a) bez zabezpieczenia jego Scian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegtosé,
podana w pkt. 4, przy ktérej nie zachodzi obawa obsuwania sie gruntu,
b) bezposrednio przy wykopie pod warunkiem wykonania odpowiedniego zabezpieczenia
przeciw obsunieciu sie gruntu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie i odbiér robo6t ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normg PN-B-
06050:1999 oraz BN-83/8836-02.
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Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw realizowanych przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w Rysunkach. W tym celu nalezy wykonac¢
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdéw fundamentowych konieczne jest kontrolowanie zgodnosci
rodzaju i stanu gruntu oraz aktualnego poziomu wody gruntowej (w razie wystepowania w strefie
fundamentowania) z przyjetymi w Rysunkach.

Przy kazdej zmianie rodzaju lub stanu gruntu w wykopie nalezy wykonaé¢ badania
wymienione ponizej dla kazdego naroza wykopu.

W przypadku wystepowania gruntéw o zréznicowanych wiasciwosciach nalezy
odpowiednio zwiekszy¢ liczbe miejsc badan.

Badania kontrolne gruntow nalezy wykonaé¢ wg PN-74/B-04452 W zakres badan kontrolnych
wchodza:

- 0znaczenie rodzaju gruntow spoistych i sypkich wg analizy makroskopowe;j

- okreslenie stanu gruntéw spoistych i stopnia plastycznosci na podstawie proby
wateczkowania lub przy uzyciu penetrometru ttoczkowego

- okreslenie stopnia zageszczenia gruntéw niespoistych poprzez sondowanie dynamiczne
sonda lekkg (ciezar mtota spadajacego 10kg)

- pomiary poziomu piezometrycznego zwierciadta wody gruntowej

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu podlegaja:
- zgodnos$¢ wykonania robét z Rysunkami oraz projektem organizaciji robot

- roboty pomiarowe

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podfozu

- odwadnianie wykopow

- wymiary wykopdéw

- zabezpieczenie wykopow

7. ODBIOR ROBOT
71 Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorom.

7.2 Program badan
Przy odbiorze rob6t ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:
a) sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami oraz sporzadzonym przez Wykonawce projekiem
organizacji robét,
b) sprawdzenie odwodnienia terenu,
c) sprawdzenie wykonanych wykopow.
Badania nalezy przeprowadzac¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych robét, do ktdrych
pbdzniejszy dostep jest niemozliwy.
Na podstawie wynikow badan nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych
i koncowych.
Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

7.3. Opis badan

7.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami oraz projektem organizacji robotpolega na
poréwnaniu wykonanych robét ziemnych z Rysunkami wg p. 1.5.1. oraz na stwierdzeniu
wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaréw.

7.3.2. Sprawdzenie odwodnienia terenu polega na poréwnaniu wykonanych urzgdzen
odwadniajagcych z projektem odwodnienia oraz stwierdzeniu prawidtowego wykonania
wg Specyfikacji na podstawie ogledzin i pomiaréw.

7.3.2. Sprawdzenie wykonanych wykopdw polega na poréwnaniu ich z Rysunkami oraz
stwierdzeniu ich zgodnosci ze Specyfikacjg przez ogledziny oraz pomiar za pomocg tasmy
stalowej z podziatkg centymetrowg z doktadnoscig do 1,0 cm oraz niwelatora.

7.4. Ocena wynikow badan
Jezeli wszystkie badania przewidziane w p. 7.3 daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne
nalezy uznac za zgodne z wymaganiami normy.
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8.

W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich czes¢
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. W tym przypadku Wykonawca obowigzany
jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-03010
PN-B-02481:1998

PN-B-06050:1999
PN-S-02205:1998
PN-74/B-04452
BN-83/8836-02
PN-92/D-95017

PN-75/D-96000

Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miar.

Roboty  ziemne. Wymagania  ogdlne.

Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Grunty budowlane. Badania polowe.

Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspéine
wymagania i badania

Tarcica iglasta ogbéinego przeznaczenia

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niskostopowych.

PN-86/B-02480
PN-88/B-04481
BN-77/8931-12
BN-72/8932-01

Techniczne warunki dostawy. PN-EN  10248-2:1999
Grodzice walcowane na gorgco ze stali niskostopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiar6w.

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Budowle kolejowe i drogowe. Roboty ziemne.

Warunki techniczne wykonywania scianek szczelnych, Instytut badawczy Drog i Mostow,

zeszyt 1-25 Wytyczne wykonywania robét budowlano
montazowych w okresie obnizonychtemperatur, Instytut
Techniki Budowlanej, Warszawa 1988. Opracowanie IBDiM
z 1978 r. - Wykonanie i odbiér robét ziemnych dla drég
szybkiego

ruchu.
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M.11.01.01

WYKOPY POD LAWY W GRUNCIE NIESPOISTYM WRAZZ UMOCNIENIEM
1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wykopdéw pod tawy fundamentowe w gruncie niespoistym wraz z umocnieniem dla obiektow
mostowych, ktére zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowac wraz ze Specyfikacjg M.11.01.00.

Wykopy powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami i z zachowaniem wymagan
niniejszej Specyfikacji.

Niezbedne odstepstwa od Rysunkéw powinny byé uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

2. MATERIALY

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
3. SPRZET

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
4. TRANSPORT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
7. OBMIAR ROBOT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
8. ODBIOR ROBOT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
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M.11.01.02

WYKOPY POD LAWY W GRUNCIE SPOISTYM WRAZ Z UMOCNIENIEM
1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wykopow pod tawy fundamentowe w gruncie spoistym wraz z umocnieniem dla obiektéw
mostowych, ktére zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowac¢ wraz ze Specyfikacjg M.11.01.00.

Wykopy powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami i z zachowaniem wymagan
niniejszej Specyfikacji.

Niezbedne odstepstwa od Rysunkéw powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

2. MATERIALY

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
3. SPRZET

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
4, TRANSPORT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

Struktura gruntéw spoistych moze by¢ fatwo naruszona przy wykonywaniu robét ziemnych za
pomocg koparek mechanicznych, powodujgcych wstrzasy przy poruszaniu sie po dnie wykopu. Z tych
wzgledéw przy gruntach spoistych nalezy stosowa¢ koparki mechaniczne z wysiegnikiem,
poruszajgce sie poza obrebem wykopu.

Przy wykonywaniu wykopdéw fundamentowych konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych
zasad:

- wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wody opadowe;j,

- nie mozna pozwala¢ na gromadzenie sie wody w wykopie. Dlatego nalezyodpompowywac
wode réwniez w czasie przerw w robotach i zwieksza¢ nasileniepompowania w okresie
deszczow,

- w przypadku wykonywania rob6t ziemnych za pomocg maszyn poruszajgcych siewewnatrz
wykopu nalezy pozostawi¢ nienaruszong warstwe gruntu 40 do 50 cmponad projektowanym
poziomem dna i warstwe te usung¢ recznie lub za pomocagmaszyn poruszajgcych sie poza
granicami wykopu.

W gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robét ziemnych zaleca
siepozostawi¢ nie naruszong warstwe grubosci 40 do 50 cm jak poprzednio i usunaé jg mozliwie
na krétko przed przystgpieniem do wykonywania fundamentu. Jezeliwykop ma pozosta¢ przez
dluzszy czas nie zabezpieczony, nalezy grubos¢ warstwyochronnej zwiekszy¢, w przypadku gdy
wykopany dét fundamentowy trzeba bedzie pozostawi¢ na zime, toprzy gruntach wysadzinowych
nalezy dno wykopu chronié przed przemarzaniem.

Jezeli z jakich$ wzgledéw nie zastosowano potrzebnej ochrony, nalezy przywznowieniu robét
wymieni¢ przemarznietg warstwe gruntu, przy gruntach spoistych, zawsze w pewnym stopniu
naruszonych w poziomie dna,nalezy po wyréwnaniu powierzchni starannie ubi¢ warstwe zwiru lub
tlucznia ogrubosci 15cm. Zastosowane kruszywo powinno odpowiadaéwymaganiomzawartym
w Specyfikacji D.04.08.01/02. Ponadto obowigzujg wymagania wg Specyfikacji M.11.01.00.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru wg Specyfikacji M.11.01.00.
8. ODBIOR ROBOT

Wg Specyfikacji M.11.01.00.
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M.11.01.04

ZASYPANIE WYKOPOW | ROZKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z zasypaniem wykopdéw i rozkopdw wraz z zageszczeniem dla obiektu mostowego, ktore
zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu:
- zasypanie wykopdw fundamentowych gruntem rodzimym ztozonym na odktad przy wykonaniu
wykopu (dotyczy przypadkéw gdy Rysunki przewidujg zasypanie gruntem rodzimym)
- zasypanie wykopdow fundamentowych gruntem z dowozu (dotyczy przypadkéw, dla
ktorych Rysunki nie dopuszczajg zasypania gruntem rodzimym)
- zasypanie rozkopu istniejgcej drogi w zakresie przywracajagcym stan pierwotny (przed
wykopem)

1.4. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru;

|= Pd/Pds
gdzie:
P4 - gestosc¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/ma3]

P4s - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci
optymalnej, okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481, stuzgca do
oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych w [Mg/m3], badania wykona¢ zgodnie
z normg BN-77/8931-12.

Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$s¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntéw
niespoistych, okreslona wg wzoru:

U= deo/ d1o

gdzie:

deo - Srednica oczek sita przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]

dyo- Srednica oczek sita przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i DM.00.00.00. "Wymagania Og6Ine"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogoblne wymagania podano w DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz za ich zgodnosé z Rysunkami,
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

Do zasypania rozkopow istniejgcej drogi przewiduje sie grunt uzyskany z tego rozkopu po
stwierdzeniu jego przydatnosci do wbudowania w miejsce rozkopu i uzyskaniu dla tego zasypu
parametréw podanych w Rysunkach.

W przypadku jezeli stwierdzi sie, ze grunt z rozkopu nie nadaje sie do ponownego
wbudowania w miejsce rozkopu, zasyp rozkopu nalezy wykonaé¢ gruntem z dowozu
0 odpowiednich parametrach wg PN-S-02205:1998.

Do =zasypywania powinien by¢é uzyty grunt niezamarzniety i bez jakichkolwiek
zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatéw).

Grunty rodzime moga zosta¢ uzyte do zasypania wykopdéw jezeli spetniajg odpowiednie
warunki nie sg to: grunty organiczne - o zawartosci czesci organicznych > 2%, materiaty agresywne
w stosunku do budowli, wykazujgce pecznienie, odpady chemiczne, odpady ze spalania
Smieci, grunty zawierajgce frakcje powyzej 100 mm).

W przypadku koniecznosci zasypania wykopdw piaskiem zgodnie z Rysunkami, nalezy
stosowac piasek sredni, piasek gruby, zwir, 0 uziarnieniu mieszanym z udziatem frakcji ponizej 0,06
mm nie wiekszym niz 15% wagowo.

Jako grunt do zasypania rozkopow istniejacych nasypdéw w obrebie klina odtamu nalezy
stosowaé grunt niespoisty, niewysadzinowy (piasek $redni, piasek gruby, zwir, pospotki)
0 wskazniku réznoziarnistosci U > 5, a dla gérnej warstwy o grubosci min. 50 cm dodatkowo
0 wspotczynniku filtracji kip> 6 x 10°m/s.

W przypadku zasypywania wykopdw zlokalizowanych w miejscach w ktoérych bedzie
wykonywany nasyp drogowy nalezy stosowa¢ grunt zasypowy taki jak dla nasypu i zageszczac go
tak jak przy wykonywaniu nasypéw drogowych.

Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny byé
wypetnione betonem klasy B10 lub gruntem stabilizowanym cementem.

3. SPRZET
Sprzet uzywany do zasypywania wykopdw i zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4, TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do zasypywania wykopéw powinny
odbywac sie tak aby zabezpieczy¢ grunt przed zanieczyszczeniem i utratg wymaganych wtasciwosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasypywanie wykopow i rozkopow.

Zasypywanie powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich
projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét.

Przed rozpoczeciem zasypywania wykopéw lub rozkopdéw ich dno powinno byé oczyszczone
z torféw, gytii i namutow oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby
odwodnione.

Jezeli dno wykopu lub rozkopu znajdowaé sie bedzie pod woda, niezbedne bedzie
stwierdzenie czystosci dna.

Grunt uzyty do zasypania wykopow lub rozkopéw powinien by¢ zageszczony przynajmniej tak
jak grunt rodzimy wokét wykopow lub rozkopow.

Dla zasypow rozkopdw nasypdéw za przyczétkami (w obrebie klina odtamu) wymagany jest
wskaznik zageszczenia Is> 1.0.

Zasypke gruntowag nalezy uktada¢ réwnomiernie i zageszcza¢é warstwami o grubosci
umozliwiajgcej uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia.

5.2. Zageszczanie gruntu nasypowego.
Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubos¢
zageszczanych warstw winna wynosic:
- przy zageszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m,
- przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi
max. 0,4 m,
W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien byé
zageszczany recznie.
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Zageszczanie gruntu powinno odbywaé sie przy jednoczesnej, statej kontroli

laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia powinien by¢ réwny wskaznikowi zageszczenia gruntu
rodzimego.

Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci

optymalne;j.
Przy zageszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:

6.

rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym
lub lekkim sprzetem mechanicznym,

warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na catej szerokodci, przy jednakowej liczbie
przejs¢ sprzetu zageszczajgcego,

prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przed przystgpieniem do zasypania wykopdéw fundamentowych nalezy sprawdzi¢ stan

wykopow: czy sg oczyszczone ze Smieci, pozostatosci po szalowaniu fundamentow. Ponadto
nalezy sprawdzi¢ rodzaj i stan gruntu przeznaczonego do zasypania wykopdédw. Grunt powinien
odpowiadaé wymaganiom punktu 2 niniejszej Specyfikaciji.

Kontroli podlega réwniez sposob zageszczania gruntu zgodnie z punkitem 5 niniejszej

Specyfikaciji.

7.

ODBIOR KONCOWY
Wg Specyfikacji M.11.01.00 za wyjgtkiem punktu 7.3.

PRZEPISY ZWIAZANE
Wg Specyfikacji M.11.01.0
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M.11.01.09

ROZKOP ISTNIEJACEJ DROGI
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania rozkopu istniejgce;j
drogi w rejonie obiektu mostowego, ktory zostanie wykonany w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych wp.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacjaobejmuja wykonanie rozkopow istniejacej drogi
w obrebie podpdr obiektu mostowego objetegoniniejszym kontraktem. W zakres robét wchodzi
zerwanie nawierzchni, rozebranie podbudowy drogi, oraz wykonanie rozkopu korpusu drogi
w zakresie objetym Rysunkami.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest obowigzany do opracowania na wtasny koszt projektu objazdu, uzyskania
uzgodnienia objazdu z administratorem drogi oraz wykonanie objazdu po zaakceptowaniu przez
Inzyniera.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET

Do rozbiorek elementéw drog w zakresie okreslonym Rysunkami przewiduje sie uzycie
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na istniejgce obiekty oraz na wtasciwosci gruntu
zalegajgcego ponizej dolnej ptaszczyzny przewidywanego rozkopu. Zaleca sie prowadzenie robot
lekkim sprzetem mechanicznym lub pneumatycznym. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany
w dobrym stanie technicznym. Do wykonania robét ziemnych (rozkop) nalezy stosowac¢ koparki
0 matej wydajnosci.

4. TRANSPORT

Transport materiatu z rozkopu nalezy wykona¢ samochodami wywrotkami w miejsce
sktadowania okreslone przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robo6t nalezy wykona¢ i wiasciwie oznaczyé zgodnie ze
sporzgdzonym projektem, zapewniajgcy bezpieczehstwo uczestnikdbw ruchu drogowego i os6b
wykonujgcych prace remontowe na obiekcie.



M-11.01.09
Rozkop istniejgcej drogi

19

Roboty obejmujg rozebranie istniejgcej nawierzchni bitumicznej z jej rozkruszeniem. Materiat
stanowigcy podbudowe drogi oraz materiat z rozkopu nie sg przewidywane do ponownego
wbudowania.

Do wykonywania robét mozna przystgpi¢ po ewentualnym przezbrojeniu terenu lub po
dokonaniu lokalizacji ewentualnych urzadzen obcych, mogacych sie znajdowaé w zakresie rozkopu.

5.1. Odwodnienie rozkopu

Wykonawca jest zobowigzany wykonaé urzgdzenia ktére zapewnig odprowadzenie wody
opadowej poza teren robdét, tak aby zabezpieczy¢ grunty w podtozu przed przewilgoceniem
i nawodnieniem.

Stad obowigzek takiego wykonywania robét, aby powierzchniom wykopéw nada¢ w catym
okresie trwania rob6t spadki poprzeczne i podtuzne zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
diugotrwata nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienie gruntami
przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego.

Wykonanie robot ziemnych winno by¢ zsynchronizowane w czasie z wykonaniem tych
elementéw projektowanego odwodnienia, do ktérych odprowadzi¢ mozna wody z obszaru robot
ziemnych.

5.2. Zasady prowadzenia robot

Sposob wykonania skarp rozkopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie
prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
rozkopu, ich podciecia lub innych odstepstw od Rysunkéw obcigza Wykonawce robét ziemnych.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac¢ rozkopy w taki sposdb, aby grunty o réznym
stopniu przydatnosci do budowy nasypdw byty odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajacy ich
wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem
warstw gruntu, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasyp6w powinny by¢é bezposrednio
wbudowane w nasyp.

5.3. Wymagania dotyczace zageszczenia

Zageszczenie dna rozkopu powinno spetnia¢c wymagania dotyczace minimalnej wartosci
wskaznika zageszczenia Is = 0,97.

Jezeli grunty w dnie rozkopu nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed
utozeniem nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci Is' = 1,0, jezeli dno rozkopu stanowi
bezposrednie podioze dla podsypki pod nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci wykonania rozkopu polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji oraz w Rysunkach. W czasie kontroli nalezy zwréci¢ szczeg6ing
uwage na sprawdzenie:

- zgodnosci rodzaju gruntu z okreslonym w Rysunkach,

- zachowaniu ksztattu skarp zapewniajgcego ich statecznosc,

- odwodnienia,

- dokiadnosci wykonania rozkopu,

- zageszczenie gérnej warstwy gruntu w wykopie zgodnie z p.5.3.

7. ODBIOR ROBOT

Poszczegodlne elementy robét ziemnych jako ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorom, caty
korpus drogowy odbiorowi czesciowemu.

Badania kontrolne przy odbiorze przeprowadza sie w celu sprawdzenia czy roboty zostaty
wykonane zgodnie z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.
Badania odbiorcze dotycza sprawdzenia:
- prawidiowego wykonania objazdu
- technicznych dokumentéw kontrolnych,
- przekroju poprzecznego i szerokosci korpusu,
- zageszczenia gruntéw,
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wykonania skarp,
odwodnienia.

PRZEPISY ZWIAZANE
Wg Specyfikacji M.11.01.00
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M.11.03.02

PALE WIELKOSREDNICOWE BEZ POZOSTAWIONEJ OSLONY
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pali

wielkosrednicowych o srednicy od 80 cm do 100 cm formowanych w gruncie, bez pozostawionej rury
ostonowej, ktére zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w p 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu pali
fundamentowych wielkosrednicowych o srednicy od 80 cm do 100 cm formowanych w gruncie, bez
pozostawionej ostony.

Specyfikacja dotyczy nastepujgcych rodzajéw pali:

- pale zelbetowe wykonywane jako wzajemnie ze sobg nie zwigzane, w rozstawach réwnych co
najmniej dwom srednicom pala,

- pale Dbetonowe nie zbrojone stanowigce szczelne wypetnienie pomiedzy
palamizelbetowymi,

- pale zelbetowe powigzane z uprzednio wykonanymi palami betonowymi przez czesciowe
wwiercenie ich przekroju w przekrdj pali betonowych.

Rodzaj i $rednica pali zastosowanych dla danego obiektu okreslona jest w Rysunkach oraz
w Przedmiarze Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Rysunkami, Specyfikacja, normami i poleceniami Inzyniera.

Roboty palowe powinny by¢ realizowane na podstawie nastepujacych opracowan:

Rysunki okreslajgce cechy materiatowe pali, wartosci parametrow geotechnicznych
(w dokumentacji geotechnicznej), zagtebienie pali, niezbedny udzwig pali,

Sporzagdzony przez Wykonawce projekt technologiczny, okreslajgcy sposébwykonania pali,
a w szczegdblnosci sposdb zapewnienia statecznosci otwordw.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi
w  projekcie  (Dokumentacji  geotechnicznej), nalezy odpowiednio dostosowac liczbe
i wymiary pali - w uzgodnieniu z Inzynierem w celu spetnienia wymagan projektu.

Analogicznie nalezy postepowac¢ w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu
W gruncie na nieprzewidziane przeszkody (kamienie, ktody, drewna, itp.).
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2. MATERIALY

Ogoblne warunki stosowania materiatbw podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

Beton klasy C25/30; stal zbrojeniowa Alll-N
Wymagania materiatowe dotyczace betonu i stali zbrojeniowej oméwione sg w Specyfikacjach
M.12.01.00, M.12.01.04, M.13.01.00.

3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

3.1. Narzedzia wiercace

Narzedzia wiercgce nalezy dostosowac¢ do warunkéw gruntowych i wodnych oraz sposobu
zabezpieczenia statecznosci scian otworu. Ksztatt i wymiary narzedzia powinny umozliwia¢ przeptyw
cieczy wypetniajgcej otwér w czasie jego wyciggania z otworu w pozycji zamknietej. Powierzchnia
przeptywu przy wierceniu swidrem kubtowym powinna by¢ nie mniejsza niz 15% przekroju otworu.

Dla wykonania pali Zzelbetowych przewiercanych czesSciowo przez pale betonowe
zastosowany sprzet dostosowany musi byé do mozliwosci wykonania takich operaciji.

Sprzet uzywany do wykonania pali podlega akceptacji przez Inzyniera.
4, TRANSPORT
Ogolne warunki transportu podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine".

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatbw do wykonania pali powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki wykonania robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

5.1. Wyznaczanie osi pali

Punkty wyznaczajace osie pali powinny by¢ oznaczone na gruncie w sposéb trwaty. Osie pali
wykonywanych na wodzie nalezy wyznaczy¢ przez podanie domiaréw co najmniej do trzech punktéw
statych, oznaczonych w sposéb trwaty. Szkic z podaniem oznaczen i odlegtosci pomiarowych nalezy
wigczyé do dokumentacji budowy.

5.2. Roboty wiertnicze

5.2.1. Wykonanie otworu

Sposob wiercenia i zabezpieczenia statecznosci $cian otworu nalezy dostosowaé do
warunkéw terenowych, gruntowych i wodnych.

5.2.2. Rurowanie otworu
Rure nalezy wprowadza¢ w grunt urzgdzeniami wymuszajgcymi jej pograzanie.

W gruntach spoistych co najmniej twardoplastycznych nie wymaga sie wyprzedzania dna
otworu ostrzem rury. W pozostatych gruntach ostrze powinno wyprzedza¢ o co najmniej 20 cm
narzedzie wiercace.

Jesli pale sg wiercone:

ponizej zwierciadta wody gruntowej w gruntach przepuszczalnych, w warunkach cisnienia
artezyjskiego,to nalezy zapewni¢ w rurze ostonowej wewnetrzne nadcisnienie co najmniej
1m stupa wody lub innej przydatnej cieczy, ktére nalezy utrzymywaé az do zabetonowania
pala.

W pozostatych przypadkach pale nalezy wykonywac ,na sucho".

5.2.3. Przygotowanie dna otworu do formowania pala

Formowanie pala nalezy rozpocza¢ bezposrednio po zakonczeniu wiercenia otworu.
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Jezeli uktadanie mieszanki betonowej w otworze nie rozpocznie sie w ciggu 3 godzin od
zakonczenia wiercenia, nalezy bezposrednio przed formowaniem pala pogtebi¢ otwér o 0,5 m.

5.3. Wykonanie i montaz zbrojenia

Szkielet zbrojeniowy sktada sie z pretéw podiuznych, uzwojenia, pierscieni usztywniajacych
nadajgcych szkieletowi sztywnosé przestrzenng oraz elementéw zapewniajgcych otuling zbrojenia.
Pierscienie usztywniajgce powinny by¢ umieszczone w odstepach nie wigkszych od 3,0 m. Zbrojenie
podituzne, zaprojektowane z pretow ze stali 18G2-b i 34GS o odpowiedniej Srednicy, nie powinno by¢
zamieniane innymi srednicami bez uzgodnienia z Inzynierem i autorem projektu.

W przypadku zmian nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:
- $rednica pretow winna wynosi¢ 22-40 mm,
- rozstaw pretow podtuznych winien by¢ >12 cm, < 40 cm,.
- uzwojenie lub strzemiona winny by¢ z pretéw o0 4>10-12 mm.

Potaczenia pretow szkieletu powinny zapewniac sztywnos$c¢ szkieletu. Prety podtuzne taczy sie
z pierscieniami usztywniajgcymi, spiralg lub strzemionami przez zgrzewanie lub spawanie spoinami
montazowymi. Potgczenie pretéw podtuznych ze spiralg lub strzemionami zaleca sie wykona¢ w 25%
stykow. Szkielet zbrojeniowy powinien by¢ przygotowany w odcinkach nie krotszych od 5,0m.
Potaczenia odcinkéw szkieletu zbrojeniowego powinny zapewniac ciggtos¢ pracy szkieletu. Zaleca sie
taczenie na zakiad, ktérego dlugosc¢ powinna by¢é > 40 s$rednic pretéw podiuznych dla pretow
zebrowanych oraz > 50 srednic dla pretow gtadkich. Szkielet zbrojenia nalezy ustawia¢ w otworze
osiowo, z zachowaniem wymaganej odlegtosci od Scian otworu (otulenie > 5 cm) i zabezpieczy¢ przed
przesunieciem w trakcie formowania pala.

5.4. Betonowanie pala

5.4.1. Mieszanka betonowa

llos¢ cementu nie powinna byé mniejsza od 300 kg/m°, a przy betonowaniu metoda
kontraktor - 350 kg/m®. Konsystencje mieszanki betonowej nalezy dostosowaé do metody jej
ukfadania. Beton klasy B30. Wodoszczelno$¢ betonu winna wynosic W8.

5.4.2. Ukladanie mieszanki betonowej

Sposob uktadania mieszanki betonowej powinien zapobiega¢ jej zanieczyszczeniu lub
rozsegregowaniu oraz zapewni¢ dobre zespolenie betonu z gruntem. W otworach suchych
mieszanke wprowadza sie przez rure, w otworach wypetnionych wodg lub zawiesing uktada sie
metoda kontraktor.

5.4.3. Betonowanie metoda zanurzonej rury (metoda kontraktor)

Metoda pozwalana na betonowanie pod powierzchnia wody poprzez wprowadzanie
podawanej mieszanki betonowej w gtab utozonej wczeséniej, dzieki czemu unika sie mieszania
mieszanki z wodg.

Srednica rury do uktadania mieszanki betonowej powinna wynosié co najmniej 20 cm, lecz
nie mniej niz 20% s$rednicy otworu. Rura kontraktor powinna byé zanurzona w mieszance betonowej
nie mniej niz 1,0 m i nie wiecej niz 4,0 m. Po zakonczeniu betonowania z otworu nalezy usung¢
zanieczyszczong gérng warstwe betonu.

5.4.4. Wyciaganie rur

Wycigganie rur wykonuje sie sukcesywnie w miare zapetniania otworu mieszankg
betonowg. Wysokosc¢ stupa mieszanki betonowej w rurze powinna by¢ taka, aby zabezpieczyta przed
przedostaniem sie wody gruntowej do otworu. Przy betonowaniu bez uzycia sprezonego powietrza
wyciggang rure nalezy co najmniej 2 razy na diugosci kazdego metra otworu wcisngé powtérnie
0 20cm w celu poprawy zespolenie betonu z gruntem.

5.4.5. Predkos¢ betonowania

Predkos$¢ uktadania mieszanki betonowej powinna by¢ co najmniej 4 m/godz. Zas
betonowanie pala powinno trwa¢ nie dtuzej niz 4 godz.
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5.4.6. Transport mieszanki betonowej

Mieszanke

nalezy

transportowac

Srodkami

sposobami

zapobiegajagcymi  jej

rozsegregowaniu. Mieszanke bez dodatkéw opézniajacych wigzanie nalezy utozy¢ w otworze
w czasie nie dtuzszym niz :

1 godz. odjej przygotowania przy temperaturze otoczenia 15°C-20°C , 1,5 godz. przy

temperaturze otoczenia 5°C-15°C 0,5 godz. przy temperaturze > 20°C.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Gtowice pali nalezy oczysci¢ i usung¢ warstwe betonu zanieczyszczonego lub uszkodzonego
w czasie formowania pala. Z pretow zbrojeniowych wystajgcych ponad gtowice nalezy usunac
zanieczyszczenia betonem, zawiesing lub gruntem.

METRYKA PALA WIELKO SREDNICOWEGO Nr

OBIEKT
Srednica pala

Srednica podstawy pala

Dtugosc¢ pala

Projektowana klasa
betonu Uzbrojenie

Klasa i znak stali

Wiercenie: poczatek
koniec

Sposob wiercenia

cm; Rzedna terenu
cm;  Gteboko$¢ odwiertu

m; Projektowane obcigzenie

dnia

dnia

m npm;
m;
MN;

godzina
godzina

Sposo6b zabezpieczenia statecznosci

Gtebokos$¢ rurowania

Dtugos$¢ wbudowane;

rury

Betonowanie dnia

Sposéb betonowania

llo$¢ betonu

Do godziny

, od godziny

m,  Gestos¢ zawiesiny g/mi

PROFIL GEOTECHNICZNY

Gtebokosé, (od
-do)

Migzszo$c¢
warstw

Rodzaj gruntu

Stan gruntu

Giebokosé
zw.wodygr
untowej

[m]

[m]

[m]

Brygadzista (mistrz) robét palowych

Inspektor nadzoru (kontroli jakosci)

Data

Kierownik Budowy
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania
ogéine".
6.1. Postanowienia ogdine

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ aktualna dokumentacje prac celem sporzgdzenia po
zakonczeniu budowy metryki pala zgodnie wzorem przedstawionym w p. 5.5.

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:

- rysunki z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot,
- dziennik formowania pali,

- metryki pali wg wzoru zamieszczonego w pkt. 5.5,

- wyniki badan betonu.

6.2. Program badan

6.2.1. Badania przed rozpoczeciem budowy

- sprawdzenie przygotowania terenu.
6.2.2. Badania w czasie robot
- sprawdzenie jakosci materiatéw,
- sprawdzenie podtoza gruntowego,
- sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu,
- formowanie pala,
- kontrola ciggtosci betonowania pala.
6.2.3. Badanie odbiorcze
- sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami,

- badania specjalne - np. prébne obcigzenie pala.
6.3. Opis badan

6.3.1. Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadza¢ na zgodnos¢ z odpowiednim
punktem niniejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania
niezinwentaryzowanych urzadzen lub instalacji, otwory do gtebokosci 1,2 m powinny byé wykopane
recznie.

6.3.2. Sprawdzenie jakosci materiatow

Nalezy prowadzi¢ na biezgco zgodnos$¢ z wymaganiami.

6.3.3. Sprawdzenie podtoza gruntowego

6.3.3.1. Zakres badan

Sprawdzenie podtoza polega na porownaniu rzeczywistych warunkow gruntowych
z warunkami podanymi w Rysunkach.

Dla wszystkich pali nalezy przeprowadza¢ makroskopowg ocene wydobywanego urobku
zgodnie z PN-74/B-04452. Szczegdtowe sprawdzenie podioza wykonuje sie w co najmniej jednym
otworze dla kazdej podpory, oraz w przypadku, gdy badania makroskopowe wykazg istotne réznice
w stosunku do parametréw podtoza przyjetych w projekcie fundamentu.

W przypadku jesli powyzsze badania wykazg odstepstwa od parametréw gruntdéw przyjetych
w Rysunkach nalezy zwrécic¢ sie do Inzyniera, ktdry zadecyduje o dalszym sposobie postepowania.

6.3.3.2. Sposob szczegotowego sprawdzania podioza

Sposob ten powinien by¢ dostosowany do warunkéw gruntowych i miejscowych.
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Sprawdzenie powinno dotyczy¢ zwitaszcza warstw przenoszgcych najwigksze obcigzenia
pionowe i poziome. Z kazdej przewierconej warstwy, lecz nie rzadziej niz co 2 m nalezy pobra¢ probke
gruntu o naturalnym uziarnieniu (NU) zgodnie z PN-74/B-04452. Probki poddaje sie badaniom
makroskopowym i przechowuje do czasu koncowego odbioru robdt palowych. Przy posadowieniu
podstawy palami w gruncie spoistym nalezy wyznaczy¢ wytrzymatos¢ gruntu przy szybkim scinaniu,
np. za pomocag sondy z koncéwka krzyzakowg lub na prébkach o naturalnej strukturze (NNS)
(bezposrednio po ich pobraniu) przyrzgdami polowymi zgodnie z PN-74/B-04452, ewentualnie
w laboratorium. Do badan nalezy pobra¢ 3 prébki NNS z podtoza podstawy. W gruntach niespoistych
i mato spoistych stan podioza podstawy nalezy sprawdza¢ w przypadku wystgpienia obwatow
w otworze, uptynnienia dna, itp. Sprawdzenie polega na wykonaniu np. sondowania udarowego na
gtebokos¢ réwng co najmniej Srednicy podstawy pala.

6.3.3.3. Sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu
Badania w trakcie robét polegajg na sprawdzaniu w miare postepu robét:
a. gtebokosci otworu,

b. zagtebienia rury obsadowej.

6.3.3.4. Sprawdzenie poziomu zwierciadta zawiesiny

Pomiary te wykonywac nalezy z doktadnoscig + 10 cm. Gtebokos¢ otworu nalezy mierzy¢
wycechowang linkg lub tasmg z obcigznikiem. Przed wprowadzeniem zawiesiny do kazdego otworu
nalezy kontrolowac jej wtasciwosci zgodnie z dokumentacjg technologiczna.

6.3.4. Sprawdzenie formowania pala

Badania w trakcie formowania pala polegajg na sprawdzaniu z doktadnoscig + 10 cm
gtebokosci otworu i gtebokosci opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz sprawdzeniu w miare
postepu robot:

- poziomu mieszanki betonowej w otworze,

- gtebokosci zanurzenia rury kontraktor w mieszance betonowej,
- poziomu dolnej krawedzi obsadowej,

- niezmiennosci potozenia szkieletu zbrojenia.

Poziom mieszanki betonowej nalezy mierzy¢é wycechowang linka lub tasmg z obcigznikiem
z doktadnoscia + 10 cm. Wymiary i masa obcigznika powinny by¢ takie, aby w mieszance betonowej
pozostat na jej powierzchni.

Prébki betonu do badan na sciskanie pobiera sie w ilosci nie mniejszej niz 3 z kazdego pala
w czasie wprowadzania mieszanki betonowej do otworu. W przypadku dostawy z wytwérni mieszanki
betonowej o jakosci kontrolowanej przez producenta, dopuszcza sie zmniejszenie liczby prébek do 6
dziennie. Prébki nalezy przygotowaé¢, przechowywac i bada¢ zgodnie z PN-88/B-06250.

6.3.5. Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami

Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami polega na poréwnaniu wykonanych robét z Rysunkami
i rozdziatem niniejszej Specyfikacji dotyczacym kontroli betonoéw. Potozenie gtowicy pala i osi
zbrojenia pali nalezy sprawdzac przez pomiary przymiarem z podziatkg centymetrowa i niwelatorem.

6.3.6. Kontrola ciagtosci pala

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia kontroli ciggtosci pali. Metoda kontroli musi
zostac¢ zaakceptowana przez Inzyniera.

Zaleca sie przeprowadzenie badania dzwiekowego. Do tego celu Wykonawca powinien
zamontowaé 2 sztywne rurki metalowe o wewnetrznej srednicy 5 cm na dtugosci od podstawy pala do
wysokosci 50 cm powyzej poziomu gtowicy pala. rurki te powinny byé trwale przymocowane do
zbrojenia pala i by¢ rozmieszczone po Srednicy pala. Podstawa rurki powinna by¢ zasklepiona dla
uniemozliwienia przedostania sie betonu do jej wnetrza, natomiast gérny koniec winien by¢
zaopatrzony w zakrecang pokrywe (korek). Nalezy zwraca¢ uwage na utrzymanie pionowosci rurek na
catej ich dtugosci. Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek prac przy wykonanych palach do czasu
otrzymania rezultatéw badan.
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Po zakonczeniu badan Wykonawca wypetnia rurki ptynng zaprawg cementowag i zasklepia

gorny wylot rurek metalowymi przykrywkami (korkami).

6.4.

Tolerancje wymiaréw pala
Dopuszczalne odchylenia potozenia pala sg nastepujgce:

usytuowanie w planie 0,05 d (d = $rednica pala), 0,04 d gdy wystepuje tylko 1 pal,
pochylenie w stosunku do projektowanego 1:50, 1:100 gdy fundament jest jednorzedowy.

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw pala sg nastepujace:

rzedna podstawy pala + 20 cm, -20 cm,
Srednica pala + bez ograniczen, -2 cm,
rzedna gtowicy pala  +5cm.

ODBIOR ROBOT
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg polegaja odbiorom.

Pale nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy jezeli wszystkie badania

opisane powyzej i prébne obcigzenie pala daty wyniki pozytywne oraz zostaty dotrzymane warunki
postanowien ogdinych.

8.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw na palach.
PN-78/B-02483 Pale wielkosrednicowe wiercone. Wymagania i badania.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Wytyczne projektowania pali wielkosrednicowych, Instytut
Badawczy Drég i Mostéw. Warszawa, grudzien 1991 r.
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M.11.07.01

BETON WYROWNAWCZY C8/10
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru betonu
wyréwnawczego pod fawy i stopy fundamentowe podpér dla obiektu mostowego, ktéry zostanie
wykonany w ramach inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie betonu wyrownawczego pod fundamenty podpér obiektu mostowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" oraz Specyfikaciji
M.13.00.00 ,Beton".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdéine".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Beton klasy C8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
$ciskanie zgodnie ze Specyfikacjg M.13.00.00.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Dopuszczalne jest mieszanie sktadnikédw w betoniarce wolnospadowe;j.

4, TRANSPORT
Wg Specyfikacji M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robét powinno by¢ poprzedzone odbiorem przez Inzyniera podtoza na
poziomie posadowienia pod wzgledem przydatnosci gruntu do posadowienia podpory.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu wyréwnawczego nalezy sprawdzié¢
poprawnos¢ wykonania robét ziemnych (wg Specyfikacji M.11.01.00). Podtoze winno by¢ réwne,
czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb cigglty z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg Rysunkow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega przygotowanie poditoza, grubos¢ utozonej warstwy betonu oraz rzedne
wierzchu betonu wyréwnawczego.

Skfad mieszanki nalezy kazdorazowo oznaczac¢ laboratoryjnie.
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Nalezy sprawdzac klase betonu przez pobranie prébek oraz wykonanie badan wytrzymatosci

na Sciskanie wg Specyfikacji M.13.00.00. ,Beton".

7.

8.

ODBIOR ROBOT
Podstawg dokonania odbioru jest:

zgtoszenie przez Wykonawce w Dzienniku Budowy zakonczenia robdét podlegajgcych
odbiorowi miedzyoperacyjnemu.

-stwierdzenie przez Inzyniera zgodnosci odbieranych robot z Rysunkami i zmianami
zaaprobowanymi przez Inzyniera.

-uzyskanie pozytywnych wynikéw odpowiednich badan wykonanych zgodnie z
punktem 6 niniejszej Specyfikacji oraz przedtozenie przez Wykonawce atestéw na
zastosowane materiaty.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosé
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M.12.01.00

STAL ZBROJENIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania, montazu
i odbioru zbrojenia betonu stalg niskostopowg dla obiektu mostowego, ktére zostang wykonane w
ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

Wymagania dla poszczegdlnych klas stali podano w Specyfikacjach M.12.01.01, M.12.01.04.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych wp.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majace na celu wykonanie i montaz zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektow mostowych.
W zakres tych rob6t wehodza:
a) przygotowanie zbrojenia,
b) montaz zbrojenia.

Specyfikacja dotyczy wszystkich elementow betonowych i zelbetowych. W zakresie
kosztorysowym nie dotyczy elementow prefabrykowanych, takich jak: prefabrykowane belki przeset
wiaduktow, prefabrykaty gzymsowe, prefabrykaty korytkowe odwadniajgce, schody robocze oraz pale
wielkosrednicowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczgce rob6t podano w DM.00.00.00 " Wymagania ogdlne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym Kontraktem stosuje sie klasy
i gatunki stali wg zestawienia ponizej:

Klasa A-| gatunek St3S-b

Klasa A-IlIN gatunek Bst 5005

2.2 Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06. Najwazniejsze wymagania dla poszczegodlnych
gatunkow stali podano w Specyfikacjach M.12.01.01 i M.12.01.04.

2.3 Wady powierzchniowe
a) Powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez pekniec, pecherzy i naderwan,

b) Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej,rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym

c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
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- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcoéwki | pretéw
gtadkich

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej
do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretédw o wiekszych srednicach.

2.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposéb gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztaiceh stali oraz zgodnie
z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Harmonogram prac
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2 Wykonywanie zbrojenia

5.2.1 Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdbw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catlkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno byé dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

5.2.2 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowejnalezy jg prostowac. Haki,
odgiecia pretow, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wgDokumentacji
Projektowej z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042 Cigcie i giecie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywac¢ mechanicznie.

5.2.3 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywa¢  bezposrednio na deskowaniu
wgnaznaczonego rozstawu pretéw. Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy ukfadane
w deskowaniu zbrojeniepodpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
0 grubosci réwnejgrubosci otulenia. Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu
i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S- 10042. Do
zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy
odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawa¢ lub taczy¢
specjalnymizaciskami. Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigza¢, zgrzewaé lub spawaé w dwoch
rzedach pretéw skrajnych kazde skrzyzowanie, w pozostatych rzedach co drugie w szachownice.
Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretow i strzemion, styki spawania moga sie znajdowac na jednym
precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach
ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkichskrzyzowan w siatce lub szkielecie
ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% ogéinej
ich liczby.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw,
zgodnosci z Rysunkami oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami. Zbrojenie
podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

6.1. Badania stali na budowie

Badaniu stali na budowie nalezy poddaé¢ kazdg osobng partie stali nie wiekszg od 60 ton.
Partie wieksze nalezy podzieli¢ na czesci nie wieksze niz 60 t.

Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 prébek do okreslenia
granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na probkach
zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.

Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub
zgdanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

6.2. Badania w czasie budowy

6.2.1. Sprawdzenie materiatbwpolega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w Rysunkach i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokotami
odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicg i
tasma, suwmiarkg i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

6.2.3. Badanie na wytrzymatos$¢ siatek i szkieletéw ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za
partie ich liczbe o ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub
szkieletow ptaskich nie powinna by¢é mniejsza niz 3 na partie.

Badania nalezy przeprowadzaé rozrywajgc prety w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzny siatki lub szkieletu na catej siatce, podpierajgc pret gérny w miejscach
taczenia i podwieszajgc ciezar do preta dolnego. Badany wezet powinien wytrzymac
obcigzenie nie mniejsze od podwojnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa
w rzedach $rodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, prébom
nalezy podda¢ podwdjng czes¢ siatek lub szkieletéw ptaskich. Jesli badanie podwdjnej
liczby probek da réwniez wynik ujemny, wéwczas partie nalezy odrzucic.

6.3. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tablica nr 1.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczaé 4 mm.
Dopuszczalna réznica diugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm. Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii
prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekraczaé 3 %.

Roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.

Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekracza¢ +25mm. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20%
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie
nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie. R6znice w rozstawie miedzy pretami
gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢+0.5 cm. Rdznice w rozstawie strzemion nie powinny
przekraczac +2 cm.
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Tablica 1
Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna
odchyika
Ciecie pretow (L - diugosc ciecia dla L<6.0 m 20 mm
wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do dla L<0.5 m dla 0.5 10 mm
potozenia okreslonego w projekcie) m<L<i5 m dla 15 mm
L>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow: a) otulenie <5 mm
(zmniejszenie wymiaru w stosunku do
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg dla h<0.5 m dla 0.5 10 mm
gruboscia elementu) m<h <1.5m dla 15 mm
h>1.5m 20 mm
c) odstepy pomiedzy  sgsiednimi a<0.05 m 5 mm
réwnolegtymi pretami (kablami) (a -jest a<020 m 10 mm
odlegtoscig  projektowang pomiedzy 2<040 m 20 mm
owierzchniami przylegtych pretéw '
P przylegiych pretow) a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub| p<0.25 m 10 mm
szeroko$ci w kazdym punkcie zbrojenia lub| n_g50 m 15 mm
otworu kablowego (b - oznacza catkowitg b<15 m 20 mm
grubos¢ lub szerokosé elementu) '
b>1.5m 30 mm
7. ODBIOR ROBOT
7. Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorom.
7.2 Odbior stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawiera¢:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie
sztuki dla kazdej wigzki.
Dostarczona na budowe stal, ktora:
a) nie ma zaswiadczenia (atestu),
b) ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,
¢) peka przy wykonywaniu hakow,
moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan
wg normy PN-91/H-04310.

7.3. Odbiér zamontowanego zbrojenia
Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy,
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:
- zgodnos$c¢ ksztattu pretéw,
- zgodnosc¢ liczby pretow i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,
- prawidtowe wykonanie hakéw, zigcz i diugosci zakotwien, zachowanie wymaganej
w Rysunkach otuliny zbrojenia.
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8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe
PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania
PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-89/H-84023/06  Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na
goraco
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-99-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje zelbetowe, betonowe i sprezone.
Wymagania i badania

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone.
Projektowanie
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M.12.01.01
ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-I (STAL St3S-b)
WSTEP
Wg Specyfikacji M.12.01.00.
MATERIALY

Stal klasy A-1 wg normy PN-89/H-84023/06:

gatunek: St3S-b,

rodzaj: okragta gtadka,

Srednice: 5,5 - 40 mm,

granica plastycznosci: min. 240MPa,

wytrzymatos¢ na rozcigganie: 370— 460 MPa,

wydtuzalno$c¢: min. 24%,

proba na zginanie o 180°: na trzpieniu o srednicy dwoch Srednic preta,
wytrzymatos¢ charakterystyczna: 240MPa,

wytrzymatos¢ obliczeniowa: 210MPa.

SPRZET

Wg SpecyfikacjiM.12.01.00.
TRANSPORT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wg Specyfikacji M.12.01.00.
ODBIOR ROBOT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.12.01.00
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10.

M.12.01.04
ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-IlIN
WSTEP
Wg Specyfikacji M.12.01.00.
MATERIALY

Stal klasy A-1lIN wg normy PN-89/H-84023/06:

gatunek: BSt 5008,

rodzaj: okragta zebrowana dwuskosnie,

Srednice: 6 - 32 mm,

granica plastycznosci: min. 500 MPa,

wytrzymatosé na rozcigganie: 550 MPa,

wydtuzalnosc: min. 16 %,

proba na zginanie wg aprobaty Technicznej IBDiIM AT/2001-04-1115 — brak peknie¢,
wytrzymatos¢ charakterystyczna: 490 MPa,

wytrzymatos¢ obliczeniowa: 375 MPa.

SPRZET

Wg SpecyfikacjiM.12.01.00.
TRANSPORT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wg Specyfikacji M.12.01.00.
OBMIAR ROBOT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
ODBIOR ROBOT

Wg Specyfikacji M.12.01.00.
PODSTAWA PLATNOSCI
Wg Specyfikacji M.12.01.00
PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.12.01.00
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M.13.01.00

BETON KONSTRUKCYJNY
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu
oraz robd6t betonowych przy budowie obiekiu mostowego, ktére zostang wykonane w ramach
inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie betonéw dla obiektu mostowego.

Niniejsza Specyfikacja zawiera wymagania dotyczace wszystkich konstrukcji z betonu. Dalsze
Specyfikacje odnoszg sie do niej oraz zawierajg szczegdtowe wymagania dotyczace specyfiki
opisanych tam robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00.
Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m® wykonany z
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktére przechodza przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Zarob mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego.

Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielne;
ocenie, wyprodukowana w okresie umownym - nie diuzszym niz 1 miesigc - z takich
samych sktadnikéw, w ten sam sposoéb i w tych samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowanag

Ry’ (np. beton klasy B25 przy Ry® = 25 MPa).

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego
masy w stanie suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymaganag
liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé
cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.
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Rusztowania mostowe - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania
projektowanego obiektu mostowego. Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe
i niosace.

Rusztowania robocze - rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

Rusztowania montazowe - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od
montowanej konstrukcji z gotowych elementoéw oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

Rusztowania niosgce - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od deskowani
od konstrukcji betonowych, zelbetowych i z betonu sprezonego, do czasu uzyskania przez
nie wymaganej nosnosci, oraz od ciezaru sprzetu i ludzi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej2.1.1.

Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-19701:1997 o nastepujacych klasach:
- CEM I klasy "42.5" - do betonu klasy B30 do B40
- CEM I klasy "32.5" - do betonu klasy B25
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustaleh normy PN-B-19701:1997 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministerstwa
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego-alitu (C3S) 50-60%
- zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego (C3A) i 7%
- zawartos¢ alkaliéw do 0.6%
- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0.9%
- zawartos¢ C4AF + 2C3A (zalecane) L 20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmnigj
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 + 2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaty wyrazny napis zawierajgcy co najmniej nastepujgce dane:
- oznaczenie
- nazwa wytwdrni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysyiki
- termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz
powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypdw
d) Swiadectwo jakosci cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg norm PN-EN 196-
1,2,3,5,6,7,21 a wyniki ocenione wg normy PN-B-19701:1997.
e) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgniesé w palcach i nie
- rozpadajgcych sie w wodzie wg.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.
f) Magazynowanie i okres sktadowania - wg BN-88/6731-08.
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2.1.2. Kruszywo
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie

Do betonu nalezy stosowaé¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-86/B-06712, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ponadto zgodnie
z zarzadzeniem Ministerstwa Komunikacji (Nr GDDP-8-402/1/90 z 1990-02-06) kruszywo powinno
odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom, ktére zestawiono ponize;.

Kruszywo grube

Do betonow klas B30 i wyzszych stosowac wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o
maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod
warunkiem, ze =zostaty onebadane w placowce badawczej wskazanej przez GDDKIA,
a uzyskane wyniki badah spetniajg ponizej wymienione wymagania Do betonu klasy B25 mozna
stosowac zwir 0 maksymalnym wymiarze ziarna do31,5 mm Zawarto$¢ w grysach podziarna nie
powinna przekracza¢ 5%, a zawarto$é nadziarna 10% Zwiry powinny spetnia¢ wymagania dla
marki "30" w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W ich sktadzie ziarnowym ogranicza sie
zawartosc¢ podziarna do 5% a nadziarna do 10%

Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
- do0,25mm: 14-19%do 0,50 mm: 33 -48 %
- do1,00mm:57-75%

b) Zawartos¢ pytdw i zanieczyszczen

W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiada¢ warunkom podanym ponizej w tabeli:

Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna zawartosé
kruszywo grube kruszywo drobne
Pyty mineralne do1% do 1.5%
Zanieczyszczenia obce do 0.25% do 0.25%
Zanieczyszczenia organiczne ) )
Ziarna nieforemne do 20% -
Grudki gliny 0%

*) W ilosci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowej

c) Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-
86/B-06712 oraz spetnia¢ dodatkowo wymagania Ministerstwa Komunikacji zgodnie z tabelg ponizej:

Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna zawartosé
kruszywo grube kruszywo drobne
Zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1% do 0.2%
Wskaznik  rozkruszenia: do 16%
Grysy granitowe Grysy do 8%
bazaltowe
Nasigkt iwos¢ do 1% -
Mrozoodpornosé do 2% *) do —
10%**)

*) Wg metody bezposredniej
**Y Wg BN-84/6774-02 (zmodyfikowana metoda bezposrednia)
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Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana wg
PN-78/B-06714/34, nie powinna wywotywac zmian liniowych wiekszych niz 0,1 %.

d) Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w  warunkach zabezpieczajgcych je przed
rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas
petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkow.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa
Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera,

ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:

- Swiadectwa jakosci (atestu) kruszywa wystawionego przez dostawce i zawierajgcego wyniki
petnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego
dotyczacego reaktywnosci alkalicznej przeprowadzonych na budowie badan kruszywa
grubego obejmujgcych: oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15 oznaczenie
zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-76/B-06714/16 oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych wg PN-78/B-06714/12 oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartosc
zanieczyszczen obcych) - oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

f)  Uziarnienie kruszywa
Zaleca sie betony klasy B35 i wyzszej wykonywaé z kruszywem o uziarnieniu ustalonym

doswiadczalnie, podczas projektowania mieszanki betonowe;.
Do betonow klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym
sie w granicach podanych na ponizszych wykresach i w tabelach.
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Graniczne krzywe uziarnienia
kruszywo 0 -31.5 mm
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Tabela: uziarnienie graniczne kruszywa

Bok oczka sita Przechodzi przez sito [%]
[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31.5 mm
0.25 308 2108
0.50 71020 5t0 18
1.00 1210 32 810 28
2.0 211042 14 t0 37
4.0 36 to 56 2310 47
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8.0 60 to 76 38 to 62
16.0 100 62 to 80
31.50 - 100

Roéznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki
przyjetej do ustalenia sktadu betonu nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy ponizej.

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna roznica
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0.5 mm 10 %
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10 %
Zawartos¢ poszczeg6lnych frakcji powyzej 5 mm +20 %

2.1.3. Woda zarobowa do betonu
Zrédta poboru
- Wode zarobowa do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich.
- Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.
Wymagania dla wody zarobowe;
- Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajacym i uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilosé i sposdb stosowania powinny byé
zaopiniowane przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw. Zaleca sie doswiadczalne sprawdzanie
skutecznosci domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki betonowe;j.

Domieszki nalezy stosowac przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i wyzszych.

Do zabezpieczenia powierzchni chodnikéw nalezy zastosowa¢ do betonu wypetnienia
chodnikéw domieszki uodparniajgce beton na scieranie, obcigzenia dynamiczne i zapewniajgce
wodoszczelno$¢ betonu wg Specyfikacji M.13.01.06

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Instalacje do
wytwarzania betonu powinny byé typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong
szczelnosé z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny byc¢
kontrolowane co najmniej raz na 2 miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia
dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Dozatory muszg miec
aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikédw powinno sie odbywac¢ wytgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Objetos¢ mieszalnikédw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow
mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢é nie wiekszg niz 10 m,
wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgari/min, i butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw
powinny charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytymi $rodkami transportowymi. Dla cementu luzem nalezy
stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowywania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.
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4.2, Ogolne zasady transportu masy betonowej

Mase betonowa nalezy transportowac¢ srodkami nie powodujgcymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
ukfadania masy betonowej o takim stopniu ciekiosci, jaki zastat ustalony dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie konsystencji badanej po transporcie mieszanki w stosunku do
zatozonej moze wynosi¢ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonoéw gestych badanych
metoda "Ve-be" r6znice nie powinny przekraczac:

- dla betonéw gesto plastycznych 4°C do 6°C,
- dla betonéw wilgotnych 10°C do 15°C.

4.3. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

4.3.1 Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg byé transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszkami"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu

4.3.2 Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20° C
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30° C

Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu

nastepujgcych warunkdow:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej (6 cm wg stozka
opadowego),

b) szybkosé posuwu tasmy nie powinna byé wieksza niz 1 m/s,

¢) kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do géry i 12°
przy transporcie w dot,

d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do rbwnomiernego wysypywania masy
oraz do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym
zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;j,

e) odlegtosc¢ transportu nie przekracza 10 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uwaga ogéina
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harmonogram robo6t
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2 Roboty betonowe

5.2.1. Zalecenia ogolne
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpié po wykonaniu przez Wykonawce
zaakceptowanej przez Inzyniera dokumentacji technologiczne;j
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251
Wykonywanie masy betonowej powinno odbywaé sie na podstawie recepty roboczej
uwzgledniajacej:
- pojemnosc¢ i rodzaj betoniarki,
- sposbb dozowania sktadnikéw,
- zawilgocenie kruszywa.
Na recepcie roboczej powinna ponadio by¢ doktadnie okreslona jakos¢ sktadnikow,
konsystencja masy oraz najkrétszy czas mieszania.
Dane dotyczgce mieszanki roboczej powinny byé umieszczone w sposoéb trwaty na
tablicy, w odniesieniu do 1 m” betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane
w poblizu miejsca mieszania betonu.
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5.2.2. Wytwarzanie i uktadanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikdéw
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo
z doktadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody 3% -
przy dozowaniu kruszywa

Przy dozowaniu skfadnikbw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa

b) Mieszanie sktadnikow
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy
niz 2 minuty.

C) Uktadanie mieszanki betonowe;

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na
ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac
postanowien Specyfikacji i dokumentacji technologicznej, a w szczegélnosci:

- mieszanke betonowa nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

- badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac
wibratorami wgtebnymi

- do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne

d) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

- -wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg

wibratora
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé butawe na gtebokosé
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywa¢ butawe w jednym miejscu

w czasie 20-30 sek. po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie Rjest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m

- -belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowacé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno
byc¢ trwate i sztywne

e) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢é w miejscach uprzednio przewidzianych
w Rysunkach.
W przypadku przerwy w betonowaniu trwajgcej ponad 2 godziny wznowienie moze
nastagpi¢ po przygotowaniu szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starym oraz po
oczyszczeniu i nawilzeniu tej powierzchni.

f) Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5° C zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5° C jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +10° C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0° C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.2.4. Pielegnacja betonu
a) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5° C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzic¢ jg co najmniej
przez 7 dni ( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe)

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie
bedzie sie tagczyt z nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-88/B-32250

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami
b) Okres pielegnaciji
Utozony beton nalezy utrzymywaé¢ w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.2.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawa¢ tym diuzej, im wiekszy jest stosunek
obcigzenia, ktére przypada na dang czes¢ konstrukcji zaraz po usunieciu wiekszej liczby podpor.
Usuwanie podp6r rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotac
szkodliwych naprezeh w konstrukcji.

Przy prawidiowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla
betonow z cementéw portlandzkich i hutniczych dojrzewajgcych w sposdb normalny przewidywaé
nastepujgce terminy usuniecia deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania:

- 2dnilub RGb = 2,5 MPa dla usuniecia bocznych deskowan belek, sklepieh tukéw oraz
stupdw o powierzchni przekroju powyzej 1600 cm2,

- 4 dnilub RGb = 5,0 MPa dla usuniecia deskowan, filaréw i stupéw o powierzchni
przekroju do 1600 cm2 oraz $cian betonowych  wykonywanych w
deskowaniachprzestrzennych,

- 5dnilub 0,5 RGb dla ptyt o rozpietosci do 2,5 m,
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- 10do 12 dni lub 0,7 RGb dla stropdw, belek, tukéw o rozpietosci do 6,0 m,
- 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach.

Przy stosowaniu betonéw z cementéw glinowych lub szybkotwardniejgcych wyzej podane
terminy moga ulec zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz o 50% przy niezmienionych wymaganiach
dotyczacych wytrzymatosci betonu.

Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej 0°C, wéwczas nalezy uznaé, ze beton nie
twardnieje i takich déb nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.

Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatacznika do
PN-63/B-06250, przy czym za temperature, w zaleznosci od ktérej okresla sie przewidywanag
wytrzymatosé betonu, uwaza sie $rednig temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako $rednig
z poszczegoblnych srednich temperatur dobowych.

Przy usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecnosé Inzyniera.

Optymalny cykl przesuwu deskowan przesuwnych oraz posuwu deskowan slizgowych powinny
by¢ ustalone w Dokumentacji Projektowej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezgco
prowadzonych badan na budowie.

5.26. Obrobka cieplna i pielegnacja betonu w produkciji prefabrykatow
Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza niz + 10°C nalezy przestrzega¢ nastepujacych
rygoréw w prowadzeniu obrobki cieplnej:
- bezposrednio po zakonczeniu formowania przykry¢ powierzchnie elementéw izolacja
paroszczelng (np. folig polietylenowa), ktérg pozastawia sie na caty czas obrdbki cieplnej,
- wstepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - min. 3 godz.,
- podnoszenie temperatury betonu z szybkoscig max. 15°C/godz.,
- max temperatura betonu podczas obrobki cieplnej nie wieksza od 80°C,
- studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym do uzyskania réznicy temperaturmiedzy
powierzchnig betonu a otoczeniem nie wiekszej niz 400C.

Przyktadowo, gdy max. temp. obrébki cieplnej wynosi 80°C a temp. otoczenia wynosi okoto
10°C, wowczas czas trwania kolejnych faz bedzie nastepujacy:
- wstepne dojrzewanie min. 3 godz.,
- podnoszenie temperatury okoto 5 godz.,
- utrzymanie temperatury 80°C 4 godz.,
- studzenie 2 godz.

5.2.7. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, jednakowego koloru, bez
zagtebieh miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie

Pekniecia sg niedopuszczalne

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu minimum 1 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej sciany

Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowac
podczas betonowania ptyty zgodnie z Rysunkami. Powierzchnie plyty powinno sie wyréwnywacé
podczas betonowania fatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na facie
dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm.

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wgtebienia do 5 mm

5.3. Rusztowania
5.3.1 Postanowienia ogdlne

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowos¢ ksztattu i wymiaréw formowanego
elementu konstrukcji.
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Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem sporzadzonym przez Wykonawce
uwzgledniajgcym wymagania niniejszej Specyfikacji. Wykonanie rusztowan powinno uwzglednic¢
ugiecie i osiadanie rusztowan pod wplywem ciezaru ulozonego betonu, zgodne
z wartosciami podanymi w Rysunkach.

W przypadku wykonywania rusztowan w korycie i na terenie zalewowym rzeki rusztowanie
nalezy posadowic na palach.

5.3.2. Projekt rusztowan i jego zatwierdzenie

Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inzynierowi szczegbtowy projekt rusztowan
roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny byé zatwierdzone przed przystgpieniem do
realizacji

Projekt Techniczny rusztowan musi by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi: WP-D.DP31
"Rusztowania dla budowy mostéw stalowych, zelbetowych lub z betonu sprezonego”

Projekt Techniczny rusztowan powinien uwzglednia¢ osiadania i ugiecia rusztowan oraz
podniesienie wykonawcze przeset tak aby po rozdeskowaniu niweleta obiektu i spadki podtuzne i
poprzeczne byly zgodne z Rysunkami.

5.3.3. Warunki wykonania rusztowan
Rusztowania niosace dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i
wykonane, aby zapewni¢ dostateczng sztywnos$c¢ i niezmiennos$c¢ ksztattu podczas betonowania

Do rusztowan nalezy uzywaé¢ drewna w dobrym stanie bez uszkodzen mogacych miec
wptyw na jego wytrzymatos¢. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/D-96000 i PN-
72/D-96002

We wszystkich konstrukcjach rusztowan nalezy stosowac kliny z drewna twardego lub inne
rozwigzania, ktére umozliwig wtasciwa regulacje rusztowan

Inzynier moze odmdéwi¢ zezwolenia na prowadzenie robdt betonowych jezeli uzna rusztowanie
za niebezpieczne i nie gwarantujgce przeniesienia obcigzen. Zezwolenie na prowadzenie robét nie
zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jakosc i ostateczny efekt robot.

Rusztowania stalowe powinny by¢ wykonywane z ksztattownikéw, blach grubych i blach
uniwersalnych ze stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanych wg PN-88/H-84020 oraz z rur
stalowych ze stali R35 i R45 wg PN-81/H-84023. Mozna rowniez stosowac stal o podwyzszonej
wytrzymatosci 18G2A wg PN-86/H-84018. Elementy z innych gatunkéw stali moga by¢ stosowane pod
warunkiem ustalenia naprezen dopuszczalnych i stwierdzenia spawalnos$ci stali przez odpowiednie
placowki naukowo badawcze.

Do tfaczenia elementéw rusztowan nalezy stosowacé s$ruby z tbem szesciokatnym, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-85/M-82101 z nakretkami wg PN-86/M-82144

Sciggi do usztywnienia rusztowan nalezy wykonywaé ze stali okragtej ST3SX, ST3SY zgodnie
z PN-75/H-93200/00 a nakretki rzymskie napinajgce wg PN-57/M-82269

Materiaty do zabezpieczenia przed korozjg powinny by¢ zgodne z instrukcjg KOR-3A.

5.3.4. Pomiary osiadan w czasie realizacji robot
Wykonawca winien zainstalowa¢ urzadzenie zapewniajgce mozliwo$s¢ wykonania
dodatkowych pomiaréw niwelacyjnych dla obserwacji osiadan i ugie¢ rusztowan

5.3.5. Tolerancje wykonawcze dla rusztowan

Dopuszczalne odksztatcenie elementéw rusztowan stalowych, ktére mierzy sie jako strzatke
pomiedzy naciggnietg strung a poszczeg6lnymi elementami (ij. Scianka rury, po6tkg, scianka lub
srodnikiem ksztattownika) sg nastepujace:

- dla czesci pionowych - 0.001 ich dtugosci i nie wigksza niz, 1.5 mm
- dla czesci poziomych - 0.001 ich dtugosci i nie wigksza niz, 1.5 mm
- dla $ciggéw - 0.002 ich dtugosci i nie wieksza niz, 2.0 mm. Dopuszczalne odchyiki

w Srednicach otworéw na sruby w elementach stalowych nie powinny by¢ wieksze niz:
1 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej do 20 mm

1,5 mm - dla otworéw o srednicy nominalnej powyzej 20 mm
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5% nominalnej srednicy otworu oraz 1 mm - dla owalnosci otworédw (ij. réznicy pomiedzy
najwiekszg i najmniejszg $rednica)

2 mm oraz 3 % grubosci taczonych elementéw - dla skosnosci otworow
Dopuszczalne odchytki w ustawieniu rusztowan stalowych sg nastepujace:

+ 5 cm - w rozstawie wiez klatek w planie w stosunku do rozstawu zaprojektowanego w
zalozeniu catkowicie osiowego przenoszenia obcigzen pionowych 0,5 % wysokoSci
rusztowania lecz nie wiecej niz 5 cm - w wychyleniu rusztowania z ptaszczyzny pionowej

+ 3 cm - w rozstawie belek podwalinowych i oczepow

+ 2 cm - w rzednych oczepow

Dopuszczalne odchytki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach wynosza:

+ 10 cm - w rownomiernym rozstawie poszczegdélnych belek rusztu

+ 10 cm - w potozeniu $rodka ciezkosci rusztu w stosunku do potozenia wypadkowe;j

Dopuszczalne odchytki przy posadowieniu na klatkach z podktadéw wynosza

t 5 cm - dla odchylenia w rozstawie poszczegdlnych podktadéw

+ 10 cm - w potozeniu $rodka ciezkosci podstawy klatki

Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla pozostatych typdw rusztowan wynosza:

+ 15 cm - w rozstawie szeregéw pali lub ram rusztowaniowych

+ 2 cm - w rozstawie podtuznie i poprzecznie

*1 cm - w dtugosci wspornikow

4% - w przekrojach poprzecznych elementow

0,5 % wysokosci lecz nie wiecej niz 3 cm - w wychyleniu jarzm lub ram z ptaszczyzny pionowej

10 % - w wielkosci podniesienia wykonanego w stosunku do wartosci obliczeniowej
Dopuszczalne ugiecia pionowe nie powinny przekraczac: 1/400 | - w belkach pod dzwigarowych
1/200 | - w belkach pomostoéw roboczych.
5.3.6. Wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy na rusztowaniach

a) Dokrecanie $rub taczacych

Przed przystapieniem do pracy na rusztowaniach wszystkie sruby tgczace czesci sktadowe
powinny by¢ catkowicie dokrecone. Szczegdlnie nalezy zwrdcic¢ uwage na wtasciwy naciag sciagow w
stezeniach poprzecznych i podtuznych rusztowania.

b) Uziemienie rusztowan

Kazda konstrukcja rusztowania z elementéw stalowych powinna by¢ uziemiona zgodnie z PN-
86/E-05003/01.

SzczegOblnie wazne jest uziemienie elementdw stalowych, po ktérych poruszajg sie dzwigi lub
inne urzadzenia z silnikami elektrycznymi, Oporno$¢ uziemienia mierzona prgdem zmiennym o
czestotliwosci 50 Hz nie powinna przekracza¢ 12 Q. Odlegto$¢ miedzy uziomami nie powinna
przekracza¢ 16 m.

¢) Odlegtosc¢ rusztowania od napowietrznej linii energetycznej
W przypadku kiedy w czasie prac montazowych zachodzi mozliwos¢ zetkniecia
stalowego elementu rusztowania z przewodem linii energetycznej, w tym réwniez przewoddw trakcji,
linie te na czas prowadzenia robét winny by¢ wytgczone wzglednie Wykonawca winien sporzadzic¢
projekt techniczny odpowiedniego zabezpieczenia.

d) Dostep do rusztowan
Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest dozwolone
takie wykonywanie rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie sie po
konstrukcji rusztowania.

e) Pomsty rusztowan
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Na wierzchu rusztowan powinny by¢é pomosty z desek z obustronnymi poreczami wysokosci
co najmniej 1,10 m i z kraweznikami wysokosci 0,15 m. Szeroko$¢ swobodnego przejscia dla
robotnikéw nie powinna by¢ mniejsza od 0,60 m.

f)  Praca na rusztowaniach
Praca powinna sie odbywa¢ w hetmach ochronnych, rowniez pracownicy znajdujgcy sie pod
rusztowaniami powinni mie¢ hetmy. Podczas pracy nalezy ustawi¢ widoczne tablice ostrzegawcze.

g) Praca dzwigami
Powinna by¢ wykonywana z zachowaniem odnosnych przepiséw i instrukciji.

5.4. Deskowania

5.4.1. Cechy konstrukcji deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé
konstrukcji oraz bezpieczehstwo konstrukcji. W  przypadkach stosowania nietypowych
deskowanProjekt Techniczny ich powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom PN-92/S-10082. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu
z pojemnikdéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania
pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnosc¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betondéw cieklych powinny by¢ tak szczelne, aby
zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o rozpietosci ponad
3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzalkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugiecia,
przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych
belek przy obcigzeniu catkowitym.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregaciji, wgtebien, rakow) i czysta.

Ztgczenia szalunkéw muszg by¢ regularne. Slad w betonie na ztgczach szalunkéw nie moze
by¢ wiekszy niz 2 mm.

W przypadku zastosowania ztgczen, ktore pozostajg w betonie, nie moga one byé widoczne po
rozszalowaniu, musi by¢ zachowana wymagana norma PN-91/S-10042 otulina.

Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wedtug Rysunkéw i przed wypetnieniem masa
betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatceh lub odchylen
w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych
Z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane
przed wypetnieniem ich masag betonowag powinny by¢ obficie zlewane wodg, zas szalunki stalowe
pokrywane odpowiednim separatorem.

5.4.2. Dopuszczalne ugiecia deskowan:
- 1/400 L - dla widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych
- 1/250 L - dla niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i Zzelbetowych. Tolerancja
nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: na odcinku 20 cm -na odcinku 200

cm-5mm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.1.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane

wg PN-88/B-06250:

- wlasciwosci cementu i kruszywa,

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwosc¢ betonu,

- odpornosé betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.



M-13.01.00
Beton konstrukcyjny

50

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego
m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe okreslenie
licznosci i termindw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

6.1.2. Sprawdzenie konsystenciji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany
roboczej. Roznice pomiedzy przyjetg konsystencja mieszanki a kontrolowang nie powinny
przekroczyc¢:
- 20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-be,
- 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego W/C,
(cementowo-wodnego C/W), ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie
z2.24.

6.1.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg
cis$nieniowg podczas projektowania skltadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawartos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w rozdz. 2.3.

6.1.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki
o licznosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: jedng prébke na 100
zaroboOw, jedng probke na 50 m*, jedng prébke na zmiane roboczg oraz 3 prébki na partie betonu.

Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja
wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatos¢ okreslona na
probkach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujace warunki:

a) Przy liczbie kontrolowanych prébek - n, mniejszej niz 15
Rimin>aRbG[1]
gdzie:
Rjmjn = najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,

a = wspotczynnik zalezny od liczby prébek n wg tabeli, Rj-jG = wytrzymato$¢ gwarantowana.

Liczba prébek n
od3do4 1.15
od5do8 1.10
od9do 14 1.05

W przypadku gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajgcy
danej klasie, jesdli spetnione sg nastepujace warunki [2] i [3]:

RiminZRbG [2]

oraz -
R21.2 RpG 3]
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B gdzie:
R- $rednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru
R=—¥1,Ri 4]

w ktorymRi- wytrzymato$é poszczegoinych probek;

b) przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wiekszej niz 15 zamiast warunku [1] lub
potaczonych warunkéw [2] i [3] obowigzuje nastepujgcy warunek [5]

R-1.64 s 2RyG (5]

w ktorym:
R - érednia warto$¢ wg wzoru [4]
S — odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii prébek n wg wzoru

s = /ﬁz%‘:l(Ri—i)z [6]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wg wzoru [6] jest wieksze od
wartosci 0,2R, gdzie R wg wzoru [4], zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt
duzy rozrzut wytrzymato$ci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowac nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna dodatkowe
badaniawytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub elementu. Jezeli wyniki tych
badandodatkowych beda pozytywne, to beton mozna uznac¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie.

6.1.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sige przy ustalaniu skitadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m” betonu. Zaleca
sie badanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukgiji.

Oznaczanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji przeprowadza sie co najmniej
na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc konstrukgji.

6.1.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniejjeden raz
w okresie betonowania obiektu, ale nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m” betonu. Zaleca sie badanie na
prébkach wycietych z konstrukgji.

Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach nawierzchni i innych
konstrukcjach, szczeg6lnie majagcych stycznosé ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie
badania wg metody przyspieszonej (wg PN-88/B-06250).

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli po wymaganej réwnej
150, liczbie cykli zamrazania - odmrazania probek spetnione sg nastepujace warunki:

- po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250 probka nie wykazuje peknie¢,

- faczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw
kruszywa itp. nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na sSciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych
nie jest wieksze niz 20 %,

- po badaniu metodg przyspieszong wg PN-88/B-06250 prébka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza
w zadnej prébce wartosci 0,05 m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.
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6.1.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz
w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m betonu.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody
rownym 0,8 MPa w czterech na sze$¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza sie
oznak przesigkania wody.

6.1.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami GDDP oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byc¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma (niniejsza Specyfikacja) oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

6.1.9. Zestawienie wszystkich badan dla betonu:

- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowe;j
- badanie betonu

Zestawienie wymaganych badan betonu wg PN-88/B-06250 podano w tabeli ponizej.

Rodzaj badania Punkt normy Metoda badania Termin
PN-88/B-06250 wg lub czestosc
Badania 1) Badanie cementu Bezposrednio
sktadnikbw | - czasu wigzania 3.1 PN-EN 196-3 przed uzyciem
betonu - zmiany objetosci 3.1 PN-EN 196-3 kazdej
- obecnos$é grudek 3.1 PN-88/B-06250 dostarczonej partii
2) Badanie kruszywa Jw.
- skladu ziarnowego 3.2 PN-78/B06714/10
- ksztaltu ziaren 32 /16
- zawartosci pytow 3.2 /13
- zawartosé 3.2 /12
zanieczyszczenh
- wilgotnosci 3.2 /18
3) Badanie wody 3.3 PN-88/B-32250 Przy rozpoczeciu
robét i w
przypadku

stwierdzenia
zanieczyszczenh

4) Badania 3.4 Instrukcji ITB nr
dodatkéw i 206/77, PN-90/B-
domieszek 06240 i
Swiadectw
dopuszczenia do
stosowania
Badanie Urabialnosci 4.2 PN-88/B-06250 Przy rozpoczeciu
mieszanki robot
Konsystenciji 4.2 jw. Przy projektowaniu

recepty i 2 razy na
zmiane roboczg




M-13.01.00
Beton konstrukcyjny

53

Zawartosci 4.3 jw. jw.
powietrza
Badania 1) Wytrzymatosé 5.1 PN-88/B-06250 Po ustaleniu
betonu na $ciskanie recepty | po
wykonaniu
kazdej partii
betonu
2) Wytrzymatosc 5.2 PN-74/B-06261 W przypadkach
na $ciskanie - PN-74/B-06262 technicznie
badanianieniszczg uzasadnionych
ce
3) Nasigkliwos¢ 5.2 PN-88/B-06250 Po ustaleniu
recepty, 3 razy w
okresie wyko-
nywania kon-
strukcji i raz na
5000 m3 betonu
4) Mrozoodpornosc¢ 5.3 jw. jw.
5) Przepuszczalnosé 5.4 jw. jw.
wody
6.2. Kontrola rusztowan
6.2.1. Zakres kontroli
- badania po wykonaniu montazu
- badania okresowe w czasie ich eksploatacji, ktére nalezy wykonywaé¢ zwiaszcza po
ewentualnych awariach, po okresie silnych wiatrow i wysokich waéd.
Badania przeprowadza Inzynier wraz z Wykonawca.
6.2.2. Zestawienie i opis badan
a) Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja nalezy przeprowadzaé przez ogledziny
i poréwnanie zamontowanego rusztowania z Dokumentacjg, zwracajgc uwage na
schematy rusztowania, ilos¢ stupdw, stezen, belki wienczace oraz rozstaw i usytuowanie
podpdr na zgodnos¢ z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.
b) Sprawdzenie materiatow ztagcznych nalezy przeprowadza¢ na biezaco.
c) Sprawdzenie materialow niestalowych nalezy przeprowadza¢ na biezaco.
d) Sprawdzenie osi podituznej i poprzecznej oraz ustawienia w pionie.
W tym celu nalezy wyznaczy¢ i utrwali¢, na przyktad za pomocg naciggnietego drutu,osie
rusztowania i wykonywac¢ pomiary przymiarem i pionem, do wyznaczonych osimostu.
Ustawienie w pionie sprawdzaé¢ pionem ze sznurkiem.
e) Sprawdzenie podpdr nalezy dokonywac przez ogledziny i poréwnanie z Rysunkami oraz
pomiar z doktadnoscig do 1 cm przy uzyciu przymiaru.
f) Sprawdzenie rzednych wysokosciowych nalezy przeprowadzaé niwelatorem.
d) Sprawdzenie potaczen na sruby nalezy przeprowadzac kluczem do $rub, prébujac

dokrecenie sruby, oraz przez ogledziny. Wszystkie sruby powinny by¢ dokrecone catkowicie.
Sprawdza¢ nalezy wszystkie Sruby pionowe i poziome nosne, faczace poszczegdlne
zasadnicze elementy rusztowan oraz rusztowahn z belkami wienczacymi dolnymi i
goérnymi.

Sruby fgczace stezenia z konstrukcjg no$ng rusztowan nalezy sprawdzaé wyrywkowo,
obejmujac sprawdzeniem nie mniej niz 20 % srub. W przypadku stwierdzenia, ze wiecej niz 10
% s$rub badanych jest niedostatecznie dokrecona, nalezy sprawdzi¢ wszystkie sruby tgczace
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stezenia z konstrukcjg. Podczas sprawdzenia nalezy wykorzysta¢é materiaty
badan przeprowadzonych przez kontrole techniczng Wykonawcy.

h) Sprawdzenie naciagu s$ciggow i stezen nalezy wykonywa¢ przez ogledziny zwisu
i uderzenie w pret naciggu.
Sprawdzeniu podlega naciag wszystkich sciagdw i stezen. W przypadku braku naciggu nalezy
przede wszystkim sprawdzi¢ dokrecenie srub tgczacych konce sciggu z konstrukcjg, a
nastepnie uzyskaé nacigg przez dokrecenie nakretki dopinajgcej (rzymskiej).

i) Sprawdzenie posadowienia rusztowania nalezy wykonywa¢ przez ogledziny
i porébwnanie z projektem dotyczacym przyjetego rodzaju posadowienia. W przypadku
zastosowania posadowienia na palach nalezy przy przeprowadzaniu badan korzystaé
z Dziennika bicia pali.

Przy posadowieniu na rusztach lub klatkach z podktadéw nalezy réwniez sprawdzac, czy nie
nastepuje usuwanie sie gruntu spod podwalin rusztéw lub klatek.

J) Sprawdzenie potaczen rusztowania z podpora palowa nalezy wykonywaé przez ogledziny
na zgodnos¢ z wymaganiami 5.3.

k) Sprawdzenie belek wienczacych jarzma nalezy wykonywac przez ogledziny.
I) Sprawdzenie belek toru pod dzwigowego nalezy wykonac przez ogledziny.

m) Sprawdzenie pomostu roboczego i poreczy nalezy wykonywaé¢ przez ogledziny, pomiar
przymiarem i préby odrywania poreczy jedna reka.

n) Sprawdzenie elementéw podtrzymujacych bezposrednio konstrukcje mostowa nalezy
wykonywac przez ogledziny i poréwnanie z Dokumentacja.

o) Sprawdzenie drabin do wejscia na rusztowanie nalezy wykonywaé przez ogledziny
i wejscie na rusztowanie na zgodnos$¢ z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

p) Sprawdzenie  uziemienia rusztowan nalezy  wykonywa¢ przez  ogledziny,
a w przypadkach budzacych watpliwosci przez pomiar opornosci przewoddw uziemiajgcych
aparatami elektrycznymi oraz przez odkopanie uziemienia.

q) Sprawdzenie wielkosci osiadania nalezy wykonywaé przez ogledziny oraz pomiar
rzednych przy uzyciu niwelatora i faty mierniczej oraz poréwnanie z wielkosciami podanymi w
Dokumentaciji, jak réwniez zanotowanymi z poprzednich badan.

r) Sprawdzenie, czy nie powstaly uszkodzenia elementéw konstrukcji nalezy wykonywaé
przez ogledziny.

6.2.3. Ocena wynikow badan

Konstrukcje rusztowan zmontowanych i bedgcych w eksploatacji na placu budowy w celu
wykonania mostu nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania dadzag
wynik dodatni. W przypadku gdy choé¢ jedno badanie daje wynik ujemny, zmontowang konstrukcje
rusztowania nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

Zmontowana konstrukcja rusztowania lub jej czes¢ wykonana niezgodnie z wymaganiami
normy powinna byé doprowadzona do stanu zgodnosci z norma i cato$¢ przedstawiona ponownie do
badan.

Wyniki badan powinny by¢ ujete w formie protokotu.

Z badan i odbioru rusztowan nalezy sporzadza¢ protokéty, ktére powinny zawierac:
- protokét badan po montazu:
- skiad komisji i date wykonania badan
- zakres badan
- wyniki ogledzin i pomiaréw konstrukcji
- stwierdzenie odchytek przekraczajgcych granice dopuszczalne
- ocene komisji przeprowadzajgcej badania

Protokét badan w czasie eksploataciji:
- wyniki ogledzin i pomiaréw konstrukcji
- wyniki pomiaru ewentualnego osiadania lub przechylenia rusztowan
- wyniki ogledzin i badan $rub, nakretek i naciggéw
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- wykaz zauwazonych usterek
- opinie, czy praca na rusztowaniach moze by¢ wykonywana réwnolegle z usuwaniem usterek.

Protokoty z badan powinny stanowi¢ integralng czes¢ Dziennika Budowy. 6.3.

Kontrola szalowan
Kontrola szalowan obejmuije:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcjg

- uzytkowania szalowania wielokrotnego uzycia,

- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiarow szalowanych elementéw zgodnych
zDokumentacjg Projektowg z dopuszczalng tolerancja)

- sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos$¢ wod itp.)

- sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. ODBIOR ROBOT
Odbiorom podlegaja:
- materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,
- beton wykonanych elementéw mostu.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inzynierowi dokumenty okreslajgce
parametry zastosowanych materiatbw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1. Deskowania
BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.
BN-86/7122-11/21 Piyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspédlne
wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym.
PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokagtnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
PN-57/M-82269 Nakretki napinajgce otwarte.
PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym.
PN-85/M-82505 Wkrety do drewna z tbem kulistym.
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okrggtym
ikwadratowym.

8.2. Rusztowania

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan

BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogdlne projektowania i
wykonania.

Rusztowania dla budowy mostow stalowych, zelbetowych lub z betonu sprezonego.
WP-D, DP31. Ministerstwo Komunikacji. Warszawa 1967.

Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca pokry¢ malarskich.
KOR-3A. Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971.

8.3. Kruszywo

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogodine.
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia.
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania, oznaczenie zawartosci

zanieczyszczen obcych.
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8.4.

8.5.

PN-78/B-06714/13

PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19

PN-89/B-06714/28

PN-91/B-06714/34
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02

Cement
PN-86/B-01300

PN-88/B-30030
PN-B-19701:1997

PN-B-19705:1998
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-2:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-5:1996

PN-EN 196-6:1996
PN-EN 196-7:1996

PN-EN 196-21/Ak: 1997

PN-86/B-04320

BN-88/6731-08
PN-76/P-79005
PN-EN 196-21:1996

Woda
PN-88/B-32250
PN-78/C-04541

PN-71/C-04554/02

PN-82/C-04566/02

PN-82/C-04566/03

PN-73/C-04600/00

PN-76/C-04628/02

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw
mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania, oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki
metodg bromowg

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarnstabych.
Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych

Cementy. Terminy i okreslenia.

Cement. Klasyfikacja
Cement. Cement
iocena zgodnosci.
Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanoodporny.
Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.
Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

powszechnego uzytku. Sktad, wymagania

Metody badania cementu. Oznaczenie czas6w wigzania i
statosciobjetosci.
Metody badania cementu. Badanie pucolanowosci

cementéwpucolanowych.
Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia
Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowaniaprébek
cementu

Metody badania cementu. Oznaczenie zawartosci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie
Metody badania cementu. Oznaczenie zawartoscichlorkéw, dwutlenku
wegla i alkalibw w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczace
aparatury do oznaczania CO,,
Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
Cement. Transport i przechowywanie.
Opakowania transportowe. Worki papierowe.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci
poprazeniu, straty przy prazeniu oraz substancji
rozpuszczonych,substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancjirozpuszczonych lotnych.

Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczenie
ogolnej.powyzej 0,357 mval/dm” metodg wersenianowg
Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metoda kolorymetryczng z
tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw.Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych
metodgtiomerkurymetryczna.

Woda i $Scieki. Badania zawartosci chlorku i jego zwigzkéw
orazzapotrzebowania chloru. Oznaczanie pozostatego uzytecznego
chloru metodg miareczkowg jednometryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow, oznaczanie cukrow
ogoInych, cukréw rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonejmetodyg
kolorymetryczng z antronem

twardosci
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8.6.

8.7.

Stal
PN-86/H-84018
PN-88/H-84020
PN-81/H-84023
PN-75/H-93200/00

Beton
PN-88/B-06250
PN-63/B-06251
PN-S-10040:1999
PN-91/S-10042

PN-92/S-10082
PN-90/B-06240

BN-73/6736-01

PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

PN-69/B-10260

PN-86/E-05003/01

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
Stal niestopowa konstrukcyjna ogoéinego przeznaczenia.Gatunki.

Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

Walcowka i prety okragte walcowane na gorgco. Wymiary.

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania ogdlne.

Obiekty = mostowe. Konstrukcje
sprezone.Wymagania i badania

betonowe,

zelbetowe i

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

Domieszki do betonu. Metody
oddziatywaniadomieszek na beton.

Beton zwykly. Metody badan. Szybka
nasciskanie

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu.

badania wytrzymatosci betonu na sciskanie

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu.

badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

badan efektow
ocena wytrzymatosci
Metodaultradzwiekowa

MetodaultradZzwiekowa

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metodasklerometryczna
badania wytrzymatosci na $ciskanie za pomocamiotka Schmidta

typu N

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
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BETON FUNDAMENTOW W DESKOWANIU
1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru betonu
fundamentéw w deskowaniu dla obiektu mostowego ktére zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowac wraz ze Specyfikacjg M.13.01.00.
2. MATERIALY
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

3. SPRZET
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
4. TRANSPORT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe

dla faw fundamentowych w planie t5cm

dla rzednej wierzchu faw fundamentowych t2cm

odchylenie od pionu ptaszczyzn taw fundamentowych t2cm
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
7. ODBIOR ROBOT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
8. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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1.

1.1.

POWIATOWEJ NR K1935-UL.

M.13.01.05

BETON USTROJU NIOSACEGO UKLADANY WDESKOWANIU
WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu
ustroju niosgcego uktadanego w deskowaniu dla obiektu mostowego, ktéry zostanie wykonany
w ramach inwestyciji:
PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI

StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE

ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

Specyfikacja ta stanowi uzupetnienie i nalezy jg stosowac¢ wraz ze Specyfikacjg M.13.01.00.

1.2

1.3

14

1.5.

Zakres ST

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Zakres robot objetych ST

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
Okreslenia podstawowe

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
MATERIALY

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

SPRZET

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
TRANSPORT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe
dtugosé przesta t2cm

rozpietos¢ usytuowania tozysk £ 1 cm

0$ podituzna w planie t2cm
grubos$c¢ ptyty pomostu +1%i - 0.5% w odniesieniu do grubosci ptyty
rzedne podpar¢ przeset i rzedne niwelety £0.5cm

usytuowanie belek podtuznych i poprzecznych w planie +2 cm
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

ODBIOR ROBOT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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M.14.01.02.

KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO ZE STALI GATUNKU 18G2
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru elementéw konstrukcji stalowej ustroju niosgcego wykonanych ze stali konstrukcyjnej gatunku
18G2 w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia Robét
zwigzanych z wykonaniem elementéw ustroju nosnego ze stali konstrukcyjnej w zakresie:

- opracowania projektu warsztatowego i projektéw technologicznych’
- wytworzenia konstrukcji’
- montazu konstrukgciji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w Specyfikacji Technicznej DM-00.00.00
"Wymagania og6lne” pkt. 1.5.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja projektowa, Specyfikacji Technicznej i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w Specyfikacji Technicznej DM. 00.00.00 "Wymagania ogéine” pkt 2.

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow
materiatdw nie oznacza akceptacji materiatow. Wytwérca jest zobowigzany do udokumentowana
odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

2.2. Stal konstrukcyjna
2.2.1. Stal gatunku 18G2

Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci
gatunku 18G2, o wiasciwosciach wg PN-H-84018 oraz PN-S-10052.

Stal konstrukcyjng nalezy sktadowaé na podktadkach eliminujgcych kontakt z podtozem
i woda.

Sktadowiska winny by¢ zadaszone. Konstrukcja powinna by¢ uktadana w sposéb eliminujgcy
gromadzenie sie wod opadowych lub $niegu.
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2.2.2. Inne gatunki stali

W przypadku trudnosci z zakupem stali gatunku 18G2 dopuszcza sie uzycie stali rbwnowaznej
lub o wyzszych parametrach wg PN-EN 10025. Inne gatunki stali mogg by¢ zastosowane przez
Wytwérce za zgodg Inzyniera jesli posiadajg Aprobate Techniczng IBDiM.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Wytwérnia stali konstrukcyjnej, w ktérej zamawiana jest stal na konstrukcje stalowe mostéw,
musi przedstawi¢ potwierdzenie wdrozenia systemu zapewnienia jakosci ISO oraz certyfikat hutniczy
typu 3.1 zgodny z PN-EN 10024.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza:

1) by¢ udokumentowane certyfikatem kontroli
2) miec¢ trwate ocechowania zgodne z zamowieniem
3) miec wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-H-01102
4) spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025, PN-H-92203
- dla walcowki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-H-93000 i PN-H-93001
- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1, PN-EN 10056-2.

Cechy odbiorcze i znaki pomiarowe powinny by¢ utrzymane w stanie nienaruszonym
i umozliwiajgcym w kazdej fazie wykonawstwa identyfikacje elementéw i kontrole wykonywanych
robét. Elementy nie majace oryginalnego znaku powinny byé oznakowane i potwierdzone znakiem
kontroli jakosci wytworni.

2.3. Materialy spawalnicze i Sruby montazowe

Zaméwienia na tgczniki (Sruby montazowe ) i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej
konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Inzyniera Wytwércoéw tych materiatow. Na Wytworey
konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow
potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego
wyrobu lub materiatu.

Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawag kazdej partii materiatbw. Badania, ktére
warunkujg wystawienie atestow Wytwérca tacznikéw lub materiatdbw spawalniczych przeprowadza na
wiasny koszt.

Materiaty pochodzgce z zapaséw Wytworcy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez
Inzyniera na koszt wtasny Wytwoérey konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania PN-S-10050 i norm
przedmiotowych:

- dla nakretek do $rub wg PN-EN ISO 4032, PN-EN ISO 4034, PN-EN ISO 8673

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-EN ISO 8675, PN-EN I1SO

4035,

- dla podktadek pod sruby wg PN-EN ISO 7089, PN-EN ISO 4759-3, PN-EN ISO 7091,

PN-M-82008, PN-M-82009, PN-M-82018

- dla srub montazowych wg PN-EN ISO 4016, PN-EN 24015, PN-EN [SO 4044,

PN-EN ISO 8765

- dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-EN 1SO 2560

- dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 12072, PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668
- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-EN 760

- dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356

Wytwérca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwaranciji
dostawcy.

Sruby powinny byé¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach
z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposOb umozliwiajgcy segregacje na poszczego6ine
asortymenty.

Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych
i ogrzewanych pomieszczeniach.

taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji
mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt.3.
Wytwérca konstrukciji w programie wytwarzania (pkt. 5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt.
5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.

Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki ciSnieniowe
posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera.

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdine”
pkt. 4.

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny
by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji
mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102.
Oznaczenia i cechy muszg byé zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobdw nalezy przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Znaki powinny by¢é umieszczone w takich miejscach, aby byty widoczne po zmontowaniu
konstrukcji na placu budowy.

4.2. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby
mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze
wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione muszg by¢:

- tgczniki,
- elementy stykdéw montazowych.

Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na
czas zatadunku i transportu. Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone
W miejscu zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak
sruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny byé
transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach
transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej
pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami.
Inzynier w razie potrzeby moze Zzgda¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania
elementéw musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsunigcia sie ich w czasie
transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb aby nie przekraczaty zadnej
z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-K-02057 i PN-K-02056.

Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiardéw skrajni lub
dopuszczalnych ciezarbw pojazdéw nalezy uzyska¢ zgode GDDKIA i Zarzgdéw Drogowych
w miastach prezydenckich przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy
czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochdd pilotujgcy.
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4.3. Odbiodr konstrukcji po roztadunku

Odbioér konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera
i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Wytwdrca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte
na miejscu budowy. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢é dokumenty opisujgce zastosowane
podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbiorow zgodnie
zpkt5.2.2.7.

4.4, Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne
i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt 2.4.2.8. i pkt 2.8. PN-S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecno$ci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac
ponosi Wytwérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpic tak szybko, jak jest to mozliwe
ze wzgleddw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element
(lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Rob6t podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt. 5.
5.1. Wymagania ogolne

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji mostowych, PN-89/S-10050 - dopuszczone
bedg wytgcznie zakfady i przedsiebiorstwa posiadajgce Swiadectwo (certyfikat) wydane przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Infrastruktury Rzeczypospolitej Polskiej, lub wydane przez instytucje
uznane przez administracje rzgdowg kraju pochodzenia firmy i zaakceptowane przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Infrastruktury. Swiadectwo nalezy przedtozyé Zamawiajgcemu najpozniej
w dniu podpisania umowy.

W przypadku nie przediozenia Swiadectwa Kontrakt nie zostanie przyznany.

Wszelkie informacje w sprawie wydawania Swiadectw mozna uzyskaé w siedzibie Komisji
Ministerstwa Infrastruktury. Komisja Kwalifikacyjna Zaktadow Wykonujacych Stalowe Konstrukcje
Mostowe. 03- 301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80, tel. 48 + 22 110 780, fax. 48 +22 113 997.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy
montazu

Konstrukcje stalowe mogg by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez
Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa Infrastruktury. Wytworca konstrukcji powinien razem z ofertg
przetargowg dostarczyé Inzynierowi kopie $wiadectwa Komisji dla danej Wytwérni. Wytwdrca nie
moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej Wytworni bez zgody Inzyniera.
Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytworcy muszg réwniez posiada¢ swiadectwa Komisiji
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury.

Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury obowigzuje réwniez
przedsiebiorstwa wykonujgce montaz stalowej konstrukcji mostowe;j.

Termin waznosci swiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem
wytwarzanej lub montowanej konstrukciji.

5.1.2. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Rozpoczecie Robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu
Robét. Program sporzadzany jest przez Wytworce. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytwércy
0 szczeg6towym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami oraz:

1) harmonogram realizaciji
2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy
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3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji

4) informacje o dostawcach materiatoéw

5) informacje o podwykonawcach

6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania

7) projekt technologii spawania

8) sposo6b przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach

9) inne informacje zadane przez Inzyniera

10) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.

Program Robét musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w ST. Rysunki
warsztatowe sporzadza Wytwérca.

5.1.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie Robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu
montazu.

Program powinien zawieraé¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji

) projekt montazu

) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

) projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego

) informacje o podwykonawcach

) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

) projekt technologii spawania

0) sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikaciji

1) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa o0séb, ktére moga znalez¢ sie w obszarze
prac montazowych

12) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

5.1.4. Kontrola wykonywanych Robot

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych
i odbiorow czesciowych na czas ktérych nalezy przerwa¢ Roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu Robét.

5.1.5. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy

Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:

—_
~

Wytwarzania konstrukcji (w Wytworni)
2) Budowy (w trakcie montazu).

5.2 Wykonanie konstrukcji w Wytworni
5.2.1. Obrdbka elementow
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci
zastosowanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte
wyroby w ktérych odchytki wymiaréw i ksztattobw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek
wg PN-S-10050 pkt 2.4.2.

5.2.1.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej, ale tak, by zachowane byty wymagania PN-S-10050 pkt 2.4.1.1. Mozna
stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych
i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z gratu, naderwan. Przy
cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementdéw sagsiednich.
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Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé, co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre
brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorsza niz
3-2-2-4 wg PN-M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny
by¢ oczyszczone z zuzlu, gratu, naciekdw i rozpryskéw materiatu.

Doktadnos¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1.5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] 1 1,5 12

Powyzsze dokfadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
5.2.1.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢é nie zostata podana w
Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2,
przy czym rozrdznia sie:

- wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardw, podlegajace
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,
- wymiary swobodne, ktérych doktadnosc nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.4. Dopuszczalne odchyiki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostosci elementéw (pasoéw $ciskanych) od podpory do podpory lub
od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw
rozcigganych odchytki moga byé dwukrotnie wieksze.

5.2.1.5. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych
sobie punktéw przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.1.6. Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchylki swobodne ksztatu przekroju poprzecznego elementow
konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego
Lp. Rodzaje odchytek Dopuszczalna
wielkos¢ lub f
1 Odchyiki gtéwnych wymiaréw przekrojuwg tabl. 2
2 Nieprostopadtos¢ pétek lub Scianek 0,01 wymiaru, lecz nie wiecej niz 5 mm
3 Przesuniecie lub wygiecie srodnika 0,005 h, lecz nie wiecej niz grubos¢ srodnika
4 Przesuniecie innych czesci poza srodnikiem 0,01b, lecz nie wiecej niz5 mm
5 Wybrzuszenie blach 0,005 wymiaru
5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscia, aby wzajemne przesunigcia stykajgcych
sie elementéw nie przekraczaty 1 mm.

Rys.1. Swobodne niespawane konce blach przy pasowaniu stykajacych sie elementéw

Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania
stykajgcych sie

elementéw (dotyczy szczegdlnie stykéw montazowych). Jezeli dokumentacja nie przewiduje
inaczej to

dtugos¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku montazowego dla
spoin
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taczacych srodnik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢ nastepnie
wykonane jako

spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu potaczen srodnika i pasoéw stykajacych sie elementow.
Szczegbtowe rozwigzania nalezy podac¢ w technologii spawania.
5.2.1.8. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm po
potozeniu liniatu o diugosci 1 m.

5.2.1.9. Dopuszczalne odchylki konstrukcji uzebrowanych

Dopuszczalne odchytki podano wyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchytek
swobodnych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary
odchytek w ptytach uzebrowanych mozna przeprowadza¢ wyrywkowo wg wskazan Inzyniera, przy
czym nalezy mierzy¢ co najmniej 10% elementdéw ptyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach
sciskanych i 5% w strefach rozcigganych. Jezeli mierzone odchyiki przekroczg wymagania niniejszej
normy o wiecej niz 10%, liczba mierzonych elementéw powinna zosta¢ zwiekszona wg zalecen
Inzyniera.

Jezeli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki przekraczajg 10% tej liczby,
nalezy je usung¢ wg wskazéwek w nastepnych punktach niniejszej SST.

5.2.1.10. Usuwanie przekroczonych odchyltek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera
wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchytki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad,
Inzynier podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie
podstawe do obnizenia umdwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera
stanowig czes¢ dokumentacji odbioru obiektu.

5.2.1.11. Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementéw w
zakresie usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-S-10050, PN-M-04251, PN-EN 1SO 9013.600 600

5.2.2. Sktadanie konstrukcji
5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukgciji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane
w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczeg6lnie dotyczy elekirod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od
brzegu, a na dtugich spoinach w odlegtosci co 1 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku
spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i
technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien byc¢
prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inzyniera (kontroli jako$ci). Za prowadzenie
dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robét.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i
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ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé wzgledna powietrza
wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz
podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej
jakosci.

Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkiadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$é
podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie wg PN-M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy
specjalnej jakosci i klasy wadliwosci W2 dla zigczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac inng obrdbke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do
spawania) nalezy wykona¢ wg PN-M-69013, PN-M-69014, PN-EN ISO 9692-2, PN-M-69016, PN-M-
69017, PN-M-69018.

Do wykonywania pofaczen spawanych mozna uzywac wylgcznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mieé zaswiadczenie o jakosci. Do
wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutébw do spawania i topnikow powinny
by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatéw $Swiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elekirody. Suszenie takich elektrod jest
bezcelowe, a ich uzycie zabronione.

Do Zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normg PN-E-69000. Do ztobienia tukowego — stosowac
elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania
nie moga przekraczac¢ 10%.

Czotowe spoiny pasoéw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego
ptytek wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubos$c¢ i ksztatt, co spawane pasy. Po
przymocowaniu ptytek (za pomoca zaciskéw) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugosé, co
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegto$ci, co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie albo materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych
lub zaklesnie¢. W spoinach nieobrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15%
grubosci spawanych elementéw.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe

nieniszczace badania okresla sie wg PN-M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci
nie wyzszej niz W2 wg PN-M-69775.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlenn lub badan
ultradzwiekowych wg PN-M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie
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powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-M-70001. Na
konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie
przeswietlen lub badan ultradzwiekowych, a na okres przeswietlenia spoiny nalezy na konstrukciji
umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ na catej ich dlugosci. Na podstawie
radiograméw wykonanych wg PN-M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-M-69703 i wykrytych
przeswietleniem wg PN-M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z PN-M-69772 i PN-M-69775.

Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci ztgcza R1, a
normalnej jakosci klasie R2 wg PN-M-69772. Ztgcza za pomocg spoin czotowych powinny byc¢
zbadane na zginanie wg PN-M-69720. Ztacza te nalezy réwniez zbada¢ na udarnosé samej spoiny,
strefy przejecia i strefy ciepta materiatu wg PN-M-69773.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy
usungc¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.
Powtérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym
zakresie fgcznie z przeswietleniem.

Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegéw powinny by¢é na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie ciecia wg PN-M-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie
materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3. Przygotowanie brzegéw do spawania nalezy
przeprowadzi¢ wg normy PN-M-69014.

Powierzchnie przylegajace

Powierzchnie pracujagce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspétczynnik chropowatosci Ra
tych powierzchni wg PN-M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.

Konstrukcja powinna byé podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg
mozliwosci transportu. Nalezy dazy¢, by jak najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a
zwilaszcza spoiny taczgce pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna byé
oznaczona markg spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokonaé badania spoin i udostepnic je do
kontroli Inzynierowi.

Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg
PN-M-69703 prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Badania radiograficzne i ultradzwiekowe
wykonywaé moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa
Infrastruktury podczas przewodu kwalifikujgcego Wytwarnie. Inzynier uprawniony jest do zarzadzania
dodatkowych badan stopiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania,
potwierdzajace jakosc¢

Robét spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i
protokotow i przekazac¢ jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukgji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztalcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokfadnej kontroli pod
wzgledem zgodno$ci ksztaltu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg byé usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z
punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworce.

Projekt opisujacy zakres Robdt i sposoby technologiczne prostowania musza zostaé
zatwierdzone przez Inzyniera. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé sie powinna w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-S-10050. Wystgpienie peknie¢
czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych
powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.
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5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na Terenie
Budowy

Elementy, ktére pozostajg na trwate w moscie mogg by¢ wykonane wedlug wymagan
uzgodnionych jednorazowo miedzy Wytwércg a Inzynierem. Wymagania te nie muszg spetniac
warunkow zawartych w Specyfikacji Ogolne;.

5.2.2.4. Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowej

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostu byta prébnie zmontowana przez
Wytwérce tej konstrukcji. Probny montaz wytworzonych elementow stalowej konstrukcji mostu nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.5.

Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementow
stalowej konstrukcji mostu przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych
sposobdw przeprowadzenia prébnego montazu i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w Wytwérni montazu prébnego catej konstrukcji nie jest
uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duzych przeset spawanych na miejscu
budowy) Inzynier moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego polegajagcego na sprawdzeniu przez
przytozenie wymiardw przylegajgcych do siebie zespotéw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest
zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.

Jesli wykonanie petnego montazu prébnego w Wytworni nie jest przewidziane, Wykonawca
montazu moze oczekiwaé od Inzyniera pokrycia kosztéw usuwania deformacji konstrukcji
powstajgcych w czasie scalania. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi £10%
projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego na ptynny przebieg (odchytka roznic
rzednych w sasiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10% tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczyé w sposOb trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu
oznaczen i schemat ten zatagczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem
trzydniowym zawiadamia¢ Inzyniera oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie. Na
zakonczenie prébnego montazu nalezy spisa¢ protokdt z jego przeprowadzenia, podajac w nim
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegélnosci:

— stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa, wraz ze
szczegotowym oméwieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych

— linie podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej

— znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem
siebie w zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka
Elementy konstrukcji muszg byé¢ przed wysytka zabezpieczone wedtug ST M.14.02.01.

Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i
nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania
konstrukcji.

5.2.2.6. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-S-10050 pkt 2.8. Odbidr polega na komisyjnych ogledzinach konstrukc;ji i
sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W
komisji odbierajgcej, ktdrej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczyé przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujgcego wiadukt.

Wytwérca powinien przedstawi¢ komisji:

Dokumentacje Projektowa i rysunki warsztatowe

Dziennik Wytwarzania

atesty uzytych materiatow

Swiadectwa kontroli laboratoryjne;j

protokoty odbioréw czesciowych

protokét z prébnego montazu, a jesli prébny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukc;ji

PSRN
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7) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

8) Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi kompletu
uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w czasie
wytwarzania konstrukcji stalowe;.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy
5.3.1. Skiladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skiadowego konstrukcii i
udostepnienie go Wytwércy, by mogt dokonac¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé
ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegélnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac
na podkfadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).

Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

jej statecznosc i nieodksztatcalnosé

dobre przewietrzenie elementdéw konstrukcyjnych

dobrag widocznosé oznakowania elementéw sktadowych

zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

o=

W miare mozliwosci nalezy dgzy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozyciji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte na weztach.

5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposOb gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigébw muszg
by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne
uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wyznaczenie osi podiuznej obiektu i tozysk Na podporach obiektu nalezy wyznaczy¢ w
sposob trwaty 0o$ mostu, osie dzwigardéw gtownych i osie tozysk.

Osie tozysk nalezy wyznaczac dla temperatury t0 = 10°C w odlegtosciach od osi srodka fozysk
statych odpowiadajgcych dokfadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg Dokumentacji Projektowej
i rysunkow warsztatowych.

Przesuniecia tozysk wzgledem osi podparcia catego wiaduktu nie powinny przekracza¢ 2 mm
(wzdtuz osi wiaduktu).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg byé
ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt
Wykonawcy Rob6t montazowych.

5.3.3. Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy
5.3.4.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy sg przewidziane w Dokumentaciji
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wtaczajgc w to spoiny sczepne) musi byé to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika
Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy)
do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego
ja spawacza jego marka.
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Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe
badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu.
Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-M-
69703 prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych
ponosi Wykonawca, a wykonywac¢ je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera.
Badania, potwierdzajgce jakos¢ Robdt spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wediug PN-S-10050 pkt
3.2.8. i pkt 3.2.9.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i
protokotow i przekazac¢ jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukgji.

5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspoétpracy z betonem
5.3.5.1. Laczniki do konstrukcji zespolonych

taczniki musza byc¢ czyste, wolne od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smaréw, zwtaszcza w
czasie spawania i tuz przed zalaniem betonu. Powierzchnia elementu, do ktérej przyspawany jest
sworzen musi byé pozbawiona zendry, korozji, brudu, farby, smaréw itp. Zanieczyszczenia moga
powodowaé powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi w celu zatwierdzenia przed spawaniem
nastepujgce informacje:

1) nazwe producenta i rodzaj urzadzenia spawalniczego
2) okreslenie rodzaju zrodta pradu
3) opis fgcznika i atesty materiatu, z ktérego wykonano tgczniki

Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera technologie wykonania
uwzgledniajgca zapobieganie powstawaniu koncentracji naprezen przy spawaniu tgcznikow.

5.3.5.2. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspotpracujacego pomostu betonowego

Betonowanie ptyty pomostu wspotpracujgcego z dzwigarami stalowymi powinno odbywac sie
bez dodatkowych podparc.

Powierzchnie kontaktowe betonu ze stalg gbérne powierzchnie poétek dzwigaréw i gérne
powierzchnie potek poprzecznic nie powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Stopien czystosci wg
ST M.14.02.01.

5.3.6. Osadzenie przeset na podporach

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokonaé
ostatecznego odbioru tozysk i ich posadowienia zachowujgc warunki okreslone w PN-S-10050 pkt.
2.6.3 i pkt. 3.3.1.

Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowaé¢ deformacji wykraczajgcych poza obszar pracy
sprezystej nawet w przypadku awarii podnosnikéw. W czasie osadzania przesta gtéwne elementy
muszg zachowywac¢ swoje ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna byc¢ realizowana stopniowo z
wykorzystaniem podktadek stalowych i klinbw debowych, tak by w jednej fazie nie opuszczac wiece;
niz 1/500 rozpietosci przesta. Osadzanie przeset na podporach powinno odbywaé sie w obecnosci
Inzyniera.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni,
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg z wytgczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukoriczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczyé
zgodnie z ST M 14.02.01.

Zaleca sie, aby na pierwszym dzwigarze od strony gérnej wody, od strony wewnetrznej
umiesci¢ po zakonczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcji z zaznaczonymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegoélnych elementéw gtéwnych. Oznaczenie, o ktdérym
mowa powinno zosta¢ naniesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie zalewanym przez wode i
nie narazonym na zniszczenie z innego powodu. Oznaczenie to, nanoszone powinno by¢ niezaleznie
od wpisu 0 malowaniu wniesionego do ksiegi wiaduktu.
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5.3.8. Rusztowania montazowe

Rusztowania (bierne) do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce
z projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera i projektanta
konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

— wrozstawie szeregow pali lub jarzm +5% rozstawu
— w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej
niz5cm
— w rozstawie poprzecznic pomostu t5cm.
5.3.9. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i
ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci,
ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow
6.2.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.3. niniejszej ST. Ponadto nalezy
sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne
z Dokumentacjg

Projektowg co do gatunku i odpowiadajg wiasciwym normom przedmiotowym podanym w
punkcie 2.3. niniejszej ST.

6.2.2. Badania kontrolne

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestéw producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i
nakretek.

Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie
zawierajgce co najmniej:

— date wystawienia zaswiadczenia,

— nazwe i adres Wytworni,

— 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
— mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

— wyniki badan,

— podpis i piecze¢ Wytworni.

6.2.3. Badanie materialéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione
przez Wytworce tych materiatdbw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnos¢é danego materiatu z normami
przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwarancji dla
danego wyrobu. Jezeli materialy spoiwa nie majg atestow lub jezeli okres gwarancji podany w
atestach zostat przekroczony, to nalezy w Wytwérni dokonac przy uzyciu tych materiatbw badania
spoiwa i ztgcz spawanych wg PN-S-10050.

6.3. Sprawdzenie wymiarow konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec dtugose,
wysokos¢, rozstaw elementéw, przekroje blach, ksztattownikéw. Sprawdzeniu podlega rozstaw



M-14.01.02
Konstrukcje stalowe z ustroju niosqgcego ze stali gatunku 18G2

73

tacznikéw. Doktadnos¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa i rysunkami warsztatowymi.

6.4. Sprawdzenie ksztattu konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw
ewentualnych wybrzuszen srodnikdéw dzwigardw z ich ptaszczyzny, odchylenia ptaszczyzny elementu
od ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).

6.5. Badanie spoiwa i ztgczy spawanych
Nalezy wykonac¢ nastepujace badania:

sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

wiasnos$ci mechaniczne spoiwa (Rm, Re, A5, Z),

probe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (Rm),

prébe zginania doczotowych ztgczy,

probe udarnosci ztgczy na probkach z karbem w ksztatcie litery V w temp. -20 °C,
plastycznos¢ ztaczy spawanych,

rozktad twardosci w ztgczu spawanym,

badania metalograficzne.

se-eooos

= =

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena
wynikéw badan wg PN-S-10050. Ponadto wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniom i
ocenie zasad podanych w punkcie 5.2.2.1. niniejszej ST.

6.6. Badanie tacznikow stuzacych do zespolenia ptyty pomostu z konstrukcja stalowa
Badanie nalezy przeprowadzi¢ wg zasad omowionych w punkcie 5.3.5.1 niniejszej ST.
6.7. Ocena wynikow badan

Konstrukcja wykonana w Wytworni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za
wykonang zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadzg
wynik pozytywny. W przypadku, gdy cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub
element wykonane niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez

Wykonawce do stanu zgodnosci z normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania.
Wyniki badan przeprowadzonych w Wytwérni i po zmontowaniu konstrukcji winny byé wpisywane na
biezaco do Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokotow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt 7.
71. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest 1 tona stali elementéw ustroju nosnego. Do ptatnosci przyjmuje sie
tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce z
zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inzynier jak i Wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia
tonazu, w przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi byé na pismie.

— Ciezar wiasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wedtug polskich norm. Naddatki wynikajace z
zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach
nie sg zaliczane do tonazu

— Ciezar srub, nakretek, tacznikbw do wspétpracy z betonem oraz podkiadek wlicza sie do
tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i wymiarow

— Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych

— Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. Nie
uwzglednia sie. Nie potrgca sie z tonazu otworow i wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01ma.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.1. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji (pkt. 5.1.2.) i programem montazu (pkt. 5.1.3.) Harmonogramy stanowig
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integralng czes¢ akceptacji programéw. Sposdb i zakres odbioréw czesciowych opisane sg w pkt. 5
niniejszej ST.

Odbioru materiatéw i wyrobéw stalowych powinien dokona¢ Komisarz Odbiorczy Ministerstwa
Infrastruktury.

8.2 Odbiér koncowy

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu
(ukohczone majg by¢ roboty zwigzane z pomostem, izolacjg, nawierzchnig, dojazdami itp.), w
potaczeniu z probnym obcigzeniem.

Obiekt musi by¢ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2.8.
PN-S-10050. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong
Dokumentacje

Projektowg zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz
inwentaryzacje powykonawczg obiektu.

Probne obcigzenie mostu nalezy wykonaé na zlecenie Inzyniera. Badania pracy konstrukcji w
czasie prébnego obcigzenia prowadzi¢ moze na zlecenie Inwestora IBDIM lub inna jednostka
naukowobadawcza zakwalifikowana przez Ministerstwo Infrastruktury do badan budowli mostowych
in-situ.

Wykonawca badan podczas prébnego obcigzenia nie moze by¢ zalezny od Wykonawcy
montazu ani Wytworcy konstrukgciji.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu do eksploatacji nalezy
sporzadzi¢ protokot odbioru koncowego zawierajacy:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,

2) nazwiska przedstawicieli:

— Inzyniera

— jednostki przejmujacej obiekt w administracje

- Wykonawcy montazu

— jednostki naukowo-badawczej orzekajgcej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu.

3) oswiadczenie jednostki przejmujacej obiekt w administracje o przejeciu od Wykonawcy
kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktérej wchodza:

— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami

— Dziennik Wytwarzania w Wytworni

— Dziennik Budowy

— atesty materiatow uzytych w Wytwérni i podczas montazu

— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach

— protokoty odbioréw czesciowych

— inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu

4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjg Projektowag i wymaganiami
Specyfikaciji

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, nie
majgcych wptywu na nosnos¢, walory uzytkowe i trwatosé obiektu (mogg mie¢ wptyw na
naleznos$¢ za wykonane roboty)

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploataciji

7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokétu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w pkt 9.1. ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wedtug obmiaru jest ptatny na podstawie ceny
jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio: w zakresie wytwarzania konstrukcji: dostarczenie
wszystkich czynnikow produkciji, przygotowanie i dostarczenie dokumentaciji wykonawczej: rysunkéw
warsztatowych, programu wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytwérni i na montazu, PZJ-u
zabezpieczen antykorozyjnych, badanie blach i ptyt probnych stalowych oraz wykonanie polecen
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Inzyniera z tym zwigzanych, czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynows,
pasowanie, ukosowanie, spawanie, skrecanie na sruby, montaz, nagrzewanie, zapewnienie sworzni,
srub, nakretek i podktadek (niezbednych do wykonania montazu na budowie) razem ze $Srubami
zapasowymi oraz bolcami montazowymi, fgcznikami do taczenia konstrukcji stalowej z betonem,
obrdobka termiczna, kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robdt spawalniczych wraz z
zastosowaniem metod nieniszczacych, zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji (warsztatowe),
oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie; montaz probny w
Wytworni, transport elementow konstrukcji na budowe z roztadunkiem na stanowiskach sktadowych
lub montazowych. w zakresie montazu konstrukcji na budowie: wykonanie projektow, do ktorych
zobligowany jest Wykonawca; wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan
Wykonawcy; wykonanie i rozbidrke konstrukcji rusztowaniowej i stezen montazowych, montaz
wstepny z regulacjg geometrii, sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monterow, state potgczenie
elementow konstrukcji przez spawanie z nagrzewaniem i wykonaniem oston dla robét spawalniczych,
badanie potaczen, w tym nieniszczace, dostarczenie i odwiezienie materiatdw ustugowych poza pas
drogowy, zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac montazowych ,
przeglad spoin po prébnym obcigzeniu wiaduktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 440 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe i spoiwo do spawania
tukowego elektrodg topliwg w ostonie gazow stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Oznaczenia

PN-EN 756 Spawalnictwo — Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe i
kombinacje drut-topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Oznaczenia.

PN-EN 760 Materiaty dodatkowe do spawania — Topniki do spawania tukiem krytym -
Oznaczenia

PN-EN 970 Spawalnictwo — Wadliwos¢ ztgczy spawanych —Oznaczenia klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 1668 Materialy dodatkowe do spawania — prety, druty do spawania fukowego w
ostonach gazéw elektrodg wolframowa stali niestopowych i drobnoziarnistych
oraz ich spoiwa - Klasyfikacja

PN-EN 10056-1Kagtowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Wymiary

PN-EN 10056-2 Katowniki réwnoramienne ze stali konstrukcyjnej — Tolerancje ksztattu i
wymiaru.

PN-EN 12072 Materialy dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali nierdzewnych i zaroodpornych — Klasyfikacja.

PN-EN ISO 4014 Sruby z tbem szesciokagtnym — Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4016 Sruby z tbem szeéciokgtnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia
= $rednicy podziatowej) — Klasa doktadnosci B

PN-EN ISO 4032 Nakretki szesciokatne — Klasy doktadnosci A i B.
PN-EN ISO 4034 Nakretki szesciokatne — Klasa doktadnosci C
PN-EN ISO 4035 Nakretki szesciokatne niskie (ze scieciem) — Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 2560 Materiaty dodatkowe do spawania — Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego stali niskostopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja.

PN-EN I1SO 4759-3 Tolerancje czesci ztgcznych — Czes¢ 3: Podkiadki okragte do s$rub,
wkretek i nakretek — Klasy doktadnosci Ai C

PN-EN ISO 7089Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnosci A
PN-EN ISO 7091 Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 8673 Nakretki szesciokatne, odmiana 1 z gwintem metrycznym drobnozwojowym
— Klasy doktadnosci A i B
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PN-EN ISO 8675 Nakretki szesciokatne niskie z gwintem metrycznym drobnowymiarowym —

Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 8765 Sruby z tbem szesciokagtnym z gwintem metrycznym drobnozwojowym —

Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne — Klasyfikacja jakosci i tolerancja wymiarow

PN-B-06200
PN-H-69014
PN-H-69430
PN-H-84018
PN-H-92120

PN-H-92203
PN-H-93000

PN-H-93001

PN-M-04251
PN-M-69356
PN-M-69432
PN-M-69433

PN-M-69772

PN-K-02056
PN-K-02057
PN-S-10030
PN-S-10050
PN-S-10052

powierzchni cietej termicznie (ciecie tlenem)

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i
niskostopowe;.

Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane na
goraco.

Walcéwka i prety walcowane na gorgco ze stali weglowej wyzszej jakosci i
stopowej konstrukcyjne;.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢.
Topniki do spawania zuzlowego.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty. Mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
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M.14.02.01.

POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru Robot zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowej, ktére zostang wykonane w ramach
inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumentprzetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami
malarskimikonstrukcji stalowej mostu i obejmuja:

— przygotowanie powierzchni cynkowej natryskiwanej cieplnie i uszczelnionej do natozenia
nastepnejpowtoki i natozenie powtoki miedzywarstwowej z farby epoksydowej
z wypetniaczem ptatkowym(w wytwérni) i powtoki nawierzchniowej poliuretanowej (na placu
budowy) na wszystkie odkryteelementy stalowe pokryte uszczelniong powtoka cynkowg
natryskiwana cieplnie;

— przygotowanie powierzchni oraz natozenie powtoki epoksydowej na goérne i boczne
powierzchniepaséw gérnych dzwigaréw gtownych oraz poprzecznic stykajgcych sie z ptytg
zelbetowg zwyjatkiem czesci zewnetrznych wierzchu paséw gérnych (opasek) o szerokosci 30
mm dladzwigaréw gtéwnych i 20 mm dla poprzecznic (w wytwdrni)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki- starzenie powtoki malarskiej w
okreslonychwarunkach temperatury i wilgotnosci powietrza przez czas niezbedny do podjecia
nastepnychczynnosci

1.4.2. Czas zycia wyrobu- czas, w ktérym wyréb lakierowy wieloskiadnikowy po zmieszaniu
sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtfoze.

1.4.3. Emalia - wyréb lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych.

1.4.4. Farba - wyrdéb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca , ktéra spetnia
przedewszystkim funkcje ochronna.

1.4.5. Powloka uszczelniajgca — cienka powloka z farby niskoczasteczkowej naktadana na
powtokicynkowe natryskiwane cieplnie i powtoki etylokrzemianowe w celu unikniecia tworzenia
siepecherzykéw podczas nakiadania nastepnej powtoki i w celu unikniecia zabrudzenia
gteboko wporach natozonych powtok w czasie transportu i skladowania

1.4.6. Lepkosé umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4)
osrednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.7. Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii natozone na podktad gruntujgcy
w celuuszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzeniamechaniczne.

1.4.8. Podklad gruntujagcy - warstwy natozone bezposrednio na podioze w celu jego
zabezpieczenia,odznaczajgce sie duzg przyczepnoscig do podtoza stalowego.
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1.4.9. Punkt rosy - temperatura, przy kitérej na powierzchni przedmiotu pojawiaja sie kropelki
wodywskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania
cieptaprzez podioze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze
podtoze. WPolsce najczesciej wystepuje latem i jesienia.

1.4.10. Szpachléwka - wyrob lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podtoze
w celuwyréwnania powierzchni lub wypetnienia szczelin przed natozeniem nastepnej warstwy
wyrobulakierowego.

1.4.11. Rozcienczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenialepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.12. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane srodki zwiekszajgce
odpornoscéobiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.13. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania og6Ine” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania og6ine"
pkt. 1.5.Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z DokumentacjaProjektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatléw i wymagania

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ swiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzié
w skiadsysteméw powtokowych posiadajgcych Aprobate Techniczna IBDiM.

Zastosowane materiaty musza spetni¢ nastepujgce wymagania:

— system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powilok ma zapewni¢ trwatos¢
zabezpieczenia na co najmniej 25 lat,

— system ma zapewni¢ ochrone barierowg konstrukcji oraz ochrone protektorowg (system
z cynkiem dziatajgcym protektorowo)

— zastosowane farby powinny mieé¢ wysoka zawarto$¢ czesci statych ze wzgledow
ekologicznych i aplikacyjnych,

— farba miedzywarstwowa jest farbg epoksydowg z wypetniaczem ptatkowym o nieokreslonym
czasie do przemalowania, schngcg w 20 0C nie wiecej niz 72h aby mozna jg bylo
transportowac

— farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanowg bez wypetniacza ptatkowego, dajgca krycie
powierzchni w jednej powtoce o zatozonej grubosci i kolorze,

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegélnych normach przedmiotowych.
Inzynier mozenakaza¢ wykonanie badan jakosci materiatu do zabezpieczenh antykorozyjnych. Badanie
nalezyprzeprowadzi¢ wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu,
o ktérg materiat zostatldopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy
przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.1.3. Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynkilub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym
magazynow materiatdbw fatwopalnych zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz
pomieszczen magazynowych powinnawynosi¢ +5 + +25°C. Ponadio materialy powinny byé
przechowywane wg okreslonych przez Producentaokresach podanych w gwarancji i warunkach
przechowywania.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych Robét ibezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
Robdt.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Sprzet do czyszczenia powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego
powietrza.

3.2, Sprzet do przygotowania materiatow antykorozyjnych

— mieszadio elektryczne.

3.3. Sprzet do nanoszenia powtok

— sprzet do nakladania zgodny z wymaganiami dla materiatbw podanymi w Karcie
Technicznejproduktu i zgodny z technologig naktadania podang w projekcie

3.4. Sprzet do badan

Sprzet do biezace] kontroli jakosci materiatdw i wykonania zabezpieczen antykorozyjnych
Wykonawcamusi uzgodni¢ z Inzynierem. Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie probnego
uzycia sprzetui badan jakosciowych wykonanych probek.

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne"
pkt 4.

41. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow

Transport wyrobdw lakierowych i rozcienczalnikbéw winien odbywac¢ sie z zachowaniem
obowigzujgcychprzepisobw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wgPN-C-81400.

4.2. Transport konstrukcji z Wytworni na budowe

Jezeli Wytwdrca konstrukcji przekazuje jg innemu przedsiebiorstwu wykonujgcemu montaz na
budowie,obowigzkiem Wytwarcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, roztadunku i wykonaniu
naprawuszkodzen powtok antykorozyjnych powstatych w transporcie.

Musi by¢ przestrzegany czas sezonowania powiok przed transportem podany przez
Producenta farb dladanych warunkéw sezonowania.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
Robotuwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami
malarskimi.

5.1. Zakres wykonywanych Robot w Wytworni konstrukcji stalowych

5.1.1. Przygotowanie powierzchni stalowych

— Woykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaty wymaganiom P1
wg 1SO8501-3

— Odtluszczeniu powierzchni.

— Oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 3 wg PN-EN ISO 8501-1

— Uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni ,, fine” wg. PN-EN-ISO 8503-2 (wzorzec G)

— Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed nakfadaniem
powtok przyuzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3
wg PN-EN 1S08502-3:1992.

— Powierzchnie w miejscach przewidzianych potgczen spawanych w czasie montazu konstrukc;ji
nalezyoklei¢ tasma na szeroko$¢ 50 +100mm przed natryskiwaniem powtoki cynkowe;j
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5.1.2. Przygotowania do malowania uszczelnionej powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie

Powloka ma mie¢ usuniety suchy natrysk., by¢ czysta, sucha i nie zattuszczona. W razie
potrzebypowtoke nalezy umyc¢.

Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem
powitok przyuzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3
wg PN-EN ISO 8502-3:1992.

Nalezy przestrzega¢ podanych w Karcie Technicznej produktu czaséw do naktadania
nastepnej powtoki.

5.1.3. Nanoszenie powtok malarskich

— na wszystkich odkrytych elementach stalowych (z wyjatkiem gérnych paséw dzwigarow
gtdwnych, poprzecznic), oraz w przypadku czesci zewnetrznych wierzchu paséw gérnych
0 szerokosci 30 mm dla dzwigaréw gtownych i 20 mm dla poprzecznic - nanoszenie powtoki
miedzywarstwowej epoksydowej z wypetniaczem pfatkowym o grubosé powtoki 100um; na
krawedziach nalezy wykona¢ wyprawki przed natozeniem powioki zasadniczej. Wyprawki
nalezy wykonac¢ innym kolorem niz kolor pozostatej powierzchni.

— goérne powierzchnie paséw gdrnych dzwigaréw gtéwnych oraz poprzecznic stykajacych sie z
ptytg zelbetowg — bez powtoki.

5.1.3.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy —
temperaturapowietrza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia
i wilgotnoéci. Niewolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukciji
i nagrzanych powyzej +40°C, oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Nalezy przestrzega¢ wymagan
dla poszczegolnych farb zawartych w ich Karcie Technicznej produktu.

Nalezy przestrzega¢ warunku , by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie
schniecia nadziatanie kurzu i deszczu. Na poszczegblne warstwy podkiadu i malowania
nawierzchniowego nalezyuzywa¢ materiatbw o roznych kolorach. Nalezy przestrzega¢ czasu
schniecia poszczegdlnych powtok.

5.1.3.2. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i $wiadectwa kontroli
jakoséci dla kazdejszarzy. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badanh kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianychw zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.Z materialu malarskiego nalezy usung¢ btonke powstatg na powierzchni
farby, nastepnie doktadniewymieszac¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzic,
materiat nalezy zdyskwalifikowac.

Pedzle muszg by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Iniane;
szmaciei wysuszone. Pistolety natryskowe muszg by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle
nalezy czysciébezposrednio po pracy.

Opakowania z farbami musza mie¢ opis w jezyku polskim.

5.1.3.3. Malowanie konstrukcji w miejscach stykow (potaczen)

Na miejsca stykow przygotowane do naniesienia poprzednich powtok systemu zgodnie z
odpowiednimispecyfikacjami nalezy nanies¢ miedzywarstwe epoksydowg z wypetniaczem ptatkowym i
powtokenawierzchniowg poliuretanowg zgodnie z obowigzujgca technologia.

Miejsca, na ktére moga by¢ przypadkowo naniesione farby, a ktére juz sg pomalowane nalezy
ostonié(poza powierzchnig sfazowang).

Miejsca stykéw na powierzchniach, ktére bedg miaty kontakt z betonem nalezy
przygotowaépowierzchnie tak jak podano w punkcie 5.1.1 tej specyfikacji.

5.1.4. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skfadowania zapewni¢ odpowiednie
warunki,chronigc od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powifoki antykorozyjne winny by¢
chronione wczasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy
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muszg bycodpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty
utatwiajgcezatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji
bezposrednio na ziemi,winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej
300mm nad poziomemterenu.

Elementy zabezpieczone juz powlokami malarskimi mozna transportowa¢ po czasie
wyschnieciaokreslonym przez Producenta.

Nanoszenie betonu ptyty pomostu na elementy stalowe moze mie¢ miejsce dopiero po okresie
petnegowysezonowania powtok.

5.2. Zakres wykonywanych Roboét na budowie

5.2.1. Wykonanie napraw i uzupetnien

Wytwérca konstrukcji stalowej obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw
uszkodzonej powtokipo roztadunku konstrukcji na placu budowy. W identyczny spos6b napraw
uszkodzeh powtoki, powstatychpodczas montazu konstrukcji, dokonuje Wykonawca montazu,
dopilnowujgc by te naprawy byty robionenatychmiast po ustaleniu przyczyny powstania uszkodzen.

Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) muszg byé wykonywane w odpowiednich
warunkachmeteorologicznych wymaganych dla danych powtok, a jednoczesnie w temperaturze
wyzszej o 3°Cod temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci, nie mogg wystepowac
takze zadne opadyatmosferyczne ani mgta oraz duze wiatry.

5.2.2. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Powtoke nawierzchniowag wykonuje sie po ukonczeniu izolacji, odwodniern pomostu i przykry¢
przerwdylatacyjnych. Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowej Inzynier winien sie upewnic, czy
miejscowewtadze architektoniczne nie wnoszg zastrzezen do proponowanej kolorystyki. Przed
malowaniem Inzynierdokonuje odbioru powtok dotychczas wykonanych i nakazuje w miare potrzeb ich
naprawienie wg zasadpodanych powyze;.

Przed naniesieniem powtoki nawierzchniowej konstrukcje nalezy umyc.

5.2.2.1. Umycie konstrukcji na placu budowy

Powitoki  nalezy umy¢ wodg (najlepiej cieptg) =z  dodatkiem  detergentu
urzadzeniamiwysokocisnieniowymi min. 20 MPa, a nastepnie sptukanie wodg bez detergentu. Inzynier
musizatwierdzi¢ stosowany detergent.

5.2.2.2. Naniesienie powtoki hawierzchniowej na placu budowy

Po umyciu konstrukcji i naprawie uszkodzehn nalezy na krawedziach wykona¢ wyprawki z
farbynawierzchniowej, a nastepnie nanies¢ powtoke nawierzchniowg o wyspecyfikowanej w
projekciegrubosci - grubos¢ suchej powtoki wynosi 60 um.

Powtoke nalezy nanosi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie technicznej wyrobu.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbidr koAcowy powtoki malarskiej. Na budowie
malowanienalezy zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi to
wyschniecie powtokiprzed osadzeniem sie wieczornej rosy.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie
dla zdrowiapracownikéw, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac:

— czyszczenie strumieniowo-$cierne winno sie odbywa¢ w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go
zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy
Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami
okulary ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakfadaniem materiatow
malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej, a w szczeg6Inosci nie przechowywaé
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia materiatem antykorozyjnym
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tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skore rgk
i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopusci¢, by
do srodowiska dostawaty sie pyly metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisow BHP
i ochrone srodowiska odpowiada Wytworca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inzynier nie
moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.
Podczas naktadania materiatdw nalezy Scisle przestrzegac¢ przepiséw i wskazéwek umieszczonych na
opakowaniach. Podczas naktadania w zamknietych, waskich pomieszczeniach w Wytwdérni nalezy
zapewni¢ dodatkowg wentylacje. W bezposredniej bliskosci materiatu antykorozyjnego nie wolno
uzywac otwartego ognia ani spawaé. Materiaty antykorozyjne sg srodkami powodujacymi skazenie
i nie powinny dostac¢ sie do kanalizacji, gruntu ani ciekéw wodnych.

5.4. Powierzchnie referencyjne

Dostawca materiatdw, po zaaprobowaniu ich przez Inzyniera, powinien zapewni¢ obecnos¢
swojegoinspektora w czasie wykonywania odcinkéw referencyjnych zgodnie z ,Zaleceniami do
wykonywania iodbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw
mostowych”wydanych w grudniu 1998 przez GDDP. Miejsce odcinkdw probnych wyznacza Inzynier.
Odcinkireferencyjne wykonuje Wykonawca, sprzetem zatwierdzonym do stosowania na danym
obiekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w ST DM-0.00.00 "Wymagania ogéine" pkt 6

6.1 Dokumentacja roboét

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robét antykorozyjnych, w ktorym
odnotowujecodziennie w okresie nanoszenia powtok:

— date i godzine czynnosci,

— lokalizacje obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiatu nanoszonej
warstwy,

— temperature i wilgotnos¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malarskich z
odniesieniem do punktu rosy,

— wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg PN-ISO 8501-1

— wyniki oceny profilu chropowatosci wg PN-ISO 8503-2,

— wyniki oceny zapylenia wg.PN-ISO 8502-3

— wyniki oceny zattuszczerh wg.PN-70/H-97052

— temperature i wilgotnosé powietrza w trakcie utwardzania sie powtok

— grubosc¢ powtok wg PN-ISO 2808

— przyczepnos¢ powtok wg. PN-ISO 4624

— czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powtok

— czas sezonowania powtok przed transportem

— podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materiatow malarskich winna byé oparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowigzanyprzedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy
zaswiadczenie owynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. Materiaty nie
spetniajgce wymogoéwnorm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykajacych sie z betonem

Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie nieuzbrojonym
okiem przyswietle dziennym lub sztucznym rozproszonym. Ocenia sie:

— wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaty wymaganiom P1
wg ISO 8501-3

— odttuszczeniu powierzchni stwierdzajgce brak zattuszczen wg PN-H-97052

— oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 3 wg PN-EN ISO 8501-1

— uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni ,fine* dla gruntu epoksydowego
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— odpylenie do stopnia nie wyzszego niz 3 wg PN-EN ISO 8502-3,
— oklejenie powierzchni w miejscach przewidzianych potgczen spawanych w czasie montazu
konstrukcji do szeroko$ci 50+100 mm od krawedzi

Ocene przeprowadza sie przed malowaniem.

6.4 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu itechniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych
warunkoéwpogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu
i warunkdéwschniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegélnych
warstwwg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok malarskich.

Kontrola wynika z zalecerh normy PN-H-97053 i obejmuje:

— sprawdzenie stopnia wyschniecia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej
— sprawdzenie czystosci poprzedniej powtoki (zattuszczenie, zapylenie)

— zgodnos¢ odstepu czasu malowania od natozenia poprzednich powtok

— zgodnos¢ temperatury i wilgotnosci z wymaganiami

— wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

— grubosc¢ powtoki na mokro

— sprawdzenie zgodnosci parametrow natrysku z Instrukcjg Stosowania farby

6.5 Sprawdzenie prawidtowosci naniesienia miedzywarstwy epoksydowej

Nie powinny wystepowa¢ wady niedopuszczalne powlok jak zacieki, skorka
pomaranczowa,specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikébw pomiaréw
wykazywatowartos¢ nie nizszg od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze miec
warto$¢ conajmniej 0,9 wartosci wyspecyfikowanej (100um).

Przyczepnos$¢ powtoki zmierzona zgodnie z norma PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza

niz 5MPa.
Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru
antykorozyjnychzabezpieczehn konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zatgcznik do
Zarzadzenia Nr 12Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.

6.6 Sprawdzenie prawidiowosci naniesienia powloki z farby nawierzchniowej
poliuretanowej

Nie powinny wystepowaé wady niedopuszczalne powlok jak grube zacieki, skérka
pomaranczowa,specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spetnia¢ wymdg, aby 90% wynikow pomiaréw
wykazywatowarto$¢ nie nizszg od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze miec
wartos¢ conajmniej 0,9 wartosci wyspecyfikowanej (60um).

Przyczepnos¢ powtoki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz
5MPa.
Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru
antykorozyjnychzabezpieczeh konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zatgcznik do
Zarzadzenia Nr 12Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania og6ine" pkt. 7.

71. Jednostka obmiarowa

Jednostkowg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) 2-warstwowej powtoki antykorozyjnej.
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8.

ODBIOR ROBOT
Ogédlne zasady odbioru Robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty objete niniejsza ST podlegajg czesciowo odbiorowi Robdt =zanikajgcych i

ulegajacychzakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny
wizualnej.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robét zgodnej z oferowanag

gwarancjiproducenta farb.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00.

~Wymaganiaogolne” pkt. 9.

9.1.

10.
10.1.

Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania Rob6t obejmuije:

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

czyszczenie konstrukcji uprzednio metalizowane;,

wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji,

wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw wiszgcych i stojacych i ich przektadanie,
wykonanie prac zabezpieczajgcych rusztowan,

przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji,

dostosowanie sie do warunkédw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegbinymioperacjami (warstwami),

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na $rodowisko
i przechodnidw,

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami
opaddéwatmosferycznych oraz zanieczyszczen,

demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

zapewnienie odpowiednich  warunkéw przechowywania materiatbw malarskich i
sktadowaniadostarczonych z Wytwérni elementow konstrukcji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

wykonanie prébnych powtok malarskich,

uporzadkowanie miejsca Robét.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-ISO 8501-1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podiozystalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu
wczesniej natozonychpowtok.

PN-ISO 8501-1/Ad.1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podfozystalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonychpowiok (Dodatek Ad. 1).

(Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczonej

metodamistrumieniowymi z zastosowaniem réznych $cierniw).

EN ISO 8503-1(wersja polska) Wyszczegdlnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni
dooceny powierzchni po obrobce strumieniowo-$ciernej.

EN ISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrobcestrumieniowo-sciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci .

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitegowyschniecia
PN-EN I1SO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-EN ISO 8502-30cena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
domalowania (metoda z tasmg samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobiefstwa kondensacji pary wodnej
przednakfadaniem farby.

PN-7H-97052 Ocena stanu zattuszczenia powierzchni
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PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-C-8140 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywaniei transport.

ASTM D 4752-95 Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate
(inorganic)zinc-rich primers by solvent rub

ISO 8502-9 Field method for the conductometric determination of water soluble
salts.(Terenowa metoda  konduktometrycznego  oznaczania  soli
rozpuszczalnych w wodzie).*

PN-EN ISO 8502-6Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

10.2. Inne dokumenty

»Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowychobiektéw mostowych” Zatgcznik do Zarzgdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia8 grudnia 1998 roku

Katalog Naktadow Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie antykorozyjne i chemoodporne”.
Katalogopracowany przez Sekcje Korozji przy Zarzadzie Gtdéwnym SiTPChem, Gdansk 1998

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin przedsiebiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowaniu i zabezpieczaniu
przesytektowarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zatgcznik 1l do umowy o wzajemnym
uzytkowaniuwagonow towarowych w komunikacji miedzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119
z 1981 r.) wrazz p6zniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tfadowania
samochodowciezarowych i przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968
r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drogowym" (Dz.U. Nr 6 poz. 35

Zalgcznik A i B do umowy europejskiej z dnia 30 wrzesnia 1957 r. dotyczacej
miedzynarodowegoprzewozu drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz. 189
z 1975 r.) wrazz p6zniejszymi zmianami

Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID)
stanowiagcyzatagcznik B do konwencji o0 migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK nr 7
poz. 44z 1985 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami

Rozporzgdzenie Ministrow: Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia 2 grudnia 1983 r.
w sprawiewarunkow i kontroli przewozu drogowego materiatdw niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz.
301 z 1983 r.)wraz z pézniejszymi zmianami
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M.15.01.01

IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
powierzchni stykajacych sie z gruntem z zastosowaniem roztworow asfaltowych (np. AbizolR +
2xAbizolP), ktére zostang wykonane w ramach inwestyc;ji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

12 Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie izolacji konstrukcji obiektu (izolacje wykonywane na zimno).

W zakres robdt wchodzi wykonanie robét izolacyjnych elementéw obiektéw mostowych, ktére
beda zasypane gruntem, a ktére nie sg wskazane w innych specyfikacjach jako izolowane w inny
sposob.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

Roztwor asfaltowy - (np. Abizol R, Abizol P)
15 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnosé z Rysunkami,
Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji DM.00.00.00."Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY
Izolacja powierzchni stykajacych sie z gruntem
- roztwér asfaltowy rzadki (np. Abizol R)
- roztwér asfaltowy poétgesty (np. Abizol P)

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje wykonawca i przedkiada go do akceptacji
Inzynierowi.

Wiasciwosci zastosowanego roztworu winny byé zgodne z instrukcjami technologicznymi
opracowanymi przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.

3. SPRZET

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od
sposobu wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inzyniera.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna
uzywac¢ watkéw lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac
sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.
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4. TRANSPORT
Roztwér asfaltowy - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.
WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
oraz projekt technologiczny, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane
roboty izolacyjne .

5.2 Zgodnos¢ z Rysunkami

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Rysunkami. Odstepstwa od
Rysunkéw muszg by¢é udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy
i zaakceptowane przez Inzyniera.

Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatdbw pod warunkiem uzyskania takich
samych efektéw dziatania oraz uzyskania zgody Inzyniera na zamiane.

5.3 Warunki wykonania izolacji

Do robét mozna przystgpi¢ po zakonczeniu okresu pielegnacji betonu wg Specyfikacji
M.13.00.00

Roboty nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie uktadania.
54 Podloze pod izolacjg

Podioze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ rowne czyste i suche
(wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 4%).

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac¢ sie brakiem lokalnych progdéw, rakéw, wgtebien
i wybrzuszen a takze brakiem wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sag lokalne
nierownosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm.

W momencie przystgpienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢é
odkurzona i odttuszczona, a sam beton suchy. W przypadku duzych zanieczyszczeh powierzchni
betonu nalezy jg wypiaskowaé i doktadnie odkurzyé przy pomocy sprezonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione i wygtadzone a wystajgce czesci
skute i wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetni¢ zaprawg naprawcza, mniejsze zagtebienia
nalezy zaszpachlowac kitem trwale plastycznym.

5.5 Gruntowanie podtoza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajgcych sie z gruntem wykonaé nalezy
roztworem asfaltowym rzadkim (np. Abizolem R).

5.6 Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajacych sie z gruntem nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowag
z roztworu asfaltowego pétgestego (np. Abizolu P).

Wykonanie moze by¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu
natryskiwacza.

Naktadanie roztworu asfaltowego pétgestego moze odbywac sie po wyschnieciu warstwy
gruntujace;.

Naktadanie drugiej warstwy roztworu asfaltowego poétgestego moze nastgpic po
wyschnieciu pierwsze;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzaniu roboét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne
polegajace na:
- sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania sprawdzenie jakosci
gruntowania

- sprawdzenie ilosci zuzytych materiatbw w poszczegbélnych warstwach zgodnie
z instrukcja Producenta
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- kontrola ilosci warstw.
6.2 Opis badan

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar wymiardw liniowych izolaciji.

6.2.2. Sprawdzenie materialdow nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodéw dostaw
i opisOw opakowan.

6.2.3. Sprawdzenie jakosci podioza nalezy wykonac¢ za pomocg taty o diugosci 4 m przytozonej
w dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 mzpowierzchni sprawdzajgc z doktadnoscig do
1 mm zgodnos¢ z warunkami przygotowania podioza wg pkt. 5.4. niniejszej Specyfikacji.

6.2.4. Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawiezapiséw
w Dzienniku Budowy stwierdzajgc zgodnos¢ z pkt. 5.3. Specyfikaciji.

6.3 Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét

Sprawdzenie dokonuje sie wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sie, czy
cata powierzchnia betonu podlegajgca zabezpieczeniu pokryta zostata roztworem, czy nie wystepuja
pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilos¢ zuzytego materiatu i liczbe natozonych warstw zgodnie
z pkt. 6.1.

6.4 Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w pkt. 6.3. sg pozytywne - wykonanie robét
izolacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatéw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nalezy dokonaé¢ natychmiastowych poprawek lub wykonaé dodatkowg
warstwe.

7. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym
sporzadza sie jeden protokdt odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajgcych
(dodatkowych).

Podstawg do odbioru robét sg badania obejmujgce:
- sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami,
- sprawdzenie dostarczonych materiatow,
- sprawdzenie podtoza pod izolacje,
- sprawdzenie warunkdéw prowadzenia robot,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.
Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozyc¢:
- Swiadectwa dostaw materiatéw,
- protokét odbioréw czesciowych,
- zapisy w dzienniku budowy.
8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-24620. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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M.15.02.01

IZOLACJA USTROJU NIOSACEGO Z PAPY ZGRZEWALNEJ
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji ptyty
pomostowe] ustroju niosgcego obiektu mostowego z zastosowaniem papy zgrzewanej, ktéra zostanie
wykonana w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940, 947,
1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie izolacji ptyty pomostowej ustroju niosgcego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie
bitumem, z przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji
DM.00.00.00. Wymagania ogélne.

2. MATERIALY
2.1. Dane ogéline.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy
Drég i Mostéw (IBDM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej:
- wytrzymato$¢ na rozcigganie
- przesigkliwos¢ i nasigkliwo$¢
- zachowanie elastycznosci w niskiej temperaturze

Producent powinien wystawi¢ $wiadectwo jakosci na produkowang pape, ktoére powinno
posiadac klauzule dopuszczenia do stosowania wystawiong przez IBDIM

Producent na zadanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDiM
"Warunki Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

- wymagan dla stosowanych materiatow,
- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,
- wymagan dotyczgcych technologii wykonania,
- zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.
2.2, Wymagania dotyczace materiatu
Nalezy stosowac pape zgrzewalna, ktéra nie wymaga stosowania warstwy ochronne;j izolacji.

Papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.
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Tabela 1. Wymagania dla papy zgrzewalne;

l.p|Wtasciwos¢ Badanie wg Jednostka Wymaganie
1 |Grubos$¢ materiatu IBDiM* mm >5
Grubos¢ warstwy bitumu pod osnowg IBDiM* mm >3
Szerokos¢ arkusza papy PN-90/B-04615 |cm 100 £0,25
Szerokos$¢ krawedzi arkusza IBDiM* mm >80
przeznaczonej na styk poprzeczny
Masa jednostkowa PN-90/B-04615 |g/m2 6300 + 500
5 |Sity zrywajgce przy rozcigganiu - wzdtuz - |PN-90/B-04615 [N/mm >12
w poprzek
6 |Wydtuzenie przy zerwaniu - wzdtuz - PN-90/B-04615 (% >50
w poprzek
7 |Wytrzymato$¢ na rozdarcie - wzdtuz - DIN 53363 N/mm >30
w poprzek
8 |Wytrzymatos¢ na rozcigganie stykéw IBDiM* N/mm2 0,15
naktadkowych Naprezenie scinajace
9 [Przesigkliwosé PN-90/B-04615 |[MPa >0,5
10|Nasiagkliwos¢ - chwilowa - diugotrwata PN-90/B-04615 |/ <0,5<1
IBDIM* %o
11|Gietkos¢ w niskich temperaturach PN-90/B-04615 [temp. [°C] 0°CA|>10 -
IBDiM* $r. watka § [mm] |20°C/<|>10
12|Przyczepnosc¢ do podioza betonowego IBDiM* N/mm >0.5
13|Odpornosc¢ na dziatanie wysokiej PN-90/B-04615 (°C/h 100°C/2h
temperatury (bez sptyniec) IBDiM* °C/h 80°C/24h
14|Przyczepnos¢ warstwy wigzgce;j Badanie MPa >0,5
nawierzchni drogowej do hydroizolaciji poligonowe
15|Sprawdzenie odpornosci na przebicie IBDiM* stopnie wymagania w
(badanie dynamiczne uszkodzenia 0-5 |opisie badania

* Badanie wg IBDIM oznacza wg opracowania IBDIM Metody badan i oceny izolacyjnych

materiatéw rolowych i mastyksow
3. SPRZET

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego instrukcjg producenta,

zaaprobowang przez IBDiM.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadajgc je w pozycji stojgcej

4. TRANSPORT

na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi

Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i

harmonogram

robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

5.2. Zgodnosé z Rysunkami
Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z Rysunkami i niniejszg Specyfikacja.
5.3. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej
pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio
po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%.
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Niedopuszczalne jest prowadzenie robét gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C oraz przy
silnym wietrze

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych
pracownikdw. Zwraca sie uwage iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest
bardzo pracochtonne i w przewazajgcej ilosci wypadkdéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok
izolacyjnych .

5.4. Podtloze pod izolacje
Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ gtadkie, czyste i suche.

Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowac
podczas betonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zaréwno pod jezdnig jak i na chodnikach nie
powinny by¢ mniejsze niz 2%. Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywaé podczas betonowania
tatami wibracyjnymi. Odchylenie rownosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie
powinno przekracza¢ 10 mm.

Gfadkosé powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien
i wybrzuszen, wystajgcych ziarn kruszywa i.t.p. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wgtebienia do 5 mm

Powierzchnia pod izolacje powinna byé oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych
i ztuszczen, mleczka cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie
powierzchni wykonac¢ nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez piaskowanie.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione.
Wilgotno$c¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczac 4%
Wiek betonu podtoza - min. 21 dni.

Wytrzymatos¢ podtoza betonowego wyznaczona metodg ,pull-off przy $rednicy krazka
probnego § 50 mm powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.5. Gruntowanie podtoza

Gruntowanie podtoza powinno sie wykonac przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujacy
nalezy nanosi¢  zgodnie z technologig  wykonania podang przez producenta
i zaaprobowang przez IBDiM. Nalezy zwréci¢ uwage na wymagane zuzycie primera na m? powierzchni
normalnego, zwartego betonu, czas schniecia zagruntowanych powierzchni
i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a
primer nie brudzi reki).

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego
samego dnia. Powierzchnie zagruntowang, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy
ponownie zagruntowaé. Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
zagruntowanych powierzchniach.

W przypadku gruntowania podtoza zywicami syntetycznymi przyczepnos¢ warstwy
gruntujgcej do podtoza okreslona metoda ,pull-off powinna wynosié¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.6. Ukladanie izolaciji
Uktadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Techniczna.

Warunkiem sprawnego ukfadania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan
0 szerokosci rolki papy izolacyjnej, oraz prostego narzedzia stuzacego do odwijania materiatu
izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest réwniez zastosowanie recznego watka celem
lepszego dociskania swiezo zgrzanej izolaciji.

Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjgé¢ na obiektach mostowych bez krzywizn
15%, a na obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolaciji niz istniejgca powierzchnia.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sgsiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wezszy niz 80
mm, natomiast zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 150 mm.

Uktadanie izolacji rozpoczyna sie od najnizszego punktu obiektu posuwajac sie w gore.

Celem unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uktada sie catos¢ dtugosci rolki na
przemian z potowa jej dtugosci, czyli dla przyktadu 4 m diugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub
odwrotnie.

Poczatek rolki mocuje sie za pomoca recznego palnika a catg rolke ustawiamy zgodnie
z uksztattowaniem obiektu.
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Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce podporeczowej) nalezy
wykonac przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki).

W przypadku jednak stosowania epoksydow izolacyjnych, pape ukfada sie w odlegtosci
10 mm od kraweznika, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosi sie epoksyd na $ciane
kraweznika i na potozong izolacje (zaktad 150 mm). Wymieniona odlegtos¢ 10 mm jest wazna, aby
zapewni¢ miejsce na wyptyw rozgrzanego bitumu.

5.7. Podgrzewanie izolacji

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktory
gwarantuje szczelne potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb
arkusza na odlegto$¢ ca 10 m*m 20 mm oraz na catej diugo$ci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolaciji
nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang nawierzchnie asfaltowa, aby ograniczyé
czas wystawienia izolacji na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci robo6t izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajgcy charakter robét oraz
dokumentacyjng forme protokotu, Wykonawca powinien wykaza¢ szczeg6lng dbato$¢ o nadzor i
kontrole robét.

W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac¢ kontroli zwracajgc
szczegblng uwage na:

Sprawdzenie materiatdw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z powotanymi normami i niniejszg Specyfikacja.
Materialty nie majgce dokumentdédw stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany
w Dzienniku Budowy

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu

Sprawdzenie poprawnosci ukfadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowic
jednolitg, czystg powtoke przylegajacg do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy

Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
6.2. Opis badan

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych
robét izolacyjnych z Rysunkami i opisem technicznym wg wymagan 5niniejszej Specyfikaciji
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiardéw
liniowych z dokfadnoscig do 0,5 cm

6.2.2. Sprawdzenie materialdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci,
zapisbw w Dzienniku Budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych
materiatbw z wymaganiami Rysunkéw oraz z normg PN-90/B-04615 ,Papy asfaltowe i
smotowe. Metody badan" oraz opracowaniem IBDIM ,Metody badan i oceny izolacyjnych
materiatow rolowych i mastyksow"

Materiaty nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci powinny byé poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan
odnotowane w Dzienniku Budowy.

6.2.3. Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomocg faty o dtugosci
4,0 m, przylozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni
podkiadu i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm na zgodnos¢
z wymaganiami 5.4 niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie wytrzymatosci podfoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off" przy srednicy
krazka probnego § 50 mm wg zasady: 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i min 5
oznaczeh wg PN-92/B-01814.

Wyniki badan powinny byé zgodne z przedstawionymi w p. 5.4 i 5.5. niniejszej
Specyfikaciji.
6.2.4. Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robo6t nalezy przeprowadzaé na

podstawiezapisbw w Dzienniku Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 5.3
niniejszejSpecyfikacji.
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6.3. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania robét

6.3.1. Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za
pomoca mtotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie
wybranych miejscach na kazde 10 - 20 m2 powierzchni izolacji.

Charakterystyczny gluchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolaciji
z podktadem.

6.3.2. Sprawdzenie prawidiowosciutozeniapowtok bitumicznych nalezy Przeprowadzacéwzrokowo
w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie witasciwych materiatéw
i liczbe ich warstw.

6.3.3.  Sprawdzenie prawidiowosci utozeniapowtok z materiatéw rolowych nalezyprzeprowadzaé
w trakcie wykonywania izolacji, kontrolujac stosowanie  wtasciwych materiatow,
wielkos¢zaktadow oraz doktadnosc¢ przyklejenia do podtoza zgodnie
z wymaganiami podanymiw niniejszej Specyfikacji Technicznej.

6.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujgc zachowanie wymagan zabezpieczajacych dylatacje
zgodnie z Rysunkami.

6.3.5. Sprawdzenie osadzenia urzadzen odwadniajgcych nalezy przeprowadzaé w trakcie ich
osadzania, kontrolujgc zachowanie wymagan podanych w Rysunkach.

6.3.6. Sprawdzenie zabezpieczenia elementowkonstrukcyjnych nalezy przeprowadzac¢w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujgc zachowanie wymaganpodanychw Rysunkach.

6.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w 6.2. dadza wynik dodatni - wykonanie robét izolacyjnych nalezy
uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne
uznac za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W razie uznania robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji,
komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czesciowo uzna¢ roboty
za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowneich wykonanie albo nakazac
wykonanie poprawek, ktére doprowadzg do zgodnosci robdt z wymaganiami niniejszej Specyfikacja.

7. ODBIOR ROBOT

(1) Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy
czymsporzadza sie jeden protokot odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjne;.

(2) W protokole odbioru nalezy odnotowaé¢ fakt dokonywania poprawek okreslajgc
ichrodzaj
i miejsce
(38) Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sg badania obejmujace:
- sprawdzenie zgodnosci z Rysunkami
- sprawdzenie materiatow
- sprawdzenie podtoza pod izolacje
- sprawdzenie warunkdéw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.

(4) Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatéw
- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w Dzienniku Budowy

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
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zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
Metody badan i oceny izolacyjnych materiatéw rolowych i mastykséw, IBDiIM Warszawa

Tymczasowe wytyczne uktadania izolacji z papy zgrzewalnej na pomostach betonowych
mostéwdrogowych, IBDM, Warszawa, 1986

Zasady wykonania izolacji z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych; IBDiM
Warszawa
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CIENKOWARTSWOWA NAWIERZCHNIAZ ZYWIC EPOKSYDOWYCH
1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z zywic epoksydowych nawierzchni ktadki, ktére zostang
wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6twymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powierzchni
betonu (izolacjanawierzchni) powtokami z zywic epoksydowych gr.6mm i obejmuija:

a) przygotowanie powierzchni betonu,
) wyréwnanie masa szpachlowa,
) posmarowanie Primerem,

wykonanie izolacjo-nawierzchni.

o 0O T

14 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST DM.00.00.00"Wymagania ogélne”.
Materiaty
2.1 Warunki ogolne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine".
2.2 Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji z zywic epoksydowych wedtug zasad
niniejszej ST sg: masa szpachlowa - zywica epoksydowa + mieszanina suchego (wiru i
piasku,kruszywo - naturalne lub tamane frakcji 2-4 mm dla warstw dolnych i 1-2 mm dla warstw
gornych.

2.2.1 Wymagania
Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w niniejszej ST.
2.2.2 Skiadowanie materialéw

Zywice nalezyprzechowywaé¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki
lub wydzielonepomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow materiatow tatwo
palnych zgodne z norma PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrzpomieszczen magazynowych
powinna wynosi¢ powyzej +5 °C.

3. SPRZET
3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM.00.00.00"Wymagania ogélne".
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Jakikolwiek  sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymaganjakosciowych robdt i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie powierzchni  betonu nalezyprzeprowadzic mechanicznie  urzgdzeniami
0 dziataniu strumieniowo — Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do
czyszczenia  oraz  przedmuchiwania lub  odkurzaniaoczyszczonych  powierzchni  musi
zapewniac¢strumienodoliwionego i suchego powietrza.

3.3 Sprzet do wykonywania izolacjo-nawierzchni

Nakfadanie zywicy nalezy wykonywac recznie z uzyciem watkéw malarskich i pedzli. 8ywice
przygotowuje sie przy uzyciu wiertarki z mieszadtem w specjalnej wannie do mieszania zywicy.

4. TRANSPORT
41 Warunki ogélne transportu
Ogolne warunki transportu podano w ST D-M.00.00.00"Wymagania ogéline".
WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00"Wymagania ogéine".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny wykonania izolaciji:

— rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogoéw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,
— grubosci warstw,
— wymogi odnosnie przygotowania powierzchni.

5.2 Zakres wykonywanych robot
5.2.1 Przygotowanie powierzchni betonu
Podtoze pod nawierzchnie z zywic epoksydowych powinno spetniaénastepujace warunki:

— podtoze powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ réwne, gtadkie, szorstkie, czyste i suche,

— réwnos¢ - podio(e uznaje sie za rowne, jesli na dowolnie wybranych odcinkach o dtugosci 4 m
(pomiar fata diugosci 4,0 m ) przeswity pod tata mierzone klinem pomiarowym nie
przekraczajg 3 mm

— Ksztalttowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac
podczas wykonywania ptytypomostu.

— gtadkos¢ — podioze jest gtadkie, jesli nie wykazuje lokalnych nierownosci i zagtebien
przekraczajgcych £1 mm

— szorstkos¢ — szorstkos¢ podioza badana metoda wypetnienia piaskiem nie powinna
przekracza¢ 1 mm

— czystos¢ - powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci
pylastych i zluszczen, mleczkacementowego, plam oleju, smaréw i zanieczyszczen
naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchniwykona¢ nalezy przez
wypiaskowanie. Po zmyciu powierzchnia pomostu powinna zosta¢ osuszona,

— wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesciwystajgce powinny byc¢
skute lub zeszlifowane, azagtebieniagtebokosci do 0,5 cm wypetnione poprzez szpachlowanie
zaprawa na bazie zywic epoksydowych. Jakowypetniacz do zywicy moze by¢ stosowany
cement, magczka kamienna i piasek oraz ich mieszaniny. Dob6rwypetniacza uzalezniony jest
od grubosci naktadanej warstwy zaprawy zywiczne;.

— bardzo duze ubytki i nierdwnosci ptyty przekraczajace 0,5 cm nalezy naprawi¢ zaprawa
niskoskurczowa.

— rysy wystepujace w podtozu powinny by¢ wypetnione iniekcyjnie

— wytrzymatosé na sciskanie w obiektach nowo budowanych powinna by¢ réwna wytrzymatosci
gwarantowanejwynikajgcej z przyjetej klasy betonu, natomiast w konstrukcjach
przebudowywanych powinna by¢ D25 MPa.
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— wytrzymatos¢ podto(a na odrywanie mierzona metoda pull-off (wg normy PN-EN 1542:2000)
powinna wynosi¢srednio nie mniej ni( 2,0 MPa przy wykonywaniu nawierzchni na chodnikach i
nie mniej niz 2,5 MPa przywykonywaniu nawierzchni na jezdniach.

— podtoze powinno by¢ suche — beton w stanie powietrzno suchym, bez widocznych sladéw
wilgoci i spowodowanychwilgocigzaciemnien, wilgotnos¢ podtoza mniejsza od 4%

5.2.2 Gruntowanie podioza

Gruntowanie podioza ma na celu zwiekszeniaprzyczepnosci izolacji do tego
poditoza.Gruntowanie powinno siewykonaé przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujgcy nanosi
sie przy uzyciu watka malarskiego. Zuzycie primera zgodne z iloscig podana w Karcie Technicznej
materiatu (zwykle wynosi 1 litr na 4-5 m®powierzchni normalnego, zwartego betonu). Gruntowanie
wykonuje sie przez jednokrotne pomalowanie podtozaroztworem za pomocg watka malarskiego lub
szczotki dekarskiej.Schniecie zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4 - 6 godzin i jest
uzaleznione od temperatury otoczenia. W praktyce nalezy czeka¢ az do chwili, kiedy zagruntowana
powierzchnia nie jest lepka, a primer nie brudzi reki.

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko taka powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego
samego dnia. W przyblizeniu oznacza to, (e przy uzyciurecznego palnika o szerokosci 1 m i
zatrudnieniu 2 oséb wynosi to 150 m2 w ciggu dnia. Nie nalezy gruntowa¢ powierzchni ,na zapas” z
uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podto(a. Powierzchniezagruntowana, nie
zaizolowana w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie zagruntowac. Przed utozeniem
warstwyizolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach

Powierzchnia podtoza powinna by¢ starannie przygotowana. Nalezy jgoczysci¢c metoda
strumieniowo-$cierng. Zuzyte, zanieczyszczone scierniwo powinno byé zbierane i wywozone na
odpowiednie sktadowisko. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i
wyrazenia zgody nananoszenie zywicy.

Ewentualne ubytki podtoza o gtebokosciprzekraczajgcej 5 mm i powierzchni wiekszej ni(
10x10 cm do 15x15 cm nalezy oczysci¢ i naprawi¢ masa szpachlowa skiadajgcg sie z zywicy
zmieszanej z suchym piaskiem.Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio
przed nanoszeniem Primera przy pomocy szczotek zwiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczyprzemystowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢Primerem.
5.2.3. Nanoszenie powtok z zywicy.

Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok z zywicy na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu ocenyich jakosci, przyczepnosci do poditoza, bgdzprzydatnosci zaproponowanych
przez Wykonawce technik nanoszeniapowtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej
jakosci robét.

5.2.3.1 Warunki wykonywania roboét

Temperatura powietrza powinna wynosi¢ minimum +12°C, a wilgotnosci powietrza powinna
wynosi¢ od 50 do 85%.

Temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego
cisnienia i wilgotnosci iwynosi¢ +8 do +30 °C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka nie byta narazona w czasie zelowania na
dziatanie kurzu i deszczu.

Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczegdlnych warstw.
5.2.3.2 Przygotowanie materialéw oraz sprzetu

Przed uzyciem materialdbw nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie
badan kontrolnych, wybranychlub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu
i wg metod przewidzianych w odpowiednichnormach.

Primer przygotowuje sie przez mieszanie mieszarka wolnoobrotowa przez okoto 5 minut
dwoch sktadnikow wproporcjach zalecanych przez producenta (np.QubikPrimer - 2 czesci Binder + 1
czes¢Hardener).
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Zywice przygotowuje sie tak samo, z tym, ze proporcje mieszania sktadnikéw sg inne, zgodne
z zaleceniami producenta(np. Qubik TK - 1 cze$¢ Binder + 1 czes¢Hardener).

Pedzle, watki musza by¢ czyste.
5.2.3.3 Wykonanie podktadu gruntujacego

Podktad gruntujgcy (Primer) nalezy nanosicreczniepedzlem lub watkiem, mozliwie szybko, tak
by nasgczy¢ beton, leczaby nie powstaty katu(e. Miejsc uprzednio naprawianych zywica nie
pokrywaéPrimerem. Rozprowadzanie Primera nalezy zaczg¢ od miejsc najwyzszych. Zuzycie powinno
wynosi¢ 0,2 - 0,25 kg/m2. Okres przydatnosciPrimera do zuzycia wynosi okoto 30 minut.

5.2.3.4 Nakladanie pierwszej warstwy zywicy

Pierwsza warstwe zywicy rozprowadza sie tym samym watkiem, co Primer rozpoczynajgc od
najwyzszych miejsc, mozliwie jak najszybciej po przygotowaniu (zywicy, bowiem okres jej
przydatnosci do uzycia wynosi okoto 30 minut.

Przed nakiadaniem (zywicy trzeba odkurzy¢ powierzchnie przy uzyciu szczotek i sprezonego
powietrza. zywice aplikujesie w ilosci 1 kg/m2 tj. warstwa grubosci 1.5 - 2 mm. Nastepniebezposrednio
po rozprowadzeniu (zywicy naktada sie kruszywo w ilosci okoto 10 kg/m2 przez posypywanie (tak, aby
miedzy ziarnami kruszywa widoczna byta zywica).

Posypywanie nalezy zakonczy¢ przed uptywem 30 minut od wymieszania (zywicy.Po 24
godzinach nalezy zmies¢ nadmiar kruszywa i przedmucha¢ powierzchnie sprezonym powietrzem.

5.2.3.5 Naktadanie drugiej warstwy zywicy

Druga warstwezywicy nanosi sie podobnie jak pierwsza. Zuzycie jej powinno wynosi¢ 1,5
kg/m2, a zuzycie kruszywaokoto 5 kg/m2. Kruszywo powinno by¢ posypane z hadmiarem okoto 30 %.

5.3 Warunki dotyczacebezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji z zywic epoksydowych stwarzajg zagrozenie dla
zdrowia pracownikow, nalezywiec przestrzegac ponizszych zalecenodnosnie wykonywania prac:przy
pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki izolacyjne nalezy przestrzega¢ zasad
BHP.

Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.przy pracach
zwigzanych z naktadaniem zywic nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci
nieprzechowywac¢ zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie
spozywac positkbw wmiejscach pracy, stosowaé nalezy okulary ochronne, kaski, czapki, rekawice
gumowe.

Stwardniata zywica nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM0.00.00 "Wymagania og6lne".
6.2 Sprawdzenie jakosci materiatow

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wiasne badania wykonane
zgodnie z metodami badanokreslonych w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych
Z Inzynierem.

Materiaty nie spetniajgce wymogdw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.
Wykonawca ma obowigzekkontrolowacjako$¢ materiatu kazdego pojemnika.
6.3 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do pokrycia zywica

Ocena przygotowania powierzchni polega na wizualnej ocenie stopnia jej czystosci.Kryteria
oceny jakosci podtoza z betonu cementowego na ktérym dopuszcza sie uktadanie izolaciji
sgnastepujace:

— podtoze wytrzymate, wytrzymatos¢ betonu na sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz 30 MPa,
a wytrzymatos¢ naodrywanie badana metoda ,pull-off” Rs>2,0 MPa dla nawierzchni na
chodnikach i Rsr>2,5 MPa dla nawierzchni najezdniach
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— szorstkos¢é powierzchni powinna by¢<1,0 mm (zalecana _ 0,6 mm),

— podtoze suche, beton w stanie powietrzno — suchym, bez widocznych s$ladéw wilgoci
i spowodowanych wilgocig zaciemnien,

— podioze czyste, powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji , pytow, plam oleju, smarow
i innych zanieczyszczen,

— podtoze gtadkie, powierzchnia betonu moze mie¢ lokalne nieréwnosci nie przekraczajace +1,

— podtoze réwne, przeswitpomiedzy powierzchnia podtoza a tata diugosci 4 m nie przekraczaja
3 mm.

6.4 Kontrola naktadania zywicy

Kontrola naktadania zywic winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu
i techniki naktadania materiatuoraz przestrzegania zalecendotyczacych warunkéw pogodowych
i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok orazprzestrzegania czasu schniecia.

6.5 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok
Sprawdzenie poprzez wykonanie badan wytrzymatosci na odrywanie metoda ,pull-off”:

— - na obiektach o powierzchni mniejszej od 1000 m2 — Inzynier wyznaczy 2 pola badawcze, na
kazdym polu nalezywykonaé¢ badanie w 5 punktach pomiarowych. Wartoséprzyczepnosci nie
powinna by¢ nizsza niz 0,4 MPa przy 22°C inie ni(sza ni( 0,7 MPa przy 8°C.

— na obiektach wiekszych nalezy doda¢ jedno pole badawcze na kazde rozpoczete 1000 m2
izolaciji.

Ocenejakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujgcego oraz po
wykonaniuposzczegélnych warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci
warstw, zuzycia materiatdw ,przyczepnosci do podtoza oraz rownosci wykonania powtok.

A. Przyczepnosé do podioza

Przyczepnos¢ do podtoza bada sie poprzez wykonanie badan wytrzymatosci na odrywanie
metoda ,,pull-off”:

— na obiektach o powierzchni mniejszej od 1000 m2 — Inzynier wyzna 2 pola badawcze, na
kazdym polu nalezy wykonaébadanie w 5 punktach pomiarowych.
Sredniawarto$éprzyczepnosci po utwardzeniu (zywicy nie powinna by nizsza niz 2,5 MPa,
zaswartoscéprzyczepnosci po utwardzeniu (zywicy dla pojedynczego badania nie powinna by¢
nizsza niz 2,0MPa.

— na obiektach wiekszych nalezy doda¢ jedno pole badawcze na kazde rozpoczete 1000 m2
izolaciji.

B. Roéwnos¢ nawierzchni

1. Nieréwnosci podiuzne warstwy nawierzchni pomierzone z wykorzystaniem faty i klina,
okreslonych w PN.Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnosc¢
podiuzna jest okreslona przez wartos¢odchylen réwnosci, ktére nie mogaby¢ przekroczone w
liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkichpomiaréw na badanym
odcinku. Przez odchylenie réwnosci rozumie signajwiekszaodlegtosé miedzy tata,
a mierzona powierzchnig. Warto$¢odchylen, wyrazone w mm, okresla tabela:

Procent liczby pomiarow
95% 100%
<4 <5

2. Nieréwnosci poprzeczne warstwy nawierzchni pomierzone z wykorzystaniem faty i klina,
okreslonych w PN.Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze
by¢ mniejsza niz 20.Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreslona przez
wartoscodchylenréwnosci, ktdre nie mogaby¢ przekroczone wliczbie pomiaréw stanowigcych
90% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Przez odchylenieréwnosci
rozumie sie najwiekszgodlegtos¢ miedzy tata a mierzona powierzchnia.Wartosciodchylen,
wyra(one w mm, okresla tabela:

| Procent liczby pomiaréw
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90% 100%
<3 <5

OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy izolacji z zywicy epoksydowej grubosci 6mm.
ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00"Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajacych

zakryciu, ktéry jestdokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona

przez cene jednostkowaujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Ptatnos¢ za 1 metr kwadratowy izolacji z zywicy epoksydowej grubosci 6mm nalezy

przyjmowaé¢ zgodnie z obmiarem iocena jakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw
badan laboratoryjnych.

10

Cena wykonania rob6t obejmuije:

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

czyszczenie konstrukciji,

wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikaciji,
przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikaciji,

dostosowanie sie do warunkédw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczeg6lnymi operacjami(warstwami),

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na $rodowisko,
przechodniéw i przejezdzajagcepojazdy,

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdéw,
zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow

zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

uporzadkowanie miejsca robot,

utylizacje ewentualnych odpaddw i pozostatosci.

PRZEPISY ZWIAZANE

.Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Cz. |

Wymagania” IBDiM 2003

Nie wystepuja.
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M.17.01.04

LOZYSKA ELASTOMEROWE
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru
tozysk elastomerowych dla obiektéw mostowego ktére zostang wykonane w ramach inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczeg6towej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t przy
montazu tozysk elastomerowych na budowanym obiekcie mostowych i obejmujg zakup i montaz
tozysk wg specyfikacji w pkt. 2.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych szczegdtowych specyfikacjach sg zgodne z odpowiednimi
normami oraz SST D-M 00.00.00.

1.4.1. kozysko ruchome - umozliwia przesuw poziomy (wzdluz podiuznej osi belek) przekroju
poprzecznego przesta lub dzwigarow ustroju nosnego w stosunku do punktu lub osi podparcia
lub podwieszenia.

1.4.2. tozysko state - brak mozliwosci przesuwu przekroju poprzecznego przesta lub dzwigaréw
ustroju nosnego w stosunku do punktu lub osi podparcia lub podwieszenia.

1.4.3. Lozysko przesuwne w 1-ym kierunku - jak w 1.4.1. lecz tylko w kierunku jednej osi, zwykle
wzdtuz podtuznej osi ustroju nosnego.

1.4.4. Lozysko przesuwne w 2-ch kierunkach - jak w 1.4.1. lecz w catej ptaszczyznie poziome;j.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Do wykonania w/w robét nalezy uzy¢ materiaty zgodne z zapisami w SST i s to:
2.1, Hydraulicznie wigzaca zaprawa zalewowa na podlewki

Masa zalewowa na polewki powinna odpowiada¢ wymaganiom:.

Grubos¢ uziarnienia powinna wynosi¢ 0+3mm dla polewki grubosci od 10mm i 0+7mm dla
polewki grubosci powyzej 20mm.

Wytrzymatosci na sciskanie w okreslonym czasie podano w tabeli:

Okres w dniach | Podlewka o gr. >10mm Podlewka o gr. >20mm
1 >40MPa >25MPa
3 >60MPa >55MPa
28 >65MPa >70MPa
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2.1. Lozyska mostowe o0 nosnosci okreslonej w dokumentacji.

Wymagane zabezpieczenie antykorozyjne tozysk - metalizacja oraz powtoka malarska. Kat
obrotu tozyska - min. 1%

Nalezy zastosowac tozyska o nastepujgcych parametrach :

— -wymiary w planie powinny zapewnia¢ mozliwos¢ zamontowania tozysk na ciosach
poditozyskowych z uwzglednieniem przesuwow poziomych,

— - wysokos$c¢ tozyska dostosowana do projektowanego przeswitu miedzy podporg a ustrojem
nosnym z uwzglednieniem mozliwosci korekty wysokoscig cioséw podtozyskowych,

— -max naprezenia przekazywane na beton - 35 MPa,

— -Modut Younga - ok. 300 MPa,
— -Modut odksztatcenia postaciowego - ok. 0,8 MPa,
— -Kat obrotu tozyska -min. 1%,

Wymagane zabezpieczenie antykorozyjne tozysk — metalizacja oraz powtoka malarska.
Grubos¢ powtoki metalizacyjnej oraz malarskiej wg zalecenh producenta.

Wybor konkretnych tozysk i ich Producenta nalezy do Inzyniera spos$réd przedstawionych
przez Wykonawce propozycji.

Wykonawca przedstawi ich gabaryty do analizy Inzynierowi celem ustalenia ostatecznych
rzednych cioséw podtozyskowych, grubosci i wymiary blach klinowych, itp. Materiaty do analizy nalezy
przedstawi¢ z wyprzedzeniem przed wytworem konstrukcji stalowej, wykonaniem korpuséw
przyczotkéw i innych elementéw konstrukcji, na ktére to gabaryty tozysk maja bezposredni wptyw

2.3. Materialy uzupetniajace i pomocnicze do montazu tozysk
Zgodnie z Dokumentacja Projektowg i Projektem montazu tozysk.

Uzyte materialy - w tym kompletne fozyska - muszg posiadaé Aktualne Swiadectwa
Dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera. Do montazu tozysk nalezy uzywa¢ zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim
do masy tozysk.

4, TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Nalezy je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania oraz uszkodzenia podczas transportu. W trakcie
transportu i sktadowania nalezy przestrzega¢ wymagan producenta tozysk. Przed i po wytadowaniu
nalezy sprawdzi¢ ich zestawienia (zmontowania). Na placu budowy tozyska nalezy ztozy¢ w miejscu
suchym, przewietrzanym i ostonietym od deszczu (najlepiej w magazynie).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania
Ogélne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Przed rozpoczeciem robot objetych niniejsza specyfikacjg Wykonawca zobowigzany jest do
sporzadzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ) zaakceptowanego przez Nadzor Inwestorski.

5.2. Zakres wykonywanych roboét
5.2.1. Projekt montazu tozysk

Roboty zwigzane z montazem tozysk nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
oraz SST. Wykonawca winien przed montazem wykona¢ ,Projekt montazu tozysk” i uzgodni¢ go
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z Inzynierem. Wymagania odnosnie wykonania i montazu tozysk powinny uwzglednia¢ zalecenia
instrukcji Producenta tozysk.

Projekt montazu tozysk powinien by¢ opracowany przez Wykonawce albo Producenta
tozysk i powinien zawieraé:

zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,

— rysunki podlewek pod tozyska na ciosach podtozyskowych,

— szczegbty zamocowania tozysk,

— wymagania odnosnie sktadania i montazu tozysk,

— sposOb zabezpieczenia antykorozyjnego w wytwérni i na budowie,
— kolejnos¢é montowania tozysk,

— projekt ciosow i ich zbrojenia w wypadku zastosowania tozysk innych niz to przyjeto w
projekcie

— projekt dopasowania konstrukcji stalowej do zastosowanych fozysk
— metody kontroli i badan zmontowanych tozysk.
5.2.2. Przygotowanie elementéw obiektow stalowych do mocowania tozysk w konstrukcji

Pasy dolne konstrukcji stalowych nalezy przygotowac¢ do montazu tozysk poprzez ewentualne
powiekszenie ich szerokosci do gabarytéw zastosowanych tozysk. Z tego tez powodu dobor
konkretnego typu tozysk nalezy dokona¢ przed prefabrykacja konstrukcji. Bezposrednio
pod konstrukcjg nosna nalezy da¢ blachy klinowe (ze stali 18G2A, S355) spawane do pasow dolnych
( w trakcie wytworu konstrukcji), z nawierconymi otworami na sruby tozysk.

5.23. Montaz tozysk na podporach

Gabaryty cioséw i rzedne gory nalezy przystosowac¢ do gabarytdw i grubosci zastosowanych
tozysk W trakcie wykonywania cioséw podtozyskowych nalezy pozostawi¢ nisze lub gniazda do
zamocowania zgodnie z Projektem montazu tozysk i Instrukcjg Producenta.

Przed przystgpieniem do montazu fozysk nalezy sprawdzi¢ ich kompletno$¢ oraz czy nie sg
one uszkodzone. W przypadku uszkodzenia tozysk nalezy postepowacC zgodnie z zaleceniami
Producenta tozysk i Inzyniera.

Montaz tozysk powinien przebiega¢ zgodnie z Projektem montazu i Instrukcjami Producenta
tozysk i nalezy go wykona¢ bezposrednio przed montazem konstrukcji stalowej przesta. Montaz tozysk
moga wykonywac¢ tylko specjalnie przeszkoleni pracownicy w obecnosci nadzoru ze strony
przedstawiciela Producenta.

5.2.4. Regulacja tozysk

Przed catkowitym zamocowaniem tozysk nalezy wykonaé¢ regulacje tozysk w planie
z uwzglednieniem temperatury montazu. Mocowanie tozysk wykona¢ zgodnie z Projektem montazu
tozysk i Instrukcjg producenta. Lozyska nalezy montowaé na podlewkach wykonanych z mas na bazie
PCC. Grubos¢ podlewek powinna wynosi¢ ~ 30 mm.

Pochylenia skoséw podlewki poza krawedzie tozyska nalezy ksztattowac jak 1:1. Betonowanie
podlewek nalezy wykona¢ z uzyciem deskowan w postaci skrzynek. Nalezy zwr6ci¢é uwage na
catkowite wypetnienie podlewki pod blacha (odpowietrzenie).

Przed rozpoczeciem zalewania nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia powierzchniowe,
jak np. tluszcz, smar, kurz , szlam cementowy, jak réwniez wszystkie substancje dziatajgce
rozwarstwiajgco. Przed wylaniem nalezy zmoczy¢ powierzchnie betonu i szalunkéw.

W czasie wykonywania polewki nalezy stosowac sie Scisle do zalecen producenta.
5.2.5. Tolerancje przy montazu tozysk

rzedna ciosow podtozyskowych + 0.5 cm,

pochylenie cioséw podtozyskowych + 0.5 %,

réznica bteddéw rzednych w obrebie jednej podpory + 0.5 cm,
btad potozenia tozyska w planie + 1.0 cm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.1. Kontrola po transporcie

tozyska powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zmontowania.
Kontrola wykonania warsztatowego w wytwérni spoczywa na Producencie. Protokoty kontroli i odbioru
w wytwdrni powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z tozyskami.

Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie powinna obejmowac :
a) sprawdzenie protokotéw kontroli i odbioru w wytwaorni,
b) ogledziny zewnetrzne poszczegoblnych czesci tozysk,

c) sprawdzenie kompletnosci dostarczanych tozysk.

6.2. Kontrola ustawienia tozysk na podporze powinna obejmowa¢ sprawdzenie:
a) usytuowania tozysk w planie,
b) ustawienia poziomego,
c) prostopadtego ustawienia tozysk w stosunku do osi dzwigarow,
)

d) przesuniecia kadtubdw tozysk ruchomych w stosunku do ptyt doinych ze wzgledu na skurcz
i odksztatcenia termiczne ustroju niosgcego estakad,

e) potaczen tozysk z elementami podpo6r i przeset.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z zaleceniami Producenta i
zgodnie z aprobatg IBDiM.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne warunki obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

Jednostkg obmiaru robét jest 1 sztuka zamontowanego tozyska, o okreslonych
w dokumentacji projektowej typie i nosnosci.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jezeli wszystkie kontrole daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej SST. Jezeli cho¢ jedna kontrola data wynik negatywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoine”.
Cena wykonania robot obejmuije:

— sporzadzenie Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ) wraz z uzyskaniem akceptaciji
Inzyniera,

— wykonanie projektu montazu tozysk
— zakup tozysk,
— dostarczenie tozysk na plac budowy,

— zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji w tym niezbednych rusztowan i pozostatych
materiatow

— przygotowanie gniazda pod tozyska
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— korekte wymiaréw cioséw ( w tym réwniez ich zbrojenia) oraz konstrukcji opieranej na
tozysku i blach klinowych, wraz ze sporzgdzeniem stosownego projektu, zaakceptowanego
przez Inzyniera, w wypadku zastosowania tozysk o innych wymiarach niz uwzglednione
w projekcie

— wykonanie blach klinowych (nadtozyskowych), przyspawanie ich do konstrukcji obiektu
oraz ich antykorozyjne zabezpieczenie tak jak konstrukcji stalowej

— wykonanie i pdzniejsze rozebranie niezbednych rusztowan, wraz z ich transportem
— montaz tozysk na podporach z ich zamocowaniem,

— wykonanie podlewki pod tozyska,

— regulacje oraz niwelacje tozysk

— opuszczenie konstrukcji na tozyska,

— usuniecie materiatdw rozbiérkowych (bedacych witasnoscig Wykonawcy), poza pas
drogowy wraz z

— utylizacjg odpadow.

— wykonanie badan i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-66/8935-01. Drogi mostowe -- Lozyska -- Wymagania i metody badan
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M. 18.01.02

URZADZENIA DYLATACYJNE SZCZELNE WKLADKOWE
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace zainstalowania szczelnych
urzadzen dylatacyjnych jednowktadkowych i wielowkiadkowych dla obiektéw mostowych, ktore
zostang wykonane w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie przekrycia przerw dylatacyjnych w ustrojach niosgcych obiektéw mostowych.

W zakres rob6t wchodza:
- opracowanie projektu roboczego urzadzenia dylatacyjnego,
- wykonanie urzadzenia dylatacyjnego,
- przygotowanie przerw dylatacyjnych,
- montaz urzgdzenia dylatacyjnego.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00

Przerwy dylatacyjne - przerwy w konstrukcji ptyty pomostu przeznaczone na zamontowanie
urzadzenia dylatacyjnego.

Urzadzenia dylatacyjne - konstrukcje instalowane w strefie dylatacji, umozliwiajgce
swobodne odksztalcenia przeset mostu oraz niezakidcony przejazd pojazdow mechanicznych
i przejscie pieszych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DM.00.00.00" Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY
21. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa kotwigca urzadzenia dylatacyjne do konstrukcji ptyty pomostu musi
odpowiadaé¢ wymogom podanym w PN-89/H-84023/06 i w Specyfikacji M 12.01.01 i M 12.01.02.

2.2, Beton

Beton stosowany do wypetnienia strefy zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego musi
odpowiadaé wymogom podanym w PN-88/B-06250 i w Specyfikacji M.13.01.05. Klasa betonu
uzywanego do wypetnienia stref zakotwien urzadzen dylatacyjnych nie moze by¢ nizsza niz klasa
betonu ptyty pomostu.
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2.3. Urzadzenia dylatacyjne

Doboru producenta urzadzenia dylatacyjnego dokonuje Wykonawca. Dob6r ten podlega
akceptacji przez Inzyniera.

Urzadzenia dylatacyjne musza spetnia¢ nizej wymienione warunki:

- muszg zapewnia¢ wymagany w Rysunkach przesuw. Rodzaj urzagdzenia dylatacyjnego
okres$lony jest w Rysunkach.

- muszg zapewnia¢ szczelno$¢

- metalowe elementy konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego muszg byé zabezpieczone przed
korozjg. Elementy metalowe wystawione na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (nie
dotyczy to elementow zakotwien zabetonowywanych na budowie) powinny by¢ wykonane
z metali odpornych na korozje np. stali nierdzewnej, twardego aluminium lub powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg przy pomocy zwyktych metod stosowanych przy zabezpieczaniu
konstrukcji mostéw stalowych, np. przez:

- metalizacje ogniowg cynkiem wykonang zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02
oraz DIN 50976,

- pomalowanie farbami antykorozyjnymi.

- tasma uszczelniajgca musi by¢ odporna na dziatanie czynnikéw chemicznych (oleje, smary),
temperatury i na starzenie. Jej ksztatt oraz potgczenie z profilami stalowymi muszg by¢ tak
skonstruowane, aby zapewniaé szczelnosc¢ catej dylatacii.

Producent urzadzenia dylatacyjnego uzgodni ostateczny sposéb zabezpieczenia
antykorozyjnego z Inzynierem.

Niezaleznie od spetnienia powyzszych warunkdéw urzadzenie dylatacyjne musi posiadac
Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

Producent urzadzenia dylatacyjnego zobowigzany jest do wystawienia atestu dla kazdej
z wykonanych dylatacji.

3. SPRZET
Dobér sprzetu pozostawia sie do uznania Wykonawcy po uzgodnieniu z Inzynierem.
TRANSPORT

41. Stal zbrojeniowa

Warunki transportu stali zbrojeniowej powinny odpowiada¢ wymogom podanym w pkt. 4
Specyfikaciji.12.01.01. i M.12.01.02.

4.2. Beton

Warunki transportu betonu powinny odpowiada¢ wymogom podanym w pkt.4 Specyfikaciji
M.13.01.05.

4.3. Urzadzenia dylatacyjne

Urzadzenia dylatacyjne mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, jednak
w sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Przenoszenie zblokowanej dylatacji w trakcie
transportu i montazu powinno odbywac sie za pomoca odpowiedniej belki trawersowej o diugosci
zblizonej do diugosci dylataciji.

5. WYKONANIE ROBOT
51. Ogolne warunki wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harmonogram robo6t
zawarte w Programie Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie
wykonywana instalacja urzgdzeh dylatacyjnych.
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5.2.

Projekt roboczy urzadzenia dylatacyjnego

Dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego zostanie wykonana na koszt wilasny przez

producenta na podstawie Rysunkow i przedstawiona Inzynierowi do akceptacji.

a)

5.3.

5.4.

Rysunki podaja:

przekroj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodnikach w strefie dylataciji

rzedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych punktdéw na jezdni i na chodnikach w strefie
dylataciji

dane o rozwigzaniach konstrukcyjnych krawedzi sgsiednich przeset lub przesta i przyczétka
w strefie dylataciji

Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien zawieraé nastepujgce elementy:

obejmowacé catg szerokos$¢ obiektu, tj. jezdnie i chodniki.

ksztalt w planie i w przekroju przerwy dylatacyjnej

szerokos¢ przerwy dylatacyjnej

rozmieszczenie, ksztatt i Srednice pretow kotwigcych oraz ewentualne wzmocnienie
narozy konstrukcji w miejscu wbudowania dylataciji

sposoOb antykorozyjnego zabezpieczenia elementéw dylatacji i jej uszczelnienie
sposOb zakonczenia izolacji przy przerwie dylatacyjne;

sposbéb odwodnienia samej dylatacji

Wykonanie urzadzenia dylatacyjnego
Zgodne z warunkami okreslonymi w Aprobacie Technicznej.
Przygotowanie stref zakotwien dylatacji

Przygotowanie wnek dylatacyjnych dla zamocowania urzgdzen dylatacyjnych obejmuje

nastepujgce czynnosci:

5.5.

deskowanie przerwy miedzy koncami ptyty pomostu lub pomiedzy ptytg pomostu
i przyczotkami w rejonie dylatacji utozenie zbrojenia, w tym pretow kotwigcych urzadzenie
dylatacyjne do ptyty pomostu,

srednice pretdw kotwigcych i ich rozstaw okresli Wytwérca urzadzenia w projekcie dylatacii,
zabetonowanie koncowych odcinkéw ptyty pomostu w rejonie dylatacji, tak aby uzyskac
przerwe dylatacyjng o szerokosci okreslonej przez producenta urzgdzenia i dostosowang do
przesuwéw okreslonych na Rysunkach.

Montaz urzadzen dylatacyjnych

Roboty zwigzane z montazem winny by¢ wykonywane przez do$wiadczonego w tego rodzaju

robotach Wykonawce i pod nadzorem Producenta dylatacji

6.

Roboty obejmuija:

utozenie w przerwie dylatacyjnej urzadzenia dylatacyjnego,

regulacje ustawienia wysokosciowego urzgdzenia dylatacyjnego,

regulacje urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego szerokos$ci rozwarcia do
temperatury montazu,

zabetonowanie stref zakotwien,

zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego,

uszczelnienie urzadzenia dylatacyjnego.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania

ogolne".

6.1.

Wymagania

Wymagania, jakie powinna spetnia¢ konstrukcja szczelnego przykrycia dylatacyjnego:
byc¢ scisle dopasowane do przekroju poprzecznego obiektu z uwzglednieniem spadku,
poprzecznego jezdni po osi dylatacji,

powodowac fagodny i cichy przejazd pojazddéw przez szczeline,
piesi powinni w sposdb niezaktdcony przechodzi¢ chodnikiem nad urzadzeniem



M-18.01.02 | 109
Urzgdzenia dylatacyjne szczelne wktadkowe

dylatacyjnym,

- gwarantowa¢ swobode wszelkich przesunieé, wynikajgcych z uktadu statycznego
i konstrukcyjnego mostu,

- posiadac¢ wytrzymatosé zapewniajgca niezmienne warunki eksploatacyjne,

- by¢ szczelna dla wody by¢ tatwa w montazu i w naprawie przy dostepie od gory i przy
zamknieciu potowy jezdni,

- by¢ odporna na dziatanie stonca, produktow naftowych, soli i innych czynnikow
chemicznych wystepujgcych na drogach,

- posiadac¢ parametry wspotdziatania z kotami samochodéw zblizone do parametrow
nawierzchni.

6.2. Kontrola instalacji urzadzen dylatacyjnych

Kontrola obejmuije:

- wykonanie przerw dylatacyjnych w konstrukcji ptyty pomostu. Nalezy sprawdzi¢ szerokos¢
przerwy, rozstaw i Srednice pretéw kotwigcych

- przygotowanie powierzchni betonowych pretéw kotwigcych

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczen antykorozyjnych

- wykonanie regulacji ustawienia wysokosciowego urzgdzenia dylatacyjnego

- wykonanie regulacji ustawienia szerokosci urzgdzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do
temperatury montazu. Nalezy wykona¢ bezposrednio przed zabetonowaniem zakotwien lub
przykreceniem

- jakos$c¢ betonu i sposob wypetnienia strefy zakotwien

- 0sadzenie kotew na zywicy epoksydowej i wykonanie podlewki z zaprawy epoksydowe;

- zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego (najpdézniej w 8 godzin po zabetonowaniu
zakotwien)

- sprawdzenie szczelnosci dylatacii

Odchytki wysokosciowe rzednych ustawienia wysokosciowego urzgdzenia dylatacyjnego nie moga
przekracza¢ £ 2 mm.

7. ODBIOR ROBOT

Odbiér urzgdzenia dylatacyjnego dokonywany jest na podstawie wynikow pomiaréw, badan
i oceny wizualnej. Odbiorowi muszg podlega¢ poszczegoine etapy prac. Inzynier potwierdza przyjecie
prac wpisem do Dziennika Budowy. Odbiér materiatéw jest dokonywany na podstawie atestow
producenta wg pkt 6.1. Specyfikacji. Odbiér montazu urzadzen dylatacyjnych jest dokonywany na
podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6.3 Specyfikacii.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
i badania.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

DIN 50976 Wymagania Techniczne Wykonania i Odbioru mostowych
urzgdzen dylatacyjnych. (Projekt). Opracowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow. Warszawa 1993 Instrukcje montazu dylatacji

- opracowane przez producenta.
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M.19.01.01

KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace montazu i odbioru kraweznikéw
na obiekcie mostowym ktére zostang wykonane w ramach inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu montaz kraweznikdw na obiekcie.

W zakres rob6t wchodza :

- zakup kraweznikow i dostarczenie na budowe,
- przygotowanie podfoza,

- ustawienie kraweznikow,

- wypetnienie spoin.

Roboty zwigzane z ukfadaniem kraweznika nalezy wykonac¢ na ptycie pomostu i na odcinku
skrzydet wraz z zatopieniem kraweznika poza obiektami na dt. 4,00 m, jesli poza obiektem przekr6j na
drodze jest bezkraweznikowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Krawezniki mostowe
Stosuije sie kraweznik kamienny wg PN-B-11213:1997.

Wymagane cechy fizyczne bloku kamiennego:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie w stanie powietrzno suchym L130 MPa,
- $cieralnos¢ na tarczy Boehmego LL5 mm,
- nasigkliwos¢ woda LO,5 %,

- mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach  0%.

Cata powierzchnia licowa okreslona dla danego typu kraweznika zgodnie z PN-B-11213:1997
powinna mie¢ fakture srednio groszkowang. Pozostata cze$¢ powierzchni tylnej wykonana w fakturze
krzesanej. Powierzchnia spodu kraweznika powinna byé surowa i spetniaé wymagania dotyczace
faktury tupanej i krzesane;j.
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2.2, Zalewanie spoin

Zalewanie spoin nalezy wykonywa¢ przy uzyciu bitumicznej masy zalewowej trwale
elastycznej, zaaprobowanej przez Inzyniera.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je uktada¢ obok siebie
dtugos$cig w kierunku jazdy a wysoko$cig pionowo. Krawezniki mogg byé przewozone tylko w jedne;
warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed uszkodzeniem, nalezy je do
transportu zabezpieczy¢ przektadkami.

5. WYKONANIE ROBOT

Krawezniki nalezy ustawia¢ na podsypce cementowo - piaskowej o stosunku 1 : 4. Zalewanie
spoin masg bitumiczng powinno by¢ szczelne.

6. KONTROLA JAKOSCI | ODBIOR ROBOT
6.1. Zakres badan :

- sprawdzenie cech zewnetrznych,
- badania laboratoryjne,
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika.

6.2. Sprawdzenie cech zewnetrznych :

- ogledziny zewnetrzne,
- sprawdzenie wymiardw.

Pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowg. Dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg :

- dlawysokosci £ 1 cm
- dla szerokosci + 0,3 cm.

- sprawdzenie réwnosci powierzchni obrobionych zgodnie z norma PN-B-11213:1997,
- sprawdzenie kagtow-jw.,

- sprawdzenie szczerb i uszkodzen - jw.,

- wizualne sprawdzenie faktury.

6.3. Badania laboratoryjne

- Badanie wytrzymatosci na Sciskanie skaty z ktérej zostaty wyprodukowane krawezniki wg
PN-84/B-04110. Dostarcza wytwoérnia kraweznikow.

- Badanie nasigkliwosci wg PN-85/B-04101

- Badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-85/B-04102

- Badanie scieralnosci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111

- Pobieranie materiatu prébek, spos6b badania i ocena wynikoéw badan zgodnie z normg PN-
85/6720.

- Badania laboratoryjne wykonuje Wykonawca i potwierdza je atestem.

6.4. Sprawdzenie prawidiowosci utozenia kraweznika

- Wizualna ocena jakosci robdt,

- Sprawdzenie szczelnosci zalania spoin,

- Sprawdzenie prostoliniowosci utozenia. Odchylenie mierzone na tacie o dtugosci 4,0 m nie
powinno by¢ wieksze niz 5 mm.

- Niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci utozenia wysokosciowego. Odchytka spadku
niwelety nie powinna by¢ wieksza niz 0,2 %.

7. ODBIOR ROBOT
Dokonuje sie nastepujgcych odbiorow:

- odbiér kraweznikéw przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w pkt. 6.2 7.3
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Specyfikacji.
koncowy odbiér utozonego kraweznika na podstawie badan podanych w pkt. 6.4.
Specyfikaciji.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11213:1997 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.

PN-B-04101:1994 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wody.

PN-B-04102:1995 Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodporno$ci
metodgbezposrednis.

PN-B-04110:1994 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie.

PN-B-04111:1994 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego.

PN-B-06720:1985 Pobieranie prébek materiatow kamiennych zwieztych.

PN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki.

PN-67/B-04115 Materiaty =~ kamienne.  Oznaczanie  wytrzymatosci  kamienia

nauderzenie.
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M.19.01.03

BARIEROPORECZE MOSTOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem i montazem elementéw stalowej sztywnej barieroporeczy
ochronnej na obiektach mostowych, ktoére zostang wykonane w ramach inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu montaz barieroporeczy sztywnej BB-2/IPE14, h=110cm na obiekcie oraz montaz
bariery SP-04/M/1, h=0,75m na obiekcie oraz poza obiektem na odcinkach przejsciowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- wykonaniem lub zakupem segmentéw sztywnej stalowej barieroporeczy

- wykonaniem lub zakupem segmentéw sztywnej stalowej bariery

- montazem segmentow

- wykonaniem poprawek po ewentualnych uszkodzeniach zabezpieczenia antykorozyjnego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu
zapobiezenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica (profilowana tasma stalowa) wykonana ze stali.

Barieroporecz - bariera ochronna nadbudowana stalowym pochwytem,

Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie
kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztaicaé sie stopniowo i w sposéb
plastyczny.

Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub z
ksztattownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem
jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co
zapewnia duzg podatnos¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz dos¢ tagodnie
obcigza stupki sitami od nadjezdzajgcego pojazdu.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Rysunkami, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdét podano
w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

Stosuje sie mostowe bariery ochronne typu BB-2/IPE14 i SP-04/M/1 wg. "Katalogu drogowych
barier ochronnych". Rozstaw stupkéw wg dokumentaciji projektowe;.

Wszystkie elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje
ogniowg cynkiem zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02 oraz DIN 50976.

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materialty mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Nalezy je umiescic¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢é przed spadaniem lub przesuwaniem
oraz przed uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjne;j.
Drobne elementy barier nalezy przewozi¢ w pojemnikach lub skrzyniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze rozmieszczenia stupkow
barier i dylatacji barier w odniesieniu do dylatacji ustroju niosacego.

5.2. Bariery ochronne

Montaz barier ochronnych rozpoczyna sie od ustawienia kotew stupkéw rownoczesnie
z montazem zbrojenia wypetnienia chodnikow. Kotwy te muszg by¢ ustawione zgodnie
z Rysunkami i ustaleniami jak w p. 5.1. oraz na odpowiednich wysokos$ciach w takiej pozycji aby gérna
krawedz tasmy profilowej potozona byta 0.75 m ponad powierzchnig chodnika.

Bariery powinny by¢ rownolegte do krawedzi jezdni lub kraweznika.
Stupki barier powinny by¢ ustawione pionowo,

Kotwy stupkéw nalezy montazowo zamocowaé tak aby nie ulegly przesunieciu w czasie
betonowania wypetnien chodnikéw. Wyzej wymienione czynnosci wchodza w zakres Specyfikacii
M.13.00.00 Beton, Potaczenie segmentéw prowadnicy

Bariery nalezy wykonac¢ w taki sposéb, aby:

- nieprzettoczony koniec prowadnicy zwrdcony byt w kierunku ruchu pojazdow,

- czesci stykajace sie z betonem (dolne powierzchnie ptyt kotwigcych) nalezy dodatkowo
zabezpieczy¢ powtokgmalarskgo duzej Trwatosci,

- przewiduje sie zastosowanie powtoki z kompozycji epoksydowych dwusktadnikowych
nanoszonych jednorazowo, o grubosci 100 mikronéw,

- powtoka ta nanoszona moze by¢ tylko na powierzchnie czysta i sucha.

Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem,

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg IBDIM .Katalog metod
zabezpieczania przed korozjg stalowych obiektow mostowych"- zeszyt 57.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu podlegajg prawidtowos¢ ustawienia i zamocowania barier oraz prawidiowosé
ochrony antykorozyjnej. Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegu bariery wynosi 1 cm na
dtugosci 8 m.

Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi swiadectwo jakosci wydane przez producenta.

Kontrola jakosci zabezpieczen antykorozyjnych wg BN-89/1076-02 oraz DIN 50976.



M-19.01.03
Barieroporecze mostowe

115

7.

OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg 1 m wykonanej i zamontowanej barieroporeczy sztywnej o

wysokosci zgodniez Dokumentacjg Projektowa.

8.

ODBIOR ROBOT
Odbiorom czesciowym podlegaja:

dostarczone na budowe elementy stalowe barier,

elementy zamocowania barier (przed ich zabetonowaniem),

bariera po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,
ochrona antykorozyjna,

Odbiér koncowy winien byé zakonczony spisaniem protokotu.
PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ metréw wbudowanej stalowej bariery sztywnej wg ceny

jednostkowej, ktdra obejmuije:

10.

-zakup segmentow,

-dostarczenie na miejsce wbudowania,

-zamocowanie srub i segmentéw,

-montaz barier,

-wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,

-wykonanie niezbednych pomostéw montazowych,

-oczyszczenie stanowiska pracy.

Cena jednostkowa obejmuje réwniez sporzgdzenie Projektu warsztatowego.

Nalezy uwzgledni¢ wszystkich niezbedne materiaty i czynniki produkcji do wykonania robét.
PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-89/H-84023.01  Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali o podwyzszonej wytrzymatosci.
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe

i aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i Zzeliwnych.
Wymagania i badania

DIN 50976 Ochrona przeciwkorozyjna. Cynkowanie ogniowe pojedynczych
czesci. Wymagania i Badania Korrosionsschutz,
Feuerferzinken von Einzelteinen(Stuckverzinken)
AnforderungenundPriifung.
Katalog drogowych barier ochronnych - opracowanie
"Transprojektu” Warszawa, styczen 1993r.

ISSN 1231-0638 Katalog metod zabezpieczania przed korozjg stalowych obiektéw
mostowych - zeszyt 57 - instrukcja IBDIM Warszawa 1998.
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M.19.01.04

BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrady na
obiektach mostowych, ktéra zostanie wykonana w ramach inwestycji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i odbioru balustrad na obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe ST

Okreslenia podane w niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.
“Wymagania Ogélne”

Balustrada - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia
wypadnieciu 0s6b lub pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania dotyczgce
Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Materiaty do budowy balustrad, ktérych dotyczy niniejsza Szczegbtowa Specyfikacja
Techniczna powinny spetniaé wymagania odpowiednich Polskich Norm oraz powinny posiadaé¢
odpowiednie atesty zezwalajgce na stosowanie ich jako zabezpieczen. Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika Projektu o proponowanych zrédtach otrzymania
materiatdw przed rozpoczeciem ich dostawy. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg
mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powinien
powiadomi¢ Kierownika Projektu o swoim wyborze jak najszybciej jest to mozliwe przed uzyciem
materiatu, albo w okresie ustalonym przez Kierownika Projektu.

W przypadku nie zaakceptowania materiatlu ze wskazanego zrodta, Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji Kierownika Projektu materiat z innego zrédta.

2.3. Wyroby stalowe

- elementy stalowe balustrady nalezy wykonac ze stali St3S wg ST M.14.02.01.
- do spawania uzy¢ elektrod ER-146 wg pkt. 2.2 PN-88/M-69433.
- przystosowac stupki balustrady do montazu poprzez kotwy (wbetonowane w konstrukcje).

Wyroby stalowe ze wzgledu na prace na otwartym powietrzu, muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
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3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materialty mogg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu. Nalezy je umiescic¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem
oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizaciji
i Harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane bariery
i balustrady.

5.2. Balustrady mostowe stalowe typu przewidzianego w dokumentaciji

Stalowe balustrady mostowe przewidzianego w dokumentacji typu nalezy wykonac¢ zgodnie z
projektem uwzgledniajac nastepujgce zatozenia:

Balustrada powinna by¢ wykonana w wytwoérni, w elementach o dtugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne:

Elementy nalezy zabezpieczy¢é systemem powlokowym metalizacyjno — malarskim.
Metalizacje nalezy wykona¢ poprzez ocynkowanie zanurzeniowe (ogniowe). Grubos$¢ powtoki
cynkowej powinna wynosi¢ 70 mm. Jako system malarski nalezy zastosowa¢ zestaw epoksydowy:
grunt i miedzy warstwe — epoksydy, jako nawierzchnie — farbe poliuretanowa alifatyczng. Grubosé
catkowita zestawu malarskiego suchych powtok powinna wynosi¢ 160 mm. W wytworni wykonuje sie
metalizacje oraz dwie pierwsze warstwy systemu malarskiego (pozostawiajgc nie pokrytymi miejsca
przylegte do spoin).Trzecig warstwe nakiada sie na budowie po ukonczeniu montazu i spawania
(w miejscach przylegtych do spoin nalezy zastosowa¢ dwie warstwy pokrycia).

Do osadzenia stupkow balustrady nalezy zabetonowaé w konstrukcji kotwy stupkéw. Nalezy to
wykona¢ réwnoczesnie z montazem zbrojenia. Kotwy te muszg by¢ ustawione w przewidzianych
projektem rozstawach oraz na odpowiednich wysokosciach. Kotwy stupkéw nalezy zamocowac tak,
aby nie ulegty przesunieciu w czasie betonowania. Wyzej wymienione czynnosci wchodzg w zakres
ST 13.01.00 Beton.

W balustradach nalezy wykona¢ dylatacje w przewidzianych projektem miejscach.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci Robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych Robét z Dokumentacija
Techniczng i Programem Zapewnienia Jakosci.

Kontrola jakosci materiatédw polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanych materiatow
z Dokumentacjg Techniczng, odpowiednimi Polskimi Normami i atestami producenta. Wszystkie
zastosowane materiaty powinny posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do stosowania w drogownictwie.

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowos¢ i prawidlowos¢ zamocowania balustrady oraz
prawidtowos$¢ ochrony antykorozyjne;.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiorowi podlegaja:

- dostarczone na budowe elementy stalowe balustrady

- elementy zamocowania (przed ich zabetonowaniem),

- warsztatowe wykonanie balustrady,

- balustrad po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementow,

- ochrona antykorozyjna elementow stalowych balustrady (metalizacja i doszczelenienie
farbami) .

Odbiér koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.
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PRZEPISY ZWIAZANE

PN-82/S-10052.
PN-89/S-10050.

PN-88/H-84020

PN-81/H-84023
PN-88/M-69433

PN-93/E-04500

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania.
Gatunki.

Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali 0 podwyzszonej wytrzymatosci.

Powtoki ochronne cynkowe zanurzeniowe

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych.
Katalog przeciwhatasowych ekranéw akustycznych — ITB, Warszawa 1990 r.
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M.19.01.10

ZABEZPIECZENIE CIAGLOSCI RUCHU (KOMUNIKACJI)
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace robdt zwigzanych
z zapewnieniem ciggto$ci komunikacji na istniejgcych trasach komunikacyjnych i zabezpieczeniem
ciggtosci przeptywu na ciekach potozonych w obrebie prowadzenia robét, ktére zostang wykonane
w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. StOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét mostowych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z zapewnieniem ciggtosci komunikacji na istniejgcych trasach komunikacyjnych oraz
zabezpieczeniem ciggtosci przeptywu na ciekach potozonych w obrebie prowadzenia robét przy
przebudowie obiektu mostowego na czas prowadzenia tych robét.

Przez ,trasy komunikacyjne" rozumie sie:
- droge, w ciggu ktérej buduje sie obiekt,

Przez ,ciggtos¢ komunikacji" rozumie sie wszelkie roboty i dziatania organizacyjne, ktére maja
za zadanie zachowanie ciagtosci ruchu na przylegtych do budowanego obiektu trasach
komunikacyjnych przez caty okres budowy danego obiektu mostowego.

Przez ,ciggtos¢ przeptywu" rozumie sie wszelkie roboty i dziatania organizacyjne, ktére maja
za zadanie zabezpieczenie ciggtosci przeptywu na przylegtych do budowanego obiektu odcinkach
cieku przez caty okres budowy danego obiektu mostowego.

Ciagtos¢ komunikacji dotyczy nastepujacych przypadkéw, kiére moga wystepowac dla danego
obiektu mostowego oddzielnie lub tacznie:

Przypadek B: zachowanie ciggtosci przeptywu na potoku Bysinka ptyngcym pod budowanymi
obiektami mostowymi

Zakres robot dla przypadku B obejmuije:
- sporzadzenie projekiu zabezpieczenia ciggtosci przeptywu na ciekach na czas budowy
- uzgodnienie powyzszego projektu z administratorem cieku
- wykonanie wszelkich zabezpieczen wynikajgcych z powyzszego projektu

- wszelkie czynnos$ci zapewniajgce utrzymanie ciggtosci przeptywu na cieku w czasie
budowy

- po ukonczeniu robét na obiekcie demontaz urzgdzenstuzacych zabezpieczeniuciggtosci
przeptywu na cieku i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogolne".
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢é ich wykonania oraz za zgodnosé
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania
Ogolne".
2. MATERIALY

Materiaty niezbedne dla wykonania robot objetych zakresem niniejszej Specyfikacji dobiera
Wykonawca w projektach zabezpieczenia ciggtosci ruchu lub w projektach zabezpieczenia ciggtosci

przeptywu.
3. SPRZET

Sprzet niezbedny dla wykonania robot objetych zakresem niniejszej Specyfikacji dobiera
Wykonawca w projektach zabezpieczenia ciggtosci ruchu lub w projektach zabezpieczenia ciggtosci
przeptywu.

4. TRANSPORT
Transport materiatdw, urzadzen i sprzetu dowolnymi Srodkami transportowymi
zaakceptowanymi przez Inzyniera.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Opracowania projektowe

Wykonawca zobowigzany jest we wlasnym zakresie i na koszt wtasny do sporzgdzenia, dla
obiektu mostowego wszelkich niezbednych opracowan projektowych wg zakresu podanego w pkt. 1.3.
niniejszej Specyfikaciji.

Opracowania projektowe dostosowane winny by¢ do przepiséw wymienionych w pkt. 8
niniejszej Specyfikaciji

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy réwniez uzyskanie wszelkich niezbednych uzgodnien dla
tych projektéw.

Projekty podlegajg akceptacji Inzyniera.

Minimalne zakresy projektéw organizacji ruchu podane sa w dalszej czesci niniejszego punktu
Specyfikacji.

5.1.1. Przypadek B

Projekt winien rozwigzywac¢ wszystkie problemy zwigzane z zabezpieczeniem ciggtosci
przeptywu na potoku pod obiektem.

W projekcie tym nalezy ujg¢ m.in.:
- warunki techniczne prowadzenia robét przy ciekach i ich uzgodnienie z administratorem cieku,

- wszelkie opracowania wynikle z dostosowania si¢ do wymagan zawartych w warunkach
administratora potoku przy uzgadnianiu warunkéw technicznych prowadzenia robét,

- projekty niezbednych zabezpieczeh zapewniajgcych ciagtos¢ przeptywu na cieku pod
obiektem.

Projekt ten nalezy uzgodnic¢ z administratorem cieku.
5.2. Warunki techniczne wykonania

Wszystkie projekty wymienione w pkt. 5.1. niniejszej Specyfikacji muszg zawiera¢ warunki
techniczne wykonania, ktére zawieraé beda:

- dobor odpowiednich materiatéw dla przewidzianych rob6t wraz z podaniem dla nich
wymaganych parametrow jakosciowych, warunkéw ich stosowania, zakresu i sposobu kontroli
jakosci oraz zasad ich odbioru,

- dobor sprzetu,

- normy i przepisy dotyczace materiatéw i sposobu prowadzenia rob6t.
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Powyzsze warunki po uzyskaniu akceptacji przez Inzyniera stanowi¢ bedg podstawe

wykonania robét, kontroli ich jakosci oraz odbioréw.

6.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wedtug pkt. 5.2. niniejszej Specyfikaciji

ODBIOR ROBOT

Odbidr poszczegdlnych robét sktadowych na podstawie:

stwierdzenia zgodnosci zakresu robét z okreslonym w projektach wymienionych w pkt. 5.1.
niniejszej Specyfikaciji,

kontroli jakosci wg zasad podanych w pkt. 5.2 i 6 niniejszej Specyfikaciji,
torach kolejowych i drogach poprzecznych.
PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych
i Administracji w sprawie znakéw i sygnatdw drogowych z dnia 21 czerwca 1999 roku
(Dziennik Ustaw nr 58)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 roku
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dziennik Ustaw RP nr 43)

.Instrukcja o znakach drogowych poziomych" MP, zatgcznik do nr 16, poz. 120 z 9 marca
1994 r.

.Instrukcja o znakach drogowych pionowych" MP, zatgcznik do nr 16, poz. 120 z 9 marca
1994 .

System dopuszczenia do stosowania pionowych znakéw drogowych. Opracowanie
Transprojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt

Warunki techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drég. PZD-95. Seria ,I" -
Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 51. IBDIM Warszawa, 1995 r.

Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki drogowe pionowe: Wymagania techniczne.
TNT-94. Opracowanie Transprojekt Warszawa, 1994. Projekt

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, zatacznik nr 1 do zarzadzenia
nr 16/94 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 5 pazdziernika 1994r.
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M.20.01.06.

PLYTY PRZEJSCIOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru ptyt
przejsciowych dla obiektow mostowych na ich styku z nasypami drogowymi,ktére zostang wykonane
w ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania ptyt przejsciowych na styku obiekt - nasyp, a wiec:

- wykonanie warstwy wyréwnawczej z betony 8/10 gr. 10cm,

- wykonanie ptyt przejsciowych, wykonanie blokéw betonowych poddylatacyjnych (tylko tam
gdzie przewidujg to Rysunki),

- uszczelnienie styku z przyczétkiem,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej powierzchni ptyt przejsciowych,

- wykonanie warstwy ochronnej izolacji z betonu o grubosci 5cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

Plyta przejsciowa - Zelbetowa ptyta utozona pod jezdnig, potgczona na jednym Kkohcu
z konstrukcjg przyczétka lub ustroju niosgcego, drugim koncem wchodzgca w nasyp
drogowy, w celu amortyzacji i tagodnego przejscia z warunkéw sztywnosci podioza na
obiekcie mostowym do sztywnosci podtoza na jezdni za przyczétkiem, oraz niwelujaca wptyw
osiadania nasypu za przyczoétkiem na warunki jazdy

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY

- beton ptyt przejsciowych B30 wg M.13.01.00,

- stal zbrojeniowa wg M.12.00.00.

- izolacja ptyt przejsciowych z papy zgrzewalnej wg M.15.02.01.
- warstwa ochronna izolacji z betonu B15 wg M.13.01.00.

- warstwa wyréwnawczai z betonu B10 wg M.13.01.00.

3. SPRZET

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Poszczegblne materiaty potrzebne do wykonania ptyt przejsciowych nalezy transportowac
zgodnie z odpowiadajgcymi im Specyfikacjami.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Wykonanie ptyt przejsciowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Rysunkami. Stosuje sie beton
klasy B30. Gdy wymagaja tego Rysunki nalezy wykona¢ bloki poddylatacyjne w deskowaniu.

Wymagane tolerancje dla ptyt przejsciowych wg M.13.01.00.
Wykonanie izolacji na ptytach przejsciowych wg M.15.02.01.

Wykonanie ptyt przejsciowych moze nastgpi¢ po wykonaniu i odebraniu nasypéw
drogowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wg zasad podanych w Specyfikacjach M.12.00.00, M.13.01.00, M.15.02.01.
7. ODBIOR ROBOT

Ptyty przejsciowe wg Specyfikacji M.12.00.00, M.13.01.00, M.15.02.01.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Analogicznie jak podano w Specyfikacjach: M.12.00.00, M.13.01.00, M.15.02.01, oraz:
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Piasek.
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M.23.02.01

ROZBIORKA PORECZY STALOWYCH
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiorkg istniejgcych poreczy na obiekcie mostowym
ktore zostang wykonane w ramach inwestyc;ji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t mostowych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu rozbidrke istniejgcych poreczy na obiektach mostowych.

Rozbierane porecze podlegajg odwozowi w miejsce sktadowania Wykonawcy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢é ich wykonania oraz za zgodnosé
z Rysunkami, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano
w Specyfikacji. DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wystepuja.
3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4, TRANSPORT

Odwéz zdemontowanych poreczy dowolnymi $rodkami transportowymi na plac skiadowy
Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty ujete w niniejszej Specyfikacji obejmuija:

- odigczenie istniejgcej poreczy od konstrukcji

- pociecie demontowanych poreczy na elementy o diugosci dostosowanej do mozliwosci
transportu i uzgodnionej z Inzynierem,

- odwdz zdemontowanej poreczy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

W  przypadku, gdy rozebrane porecze umocowane sg w elementach betonowych
podlegajgcych rozbiérce, w celu odtgczenia stupkéw poreczy od betonu nalezy uprzednio rozkué
istniejgcy beton woko6t zamocowan stupkow.

W przypadku, gdy rozbierane porecze umocowane sg w elementach betonowych nie
podlegajgcych rozbiérce, stupki nalezy odcigé na gtebokosci 2 cm ponizej powierzchni betonu.
Konieczne jest wiec przy tym wykucie lokalnej wneki w betonie, ktdérg po rozbidrce poreczy nalezy
wypetni¢ preparatem do napraw betonu zgodnie ze Specyfikacja. M.24.01.01.
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Ciecie elementow istniejacej poreczy tylko sposobem mechanicznym. Wyklucza sie mozliwosé
ciecia palnikami gazowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola obejmuje:

- sprawdzenie zakresu robét,

- sprawdzenie prawidtowosci odtgczenia poreczy od betonu i pociecia jej na uzgodnione
z Inzynierem elementy,

- prawidtowos¢ wypetnienia ewentualnych lokalnych wnek zgodnie z pkt. 5 niniejszej
Specyfikaciji.

7. ODBIOR ROBOT

Przewiduje sie dokonanie odbioru koncowego polegajacego na stwierdzeniu wykonania catosci
zakresu robét oraz zachowania warunkoéw podanych w pkt.6. niniejszej Specyfikaciji.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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M.23.03.01

USUNIECIE NAWIERZCHNI MOSTOWEJ
1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
polegajgcych na usunieciu nawierzchni z istniejgcego ustroju niosgcego, ktére zostang wykonane w
ramach inwestyciji:

PRZEBUDOWY PRZEJSCIA DROGOWEGO PRZEZ POTOKU BYSINKA W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR K1935-UL. SLOWACKIEGO POLEGAJACA NA ROZBUDOWIE
ISTNIEJACEGO MOSTU ORAZ BUDOWIE NOWEGO MOSTU NA DZIALKACH NR 902/1, 940,
947, 1474/6, 1475 W MIESCIE MYSLENICE, GMINA MYSLENICE.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robét mostowych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robét polegajacych na usunieciu nawierzchni z istniejgcego ustroju niosgcego.

Roboty te wykonuje sie w zwigzku z wyburzeniem lub modernizacjg istniejgcego obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢é ich wykonania oraz za zgodnosé
z Rysunkami, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano
w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wystepuija.
Usuwanymi warstwami nawierzchni sg:
- warstwa Scieralna z betonu asfaltowego

Srednia grubo$é usuwanych warstw nawierzchni podlega uscisleniu w trakcie prowadzenia
robét rozbidrkowych.

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania robd6t rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce
w Projekcie organizacji robét i zaakceptowany przez Inzyniera.

W zwigzku z prowadzeniem robét na obiektach poddawanych modernizacji zastosowany
sprzet nie moze powodowaé uszkodzen nie rozbieranych elementéw. Nie dotyczy to izolacji ustroju
niosacego, ktéra na modernizowanym obiekcie podlega usunieciu.

4. TRANSPORT

Materiaty z rozbiérki maja by¢ usuniete z placu budowy do miejsca sktadowania i utylizacji za
pomoca dowolnych srodkéw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wlasnym zakresie Projektu technologii
iorganizaciji robot, ktéry podlega zaakceptowaniu przez Inzyniera.
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Zatozona technologia usuniecia nawierzchni musi spetnia¢ nastepujgce warunki:
- zapewnienie usuniecia wszystkich warstw rozbieranej nawierzchni,

- gwarancja nie powodowania uszkodzen jakichkolwiek elementdéw istniejgcego obiektu
mostowego nie podlegajgcych rozbidrce.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robdt. Wszystkie produkty powstate przy usuwaniu
nawierzchni muszg by¢ odwiezione w miejsce skiadowania. Niedopuszczalne jest zrzucanie
produktow rozbiorki na przylegty teren.

W trakcie prowadzenia robét rozbiorkowych Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia
bezpieczenstwa ruchu na drodze lub linii kolejowej, wzglednie cieku wodnym pod obiektem, na ktérym
prowadzone sg roboty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ sposobu prowadzenia robot z zaakceptowanym przez
Inzyniera projektem technologii i organizacji robo6t.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegaja odbiorowi koAcowemu na podstawie
stwierdzenia zgodnosci zakresu wykonanych robdét z zakresem okreslonym w Rysunkach oraz
stwierdzenia catkowitego oczyszczenia obiektu z gruzu powstatego z rozbiorki.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.



