D-07.05.01 Bariery ochronne stalowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznep (P 2 wymagania dotyege wykonania i
odbioru robot zwjzanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@tawy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét obptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zganych z
wykonywaniem barier ochronnych typ I, stalowychuyp na stupkach stalowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Dla celdéw niniejszej SST przyjmujecsnastpujace okrélenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna— urzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdaigest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza koror drogi, przejechaniu pojazdu na jezgprzeznaczandla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z ki lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w
poblizu jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa- bariera ochronna, ktérej podstawowym elemengsnhprowadnica
wykonana z profilowanej fany stalowej.
1.4.3. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy kwmdav jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajca niebezpiecznym napistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.4. Bariera dziejca — bariera ochronna umieszczona na pasie gl drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzigtym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na dgygzdnk.
1.4.5. Bariera ostonowa- bariera ochronna umieszczonadaly jezdni a obiektami lub przeszkodami
statymi znajdujcymi sk w poblizu jezdni.
1.4.6. Bariera wysggnikowa — bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jesthajokow za pérednictwem
wysiegnikdw zapewniaicych odstp miedzy stupkiem a prowadaico najmniej 250 mm.
1.4.7. Bariera przektadkowa— bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jesthajakOw za pérednictwem
przektadek zapewnigych odstp micdzy prowadnig a stupkiem do 100 mm do 180 mm.
1.4.8. Bariera bezprzektadkowa- bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jesidsezdnio do stupkow.
1.4.9. Prowadnica bariery— podstawowym element bariery wykonany z profilogjatamy stalowej,
majcy za zadanie unitwienie ptynnego wzdlanego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w
czasie ktérego prowadnica powinna odksztakiastopniowo i w sposob plastyczny.
1.4.10. Przektadka— element bariery, wykonane z rury (adhej, prostogtnej) lub ksztaltownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szefokod 100 do 140 mm, umieszczony peday
prowadnigq a stupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barigtaezystniejszych wkiwosci
kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powaodnyjch,ze prowadnica bariery w pierwszej fazie
odksztatcana lub przemieszczania stupkdw nie j@ginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.
1.4.11. Wysggnik — element bariery, wykonany zwykie z odpowiedniygigtej blachy stalowej lub z
ksztattownika stalowego, umieszczony pedaly prowadnig a stupkiem, ktdrego zadaniem jest
utrzymanie prowadnicy w okénej odlegiéci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewni
duza podatné¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji orda¢ tagodnie obeiza stupki sitami od
nadjezdzajacego pojazdu.
1.4.12. Typy barier zalegne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasielkji:
typ I: bariera podatna, z odksztatceniem dochoyin od 1,8 do 2,0 m,
typ Il: bariera o ograniczonej podateo(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
typ Ill: bariera niepodatna (sztywna), z odksztateen rownym lub bliskim zeru.
1.4.13. Pozostate ok&enia podstawowe as zgodne z obowirujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,Jymagania ogole” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogodlne wymagania dotyaeze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania cgdke 1.5.




2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycrce materiatow

Ogdélne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania padam SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogole” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano
aprobag techniczn.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowyénedone s poprzez typ bariery podany w
dokumentacji projektowej, nawdujacy do ustalé producenta barier. Do elementdéw tych nale

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

- faczniki ukasne,

- obejmy stupka, itp.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowej powinien hy okreslony w dokumentacji projektowej,
przy czym typ B powinien odpowiadl®N-H-93461-15.

Otwory w prowadnicy i zakczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny l&yzgodne z ofest
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna bygtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow pukivt
antykorozyjnej.

Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w azkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by/zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikdéw stalowych o przekroju pogecznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysakosrodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 14éhm
Wymiary najczsciej stosowanych stupkow stalowych przedstawiorzatczniku 11.8.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownikalcowego
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i woldamad, jak widoczne tuski,cgniccia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalaeusun¢te wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie,
obrobiona powierzchnia powinna rdiagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a grusé ksztattownika nie
moze zmniejszy sk poza dopuszczajrdolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie pekni¢¢ 1 $ladoéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub ST4W oraz ndieviasngci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 — tablica 1 lub innej uzgodnionej stali imgr

Tablica 1 Podstawowe wiasiod ksztattownikéw, wedtug PH-84020 [11]

Stal | Granica plastyczia, Wytrzymalta¢ na rozcyganie
minimum dla stupkéw, MPadla stupkow, MPa

St3W| 195 od 340 do 490

St4W | 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w awkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiadaPN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wigtio
statycznych i odchytek wymiarow przekroju poprzesgm

Inne elementy bariery, jak wygjniki, taczniki ukasne, obejm stupka, wsporniki, podktadki, przektadki,
sruby, swiatta odblaskowe itp. Powinny odpowigdavymaganiom dokumentacji projektowej i by
zgodne z ofegtproducenta barier w zakresie wymiardw, odchytekniaydw, rozmieszczenia otworow,
rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozgntp.



Wszystkie ocynkowane elementy dckniki przewidziane do mocowania ¢dzy sol elementow
bariery powinny b¥ czyste, gtadkie, bezknic¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.
Dostawa wikszych wymiaréw elementéw bariery by dokonana luzem lub w wikach.Sruby,
blaszanych lub paletach, w zatesci od wielkdci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny lgyprzechowywane w umieszczeniach suchych, z dalanateriatéw
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpiecaeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariepyzed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementowerpaustala producent w taki sposob, aby
zapewnt trwatas¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat warunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat wsrodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych
danych minimalna grué powtoki cynkowej powinna wyno&i60 um.

2.4. Skladowanie materiatéw

Elementy dhisze bariery mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej peessirna
podtazu wyrdwnanym i odwodnionym, przy czym elementy maegolnych typow naky uklada
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkladé&menty montaowe i pohczeniowe meéna
skltadow& w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycre spratu

Ogodlne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogole” pkt

3.2. Sprat do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinieiykaz& sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

- zestawu spkgu specjalistycznego do moatabarier,

- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- urzadzen wbijajacych lub wibromiotéw do pog¢ania stupkéw w grunt,

- fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagale” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementow barier codbywé sic dowolnymsrodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawgpoza gabarysrodka transportu. Elementy diee (np. profilowasm tasme
stalons, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy moowee i
potaczeniowe zalecagprzewozé w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji bamexzna dokonywé za pomog zurawi lub kcznie.
Przy zatadunku i wytadunku, nalezabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier naley przewozt¢ w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozji uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robo6t

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogole” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych robot nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST ldkaza
Inzyniera:

wytycz\ tras; bariery,

ustali lokalizacg stupkow,

okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,

okresli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaicowych bariery,

ustalic ew. miejsca przerw, przgji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpfrednio w grunt

Wykonawca przedstawi do akceptacpyniera:




spos6b wykonania, zapewriay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj odksztatcé lub
uszkodzé stupka,

rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczi, dotycacy uradzer wbijajacych (np. miotow,
bab, kafarow) ¢gcznych lub mechanicznych waghie wibromiotéw pogizajacych stupki w gruncie
poprzez wibrag i dziatanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchyika odlégtomiedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow, wynadil mm.
Dopuszczalna tnica wysokdci stupkéw, decyduica czy prowadnicadolzie zamocowana rownolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattemymiarami otworow w stupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosié mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacji Irzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrugcjmontaowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek zliwmnych wielkascia otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzdo zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicaieay w planie i profilu.
Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonanie jakichkekwotworow lub ot¢, naruszajcych
powtoke cynkows poszczegoélnych elementdw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naky taczy¢ sasiednie odcinki te&my profilowanej, naktadag
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby
konce odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesassjsk po barierze, nie zaczepiat
0 krawedzie zhczy.

Sasiednie odcinki temy 3 taczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po
sze&¢ na kade pohczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadpigowinien by wykonanyscisle wg zalecé
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianyctedo celu elementow (objem, wspornikow itp.)
oraz wigciwychérub i podkiadek.

Przy montau barier nalgy zwracg uwag na poprawne wykonanie, zgodnie z dokumentacj
projektows i wytycznymi producenta barier:

odcinkow pocatkowych i kaacowych bariery, o wkxiwej dtugaci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16
m), z zastosowaniemadznikow ukaénych w miejscach niezbnych przy paiczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odehygm odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentadotwa betonow w przypadkach przewidzianych w
dokumentacji projektowej,

odcinkéw barier ostonowych o whkwej diugaci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lubgszkody, b)
przed i za obiektem, c) ukmego pocatkowego, d) ukénego kacowego, €) wzmochionego,

odcinkéw przejciowych pome¢dzy r&nymi typami i odmianami barier, w tym m. in. na azngach do
mostu z zastosowaniem Wtawej dtugaci odcinka ukénego w planie, jak réwniepolczenia z
barierami betonowymi petnymi i ew. pozami betonowymi,

przerw, przej¢ i przejazddéw w barierze w celu np. €ma do kolumn alarmowych lub innych gdzen,
przegcia pieszych z pobocza drogi za bayier tym na chodnik mostu, na skeowaniu z drogami,
przegcia przez pas dzigty, przejazdu poprzecznego przez pas aayel

dodatkowych urgdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypgiow bariery, itp.

Na barierze powinny l@yumieszczone elementy odblaskowe:

czerwone — po prawej stronie jezdni,

biate — po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnyékagodne z ustaleniami WSDBO [32].
Elementy odblaskowe nalpumocowa do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznynaigurcenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ool 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do roboét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstalwizynierowi:




atest na konstrukgj drogowej bariery ochronnej akceptowany przez agmapcego drog, wg
wymagania punktu 2.2.,

zawiadczenia o jakéi (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praeha % zobowhzani przez
wiasciwe normy PN i PB, jak ksztattowniki stalowegtyr zbrojeniowe, cement.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprovi@d¥ykonawca naley materiaty do wykonania
fundamentow betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Ulezimiajpc nieskomplikowany charakter robot
betonowych, na wniosek Wykonawcy, zymier maze zwolnt go z potrzeby wykonania bata
materiatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania roboét

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania rothé

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@wzawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna By godna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $diavosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatdw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstiyczonych
przez producenta

Rodzaj . . Ocena wynikow
Lp. badania Liczba bada Opis bada Bad#

1 Sprawdzenie5 do 10 bada z| Powierzchng zbadé nie| Wyniki powinny by
Powierzchni| wybranych losowq uzbrojonym okiem. Do ew.zgodne wymaganian
elementéw w kadej | sprawdzenia gbokasci wad| punktu 2 i katalogiem
dostarczonej  partii uzy¢ dostpnych narzdzi (np.| (informach) producenta

wyrobow licacej do| liniatdw z czujnikiem,| barier
1000 elementéw suwmiarek, mikrometréw itp.)
2 Sprawdzenie Przeprowad#i uniwersalnymi
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub

sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezbadé:

zgodnad¢ wykonania bariery ochronnej z dokumensapyojektows (lokalizacja, wymiary, wysoksd
prowadnicy nad terenem),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnipunktem 2 i katalogiem (informagj
producenta barier,

poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

poprawnd¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie ktpam5 i w odlegtéciach ustalonych
w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@ANymagania ogoéle” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowi

Jednostk obmiarowy jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;j

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@OWymagania ogole” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalone dotycice podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogole” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej




Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej olbggm

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkow bariery przez bezpdnie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

- monta bariery (prowadnic, wysgnikéw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pormedasciwych
srub i podkitadek) z wykonaniem nieginych odcinkéw pocikowych i kaacowych,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. N-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggmprzeznaczenia
Gatunki

2. N-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naago

3. PN-H-93461-15 Ksztattowniki staloweztg na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattowniki na goz drogowd, typ B

4. PN-H-93461-28 Ksztattowniki staloweztg na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryaufe

5. PN-M- 82101 Sruby ze tbem szeiokatnym

6 PN-M-82121 Sruby ze them kwadratowym

10.2. Inne dokumenty
7. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronn@DDP, maj 1994.




